Cilindro compatto guidato
12,0 16, D 20, D 25, @ 32, @ 40, @ 50, @ 63, @ 80, @ 100

Peso ridotto del 24 % con steli di guida
piu corti e una piastra piu sottile

Riduzione
di peso

3 tipi di guide
selezionabili:

(» Guida su bronzine

Serie MGPM

(» Guida a ricircolo di sfere

Serie MGPL

p
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Cilindro compatto guidato

3 tipi di guide.

Guida su bronzine Guida aricircolo di sfere
Serie MGPM Serie MGPL

Adatta per applicazioni di carichi laterali Funzionamento costante adatto per
esposti a urti, come ad esempio uno stopper. sollevamento e spinta

Guidaaricircolo di sfere ad alta precisione
Serie MGPA

Adatto per ridurre al minimo lo
spostamento della piastra

Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione

Carico laterale
Sposta-
mento

U

g

r
\_

Tipo Base
@Peso ridotto del 17 % @Steli di guida piu corti

[mm]

Sporgenza ridotta
1| oz | -
3 | o037 | 22 | 155 |
12 | o059 | 0O 2 | 9 |
12 | o84 | 18 | 165 |
17| 14| 18 | us |
e (ool oa g
L7 | 2.79 l [ o O *# Confronto con il tipo con é;uida su bronzine, -corsa 25
17 | 348 | R ' (da@ 322 100)

17 | 5.41 | Steli di quida (Nessuna sporgenza per diametri da @ 12 a @ 25 corsa 25)
B | 912 |

* Confronto con il tipo con guida su bronzine, corsa 20 con diametri da @ 12 a @ 25
* Confronto con il tipo con guida su bronzine, corsa 25 con diametri da @ 32 a @ 100

@Leprestazioni elaresistenza (rigidita) sono equivalenti a quelle dell'attuale serie M GP.
@L e dimensioni di montaggio sono equivalenti a quelle dell'attuale serie M GP.

Serie MGP (tipo base), varianti della corsa

Tipo di guida Diametro corsamm] Esecuzioni speciali
L] 150]17

12
MGPM
Guida su bronzine Q‘

20

MGPL Q. ¢. ¢.
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-XAL: Cambio della forma dellestremita degli stel di guida
-XB6: Cilindro per alte temperature (da-10 a 150 °C)
-XB10: Corsaintermedia (con corpo esclusivo)
-XB13: Cilindro a bassa velocita (da 5 a 50 mmls)
-XC6:  Inacciaioino

A4
€6
A d

0666666666
0666666666
0666666666
0666666666

LA an 2 g
33322235T)

Guida aricircol -XC8: Cilind labile/estensi labil
s @ L A L XC22 GL'Zrnﬁiilﬁfﬁ"eﬁ?{Eﬁﬂfffngénﬁrﬁiﬁﬂﬁﬂifg”'e
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Guida a ricircolo @ L o e e L -))éi:ff Modello con montaggio dal basso
di sfere ad - < Posizione degi attacchi simmetri
I~ ;ree;?s?one [ 80 | @ U o Q@ @ @ (867 Tpoomcomessie et (e el
100 @ L o e 3 ¢ @ 9@ posizione del appe)
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=

maggiori dettagli, consultare le pagine da 69 a 89.
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Sensori resistenti ai campi magnetici o
sensori di piccole dimensioni possono

essere montati su 2 lati. :
(omeo ) pbroo ) (D-P3DwWA )

= Non & possibile montare i sensori D-Y7 e D-Z7.

D-MoO] D-P3O0WA

Con ammortizzo pneumatico

4 tipologie di montaggio.

Bl 1. Montaggio dall'alto

e
= =} '

Serie MGP

Posizionamento facile
Tutte le superfici di montaggio sono

3. Montaggio laterale con cavaa T

Facile regolazione di cilindro e carico durante il montaggio

JEF@ $:{l_

bl

=1
1
l

fornite di fori di posizionamento

aggio laterale § 4. Montaggio dal basso
® ®

Connessione

possibile su
2 lati.

d o

s

[H -
B =)

2. Attacchi laterali

del 24 % @Steli di gUIdarldOttl a355 MM MePm100-508)
rrdusione 134 Proiezione Pidl corto — (e
T
In
S ws |9
2 | 2% | QO 335 | 25
2 - A —— 22 | 125
23 | 413 | 22 | 75
23 | 656 | 35 | 10
22 | 804 | 35 | 105
21 | 11.35 | # Confronto con [lattuale serie MGPM con
19 I 17.72 I ammortizzo pneumatico, corsa 50

# Confronto con l'attuale serie MGPM con
ammortizzo pneumatico, corsa 200

@Leprestazioni elaresistenza sono equivalenti a quelle dell'attuale serie MGP con ammortizzo pneumatico.

@Ledimensioni di montaggio sono equivalenti a quelle dell'attuale serie MGP con ammortizzo pneumatico.

Serie MGP (con ammortizzo pneumatico), varianti della corsa

Corsa [mm]

- S Diametro

[mm]
@ O O o ¢
GuigAaGsFl)JNtl)-rEnAzine Q’ 0’ Q‘ Q’ e'
e O O @ @
Gui’ggaplr-i-c%olo " Q’ 0 Q’ e'
disere PN @ @ @ @ @
MGPA-DA e O 0 9o 9
Guiddaaricircolo @ @ @ @ @
altaI s:gé?s?gne “ O e 9
e e e

L
%
L %

066666666
6666666
6666666
06666666
06666666
06666666
6666666

+ Per maggiori dettagli, consultare le pagine da 69 a 89.

O
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(Con distanziale)

foro di posizionamento

-XC79: Foro filettato, foro passante e

-X867: Tipo con connessione laterale

(modifica della posizione del

tappo)

Esecuzioni speciali

-XC19: Corse intermedie
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Cilindro compatto guidato Serie MGP

Con bloccaggio a fine corsa

e Mantiene la posizione iniziale del cilindro anche con l'alimentazione interrotta
* Corpo compattoda @20a @ 63 ----- Standard + lunghezza corpo 25 mm
80,3100 ------ Standard + lunghezza corpo 50 mm

M Varianti della corsa

Tipo di guida | Piametro Corsa [mm] Corse Direzione di | Rilascio
P [mm] intermedie J bloccaggio § manuale

MGPM Bloccaggio Tipo non

Guida su bronzine ) : su testata bloccabile
MGPL I g!stanz_ﬁlle anteriore
Guida aricircolo [ 40 ] € disponibiie
di sfere - per incrementi
dicorsada  pjoccaggio Tipo
Riclgy 5mm. su test%\gta bloccpabile
Guida a ricircolo :
di sfere ad posteriore
alta precisione

HVarianti della corsa

; PR Diametro
Tipo di guida

MGPS

Guida su bronzine “

* Resistente ai carichi laterali :aumento del 10 %
* Resistenza ai carichi eccentrici : aumento del 25 %
* Resistenza agli urti : aumento del 140 %

(confronto con il cilindro compatto guidato MGPM50)

Diametro Diametro stelo guida [mm]
[mm] MGPS MGPM
50 30 25
80 45 30

O
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BCilindri compatti guidati, Varianti della serie

Serie Tipo di guida
L = |[=ens

Esecuzione base/MGP-Z

Guida su
bronzine

Guida a ricircolo
di sfere

Con ammortizzo pneumatico/MGP-AZ
- Guida a ricircolo

di sfere ad
alta precisione

Con bloccaggio di finecorsa/MGP-H/R | | Guida su bronzine

Guida a ricircolo

L
"}mlg‘l . - o
! ‘ L di sfere
#l LocK ’E_ s -
(— ”{g 5 Guida a ricircolo
di sfere ad

'

Stelo guidato "Heavy Duty"/MGPS

alta precisione

Guida su
bronzine

Clean series/12/13-MGP-Z
M J._I .
. & t-

Cilindro resistente all'acqua/MGP R/V-Z

Guida a
ricircolo di sfere

-

s

Guida su
bronzine

Guida su
bronzine

Guida su
bronzine

Guida a ricircolo
di sfere

Cilindro compatto guidato Serie MGP

Diametro
Pagina

25 32] 40] 50] 63 80 f100

VOOV OOVVPVPLOELOE Pagina 9
VOOV OOOP runx
Q9 QO QOO Q@ runs
Q @ Pagina 55
Pagina 12

090909999

Pagina 12

9909009 eOee

e

eooooooo Kb

www.smc.eu

Guida su
bronzine

90099

x: Per maggiori informazioni sulla clean series, consultare i cataloghi relativi sul sito www.smc.eu.
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Combinazioni di prodotti standard ed esecuzioni speciali

Serie MGP

Tipo base
@ Standard Guida su Guida a ricircolo di| Guida a ricircolo di sfere
©: Esecuzioni speciali bronzine sfere ad alta precisione
O Prodofrto spfagiale (contattare SMC per maggiori informazioni). MGPM MGPL MGPA
—: Non disponibile
9
. . Diametro
Simbolo Specifiche utilizzabile da@ 12 a @100
Standard Tipo base [ ) [ ) [ )
12-, 13- Clean series da@12a@ 63 — [ ] —
25A- Esente da rame (Cu) e zinco (Zn) *1 [ ] [ ] O
da@d 12 a @ 100
20- Esente da rame e fluoro *1 o @ [ B
RV Resistente all'acqua [ ] — —
MGPOM Cilindro con lubrificazione costante (paraolio) [ ) [ ) O
da @ 20a@ 100
MGPMOG Guide unit with Lube-retainer [ ) — —
MGPOF Con flangia @S ® ®
-XAO Cambio della forma dell'estremita degli steli di guida @) O O
da@d 12 a @ 100
-XB6 Cilindro resistente alle alte temperatura (da -10 a 150 °C) *2 O — —
-XB10 Corsa intermedia (con corpo esclusivo) @) @) O
da@d 12 a @ 100
-XB13 Cilindro a bassa velocita (5 a 50 mm/s) O @) O
-XB22 Deceleratore idraulico, soft type serie RJ da @12 a@ 40 @) @) O
-XC4 Con raschiastelo per ambienti gravosi da @20 a@ 100 @) O O
-XC6 In acciaio inox (@) (@) —
-XC8 Cilindro con corsa regolabile/Estensione regolabile |da @ 12 a @ 100 @) @) (@)
-XC9 Cilindro con corsa regolabile/Rientro regolabile *2 @) @) O
-XC19 Corsa intermedia (modulo intermedio) da @ 16 a @ 100 — — -
-XC22 Guarnizione di tenuta in gomma fluorurata *2 da@ 12 a@ 100 (@) — —
-XC35 Con anello raschiastelo da @20 a@ 100 @) @) @)
-XC69 Con deceleratore idraulico *4 da@ 12 a@ 100 (@) (@) —
-XC79 Foro filettato, foro passante e foro di posizionamento @) @) O
-XC82 Modello con montaggio dal basso da@ 12 a@ 100 (@) — —
-XC85 Lubrificante per macchinari per processi alimentari (@) @) O
R Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, paraolio,
XC88 grasso per saldatura (parti stelo: Acciaio inox 304) o o o
Anello raschiastelo resistente agli spruzzi,
-XC89W paraolio, grasso per saldatura (parti stelo: S45C) da @ 3222100 ©) O O
Anello raschiastelo resistente agli spruzzi,
-XCo1 grasso per saldatura (parti stelo: S45C) ©) O O
-XC92 Attuatore antipolvere *4 @) O —
da@d 12 a@ 100
-X144 Posizione degli attacchi simmetrica (@) @) O
-X471 Dimensioni maggiorate della distanza tra la piastra e il corpo | da @ 12 a @ 63 @) O O
Tipo con connessione laterale (modifica della
-X867 posizione del tappo) da@12a@ 100 O O O
+1: Per maggiori dettagli, consultare i cataloghi sul sito www.smc.eu. +4: La forma e la stessa di quella del prodotto attuale.
%2: Senza ammortizzo +5: Questo prodotto non puo essere utilizzato come stopper.
+3: Disponibili di serie prodotti senza rame e senza fluoro.
5
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Serie MGP

Con ammortizzo pneumatico Con bloccaggio a fine corsa #4 g’ﬂetlyczgl:idato "Heavy
Guida_su Guida_a ricircolo | Guidaa ricircolp .di Guida_su Guida.a ricircolo | Guidaa ricircolp .di Guida su bronzine
bronzine di sfere sfere ad alta precisione | bronzine di sfere sfere ad alta precisione
MGPM MGPL MGPA MGPM MGPL MGPA MGPS
29 46 55
da @ 16 a @ 100 da @ 20 a @ 100 da @ 20 a @ 100 @ 50, @ 80
([ (] [ ] — — — ) Standard
— — — — O — — 12-, 13-
@) ©) ©) ®) @) O O 25A-
([ @ @3 O O O O 20-
O — — O — — O RIV
O O O — — — — MGPOM
O — — — — — — MGPMOG
O O O O O O O MGPOF
@) ©) ©) — — — — -XAO
@) — — O — — @) -XB6
@) @) O O O O @) -XB10
@) @) O ©) O O @) -XB13
— — — O O O O -XB22
O O O O O O O -XC4
O @) — O O — @) -XC6
— — — — — — O -XC8
— — — — — — O -XC9
©) © © — — — — -XC19
O — — O — — O -XC22
@) ©) O O O O @) -XC35
— — — — — — O -XC69
©) © © © © © @) -XC79
O — — O — — O -XC82
©) ©) ©) — — — ©) -XC85
@) ©) O O @) O O -XC88
O O O O O O O -XC89W
O O O O O O O -XC91
@) @) — O O O @) -XC92
O+ O+ O O O O O -X144
@) ©) ©) ©) @) O O -X471
©) ©) © © © © © -X867
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Cilindro compatto guidato

Serie MGP

?12,016,@ 20, 25,0 32,3 40, @ 50, @ 63, @ 80, @ 100

Codici di ordinazione

MGPM|25] |-30|Z-M9BW| |-

Cilindro compatto guidato l lEsecuz_io_ni speciali
Per maggiori dettagli, vedere pagina 10.

Tipo di guida

M Guida su bronzine
L _ _Gt_udaar_lcwcolo di sfere _ Numero di sensori
A | Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione >
— pz.
S 1 pz.
Diametro ® n n pz.

12 | 12mm |40 40 mm
16 | 16 mm | 50 50 mm
20 | 20mm |63 63 mm
25| 25mm |80 80 mm —
32 | 32mm |100| 100 mm

eSensore

Senza sensore
(Anello magnetico incorporato)

#: Per i sensori utilizzabili, vedere la
tabella sottostante.

Filettatura attacco ®

_ M5x 0.8 ®Corsa cilindro [mm]

Rc Consultare la sezione Corse standard a pagina 10.
TN NPT
TF G

«; Per i diametri @ 12 e @
16, e disponibile solo la
filettatura M5 x 0.8.

Sensori utilizzabili/consultare la Guida sensori per maggiori informazioni sui sensori.
. . Tensione di carico Modello di sensore Lunghezza cavo [m] .

Tioo Funzione speciale Connessione a Cablaggio 0511135 Connettore Carico

P elettrica | 0| (Uscita) DC AC Perpendicolare | In linea ’ precablato | applicabile

=ML @
3 fili (NPN) MINV M9N ® e e O O

o — 5V, 12V, Cl

] — 3 fili (PNP) M9OPV M9P ® | 0 0 O O

9 2 fili 12V M9BV M9B ® @ 0 O O —

[e] L . . 3 fili (NPN) MONWV MIONW [ BK JK JEe] O

§ Ind|ca(zL|cI;nDek;ii|Cg||§?en)ostlca 31ili (PNP) 5V, 12V, MOPWV MOPW o o o O 0 Cl -

o Grommet [Si|  2fii | 24v [ 12v | — [ M9BWV | M9BW | ® |®@ | @ O| O — | 5e

T | esistonte all 3 fili (NPN) Ly 12 MINAV=1 | MONA= | O [O|@|O] © o

o e(SLSEeD”b‘fczloig‘;“a 3 ili (PNP) ’ M9PAVx1 | M9PA= | O [O[@[O] O

@ 2 il 12V M9BAV:1 | M9BA+1 | O [O|@[O] O

@ | Resistente ai campi magnetici 2 fili . —

n ; Non — — P3DWA# | @ | — | @® | @ O

(LED bicolore) pole(lrizzato)
o 3 fili
£ 5 si|Equiv. nen)| 5V — A96V A96 o — |0 — — ] —
2 5 — Grommet -
5 2 L o sav | 12v 100V | A93Vi3 A93 [ DK JK JK J — — Relg,
2 No 100Vmax.| A90V A90 e — 06— — cl | PLC
«1: Sui modelli indicati qui sopra € possibile montare sensori resistenti allacqua, ma in tal caso SMC non ne garantisce l'impermeabilita.
Si raccomanda di usare un cilindro resistente all'acqua in ambienti che richiedono resistenza all'acqua.
Tuttavia, si consiglia di contattare SMC per i prodotti resistenti all'acqua di 812 e g16.

%2: |l tipo D-P3DWAL] puo essere montato su diametri da @ 25 a @ 100.
x3: |l cavo di 1 m e applicabile solo al tipo D-A93.
#: Simboli lunghezza cavi: 0.5 m-oeee —  (Esempio) MONW x| sensori allo stato solido indicati con “ O " si realizzano su richiesta.

(Esempio) MONWM
(Esempio) MONWL
Z  (Esempio) MONWZ
#: Consultare le informazioni relative agli altri sensori utilizzabili non indicati nell'elenco sopra a pagina 66.
#: Per maggiori dettagli sui sensori con connettore precablato, consultare la Guida sensori.
Per il tipo D-P3DWAL], consultate la Guida sensori.
#: | sensori vengono consegnati unitamente al prodotto ma non montati.

9
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Cilindro compatto guidato Serie MG P

Specifiche

Diametro [mm] 12 16 [20 [ 25|32 [40 |50 [ 63 | 80 | 100
Funzione Doppio effetto
Fluido Aria
Pressione di prova 1.5 MPa
Max. pressione d’esercizio 1.0 MPa z i
Min. pressione d'esercizio |0.12 MPa 0.1 MPa ué %
Temperatura d'esercizio da -10 a 60 °C (senza congelamento) (=
Velocita d’esercizio del pistone *1 da 50 a 500 mm/s |da 50 @ 400 mm/s
Ammortizzo Paracolpi elastici su entrambi i lati
Lubrificazione Non richiesta (senza lubrificazione)
Tolleranza sulla corsa S mm

+1: Velocita max. senza carico. A seconda delle condizioni operative, la velocita del pistone
potrebbe non essere raggiunta.
Selezionare il modello e il carico in base ai grafici presenti da pag. 16 a pag. 22.

Corse standard

Simbolo
Paracolpi elastici

Diametro [mm] Corsa standard [mm]
12, 16 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250
20, 25 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400

L
: [ ] da 32 a 100 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400

\ \ Realizzazione corse intermedie

Con ammortizzo pneumatico
MGP-AZ

— - Installazione del distanziale Corpo esclusivo (-XB10)
Viade 10 Esecuzioni speciali I distanziali vengono installati su un | Occuparsi della corsa realizzando un
order | (Per ulteriori dettagli, consultare » cilindro a corsa standard. corpo esclusivo. o
da pagina 69 a 89) Descrizione « da @ 12 a @ 32: Disponibili incrementi|* Tulti i diametri sono disponibili con
pag : di corsa da 1 mm. incrementi di 1 mm.
Simbolo Specifiche * da @ 40 a @ 100: Disponibili

Con bloccaggio a fine corsa
MGP

incrementi di corsa da 5 mm.
Fare riferimento ai "Codici di ordinazione" |inserire “-XB10" alla fine del codice del modello standard.

-XALI | Cambio della forma dell'estremita degli steli di guida

-XB6 | Cilindro resistente alle alte temperature (da -10 a 150 °C) Modello per il numero del modello standard. Per maggiori dettagli, vedere “Esecuzioni speciali”.

-XB10 | Corsa intermedia (con corpo esclusivo) c 212,016 dala?249 212, 16 da 11 a 249

-XB13 | Cilindro a bassa velocita (da 5 a 50 mms) aﬁéﬁiabne (mm) | 220,225,032 | dala39 @20, @ 25 da 21 a 399

-XB22 | Deceleratore idraulico soft type serie RJ da @ 40 a @ 100 da 5 a 395 da @ 32 a @ 100 da 26 a 399 -

-XC4 | Con raschiastelo per ambienti gravosi Codice: MGPM20-39Z Codice: MGPM20-39Z-XB10 g 2

-XC6 |In acciaio inox Esempio Un distanziale da 1 mm ¢ installato sul tipo | Per la corsa da 39 si realizza un corpo speciale. 20
— - - - MGPM20-40. La dimensione C e di 77 mm. |La dimensione C e di 76 mm. ©

-XC8 | Cilindro con corsa regolabile/Estensione regolabile % >

-XC9 | Cilindro con corsa regolabile/Rientro regolabile Forza teorica
-XC22 | Guarnizione di tenuta in gomma fluorurata

-XC35 | Con anello raschiastelo T O?T | I llN
-XC69 | Con deceleratore idraulico *1 ! I I I N
-XC79 | Foro filettato, foro passante e foro di posizionamento| ) Diametro| _. . Area Pressione di esercizio [MPa]
XC82 | Modello con montaggio dal basso Diametro stelo Direzione pistone
- [mm] diesercizio 02|03 |04|05|06|07|08]09]10
-XC85 | Lubrificante per macchinari per processi alimentari [mm] [mm?]
: ) h : . ouT 113 23 34| 45 57 68 79 90| 102 | 113 o
-XC88 Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, paraolio, 12 6 5
grasso per saldatura (parti stelo: Acciaio inox 304) IN 85 17| 25| 34| 42| 51| 59| 68| 76| 85 2
R . . . ouT 201 40 60 80| 101| 121 | 141 161 | 181| 201 3
XC89W Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, 16 8 n
paraolio, grasso per saldatura (parti stelo: S45C) IN 151 30| 45| 60| 75| 90| 106| 121| 136| 151
- - - : ouT 314 63 94| 126 | 157 | 188 | 220 | 251 | 283| 314
-XC91 Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, 20 10
grasso per saldatura (parti stelo: S45C) IN 236 47| 71| 94| 118| 141 | 165| 188| 212 | 236
-XC92 | Attuatore antipolvere #1 o5 10 ouT 491 98| 147 | 196 | 245| 295| 344 | 393 | 442 | 491
-X144 | Posizione degli attacchi simmetrica IN 412 82| 124| 165| 206 | 247| 289 330| 371| 412 -
-X471 | Dimensioni maggiorate della distanza tra la piastra € il corpo 32 14 ouT 804 161| 241 ] 322| 402| 483 | 563 | 643 | 724| 804 .g
X867 Tipo con.cc.mnessione laterale (modifica IN 650 130| 195| 260 | 325| 390 | 455| 520 | 585| 650 qQ)_
della posizione del tappo) . " ouT 1257 | 251| 377| 503 | 628| 754 | 880 (1005|1131 (1257 )
c
#1: La forma & la stessa di quella del prodotto attuale. IN 1103 | 221 331 441 551 662 772| 882] 992]1103 9o
=" | 5 50 18 ouT 1963 393 | 589 | 785 | 982 (1178|1374 |1571 {1767 |1963 g
Per i cilindri con sensori, consultare da pag. )
63 a pag. 67. IN 1709 342 | 513 | 684 | 855 (1025|1196 |1367 {1538 |1709 %
= : _ 63 1g | OUT | 3117 | 623| 9351247 |1559 |1870 |2182 |2494 |2806 |3117 | | LL
'P_?S'Z'O”e di m‘f’_”tagg'o Co”era g IN 2863 | 573 | 859 (1145|1431 [1718]2004 |2290 [2576 | 2863
(rilevamento a fine corsa) e altezza di OUT | 5027 |1005|1508 2011|2513 3016 |3519 |4021 4524 |5027
montaggio sensore 80 22
. Corsa minima per montaggio sensore IN 4646 | 929 1394 |1859 |2323 [2788 |3252 |3717 |4182 |4646
» Campo d'esercizio 100 26 ouT 7854 |1571|2356 |3142 3927 |4712 |5498 |6283 | 7069 | 7854
* Accessorio di montaggio sensore/Codice IN 7323 |1465 (2197 |2929 [3662 |4394 |5126 |5858 |6591 | 7323

» Montaggio del sensore

+: Nota) Forza teorica [N] = pressione [MPa] x area pistone [mm?]
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Serie MGP

Pesi
Guida su bronzine: da MGPM12 a 100 kgl
Diametro Corsa standard [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400
12 0.22 0.25 — 0.29 0.33 0.36 0.46 0.55 0.66 0.75 0.84 0.93 1.11 — — —
16 0.32 0.37 — 0.42 0.46 0.51 0.66 0.78 0.94 1.06 1.18 1.31 1.55 — — —
20 — 0.59 — 0.67 0.74 0.82 1.06 1.24 1.43 1.61 1.80 1.99 2.42 2.79 3.16 3.53
25 — 0.84 — 0.94 1.04 1.14 1.50 1.75 2.00 2.25 2.50 2.75 3.35 3.85 4.34 4.84
32 — — 1.41 — — 1.77 2.22 2.57 2.93 3.29 3.65 4.00 4.90 5.61 6.33 7.04
40 — — 1.64 — — 2.04 2.52 2.92 3.32 3.71 4.11 4.50 5.47 6.26 7.06 7.85
50 — —_ 2.79 —_ —_ 3.38 4.13 4.71 5.30 5.89 6.47 7.06 8.55 9.73 | 10.9 12.1
63 — — 3.48 — — 4.15 4.99 5.67 6.34 7.02 7.69 8.37 | 10.0 11.4 12.7 14.1
80 — — 5.41 — — 6.26 7.41 8.26 9.10 9.95 | 10.8 11.6 13.9 15.6 17.3 19.0
100 — — 9.12 — — 10.3 12.0 13.2 14.4 15.6 16.9 18.1 21.2 23.6 26.1 28.5
Guida a ricircolo di sfere: da MGPL12 a 100, Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione: da MGPA12 a 100 [ka]
Diametro Corsa standard [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
12 0.21 0.24 — 0.27 0.32 0.35 0.43 0.50 0.59 0.67 0.75 0.83 0.99 — — —
16 0.31 0.35 — 0.40 0.47 0.51 0.62 0.72 0.85 0.96 1.06 1.17 1.38 — — —
20 — 0.60 — 0.66 0.79 0.85 1.01 1.17 1.36 1.52 1.68 1.84 2.17 2.49 2.81 3.13
25 — 0.87 — 0.96 1.12 1.20 1.41 1.62 1.86 2.06 2.27 2.48 2.92 3.33 3.75 4.16
32 — — 1.37 — — 1.66 2.08 2.37 2.74 3.03 3.31 3.60 4.25 4.82 5.39 5.97
40 — — 1.59 — — 1.92 2.38 2.70 3.11 3.44 3.77 4.09 4.81 5.46 6.11 6.76
50 — — 2.65 — — 3.14 3.85 4.34 4.97 5.47 5.96 6.45 7.57 8.56 9.54 | 10.5
63 — — 3.33 — — 3.91 4.71 5.29 6.01 6.59 7.17 7.75 9.05 | 10.2 11.4 125
80 —_ — 5.27 — — 6.29 7.49 8.21 8.92 9.64 | 10.4 11.1 12.9 14.3 15.7 17.2
100 — — 8.62 — — 10.1 11.8 12.9 13.9 15.0 16.0 17.1 19.6 21.7 23.8 25.9

(DClean Series

Utilizzabile in una camera sterile. Ideale per I'uso su nastri trasportatori per semiconduttori (LSI), cristalli liquidi (LCD),
lavorazione degli alimenti, settore farmaceutico, componenti elettronici, ecc.

Codici di ordinazione Specifiche
Serie utilizzabile MGPL
= MGPL| Diametro —| Corsa |Z Tipo di guida Guida a ricircolo di sfere
Diametro [mm] 12 |16 [ 20 | 25 [ 32 | 40 [ 50 | 63
Specifiche camera sterile Filettatura Corsa [mm] da 10 a 250 | da 20 a 400 da 25 a 400
12 | Tipo con attacco di scarico M5 x 0.8 «: Le specifiche non indicate sopra corrispondono a quelle del tipo base standard.
13 | Tipo con attacco del vuoto B Rc
N NPT «: Per i diametri 12 e 16, & disponibile

Di mensioni TF G solo la filettatura M5 x 0.8.

#: Le altre dimensioni sono uguali a quelle dei modelli standard.
#: Le dimensioni tra () sono uguali a quelle del tipo standard.

) A
E o ® ] Dl[anr]nrﬁgro Max. | Min.corsa30 | Min.corsa100 | Min.corsa | B | DA | FB
g corsa 30 | Max. corsa 100 | Max. corsa 200 200
Q [ 12 56 68 97.5 97.5 55 (6) 19
f 16 62 78 107.5 107.5 59 (8) 19
20 72 89 113 130.5 66 (10) | 21
[ é 25 78.5 94.5 113.5 130.5 66.5 | (10) | 20
= Peridiametri @ 12 e @ 16, é disponibile solo la filettatura M5 x 0.8.
{ x; * Per i diametri pari o superiori a @ 20, & disponibile scegliere tra Rc, NPT e
e O G. (Vedere pag. 9)
5 Diametro - A. -
M5 x 0.8 10 [mm] Max. Min. corsa 50 | Min. corsa 100 | Min. corsa | B DA | FB
12-: Attacco di scarico corsa 50 | Max. corsa 100 | Max. corsa 200 200
13- Attacco del vuoto FB 32 915 | 1085 1285 1505 | 715 (14) | 24
B + Corsa 40 91.5 108.5 128.5 1505 |78 | (14) | 24
A + Corsa 50 102.5 123.5 143.5 170.5 83 20 27
63 102.5 123.5 143.5 170.5 88 20 27

x: Sono disponibili gli attacchi Rc, NPT, G. (Vedere pag. 9)

H SvC
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Cilindro compatto guidato Serie MG P

(2)Cilindro resistente all'acqua

Adatto per applicazioni in ambienti con sistemi di refrigerazione. Compatibile in presenza di spruzzi d'acqua,

come ad esempio nei processi di elaborazione alimentare o in autolavaggi. o N
k4 U
... . . S
Codici di ordinazione Specifiche 20
. Serie utilizzabile MGPM =
MGPM | Diametro | | —| Corsa [zZ—M9LIA(V)L — |XC6A| Tipo di guida Guida su bronzine
| Diametro [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
) Ammortizzo MGPMOOR Paracolpi elastici
Filettatura ® — ) MGPMOOV Senza ammortizzo
— Rc Cilindro resistente all'acqua ® ® Sensore allo stato Min. pressione d'esercizio 0.13 MPa
TN | NPT R [ Guarnizioni di tenuta NBR (gomma nitrilica) | solido con LED Esecuzione speciae | XCBA Acciaio inox utiizzato per tutte le parti in ferro
TF G \/ | Guarnizioni di tenuta FKM (gomma fluorurata) | bicolore resistente ] o . )
, #: Le specifiche non indicate sopra corrispondono a quelle
=: Stelo pistone e stelo di guida in acciaio inox. all'acqua del tipo base standard.
=: Contattare SMC se si utilizzano liquidi contenenti solfuro. Esecuzione speciale ®

Con ammortizzo pneumatico
MGP-AZ

Dimensioni
. e : Resistente all'acqua
[] % Diametro A
i [mm] | Max. corsa 50 Min. corsa 50 |\ vy corsa 200 = Za = = i
<0 ) Max. corsa 200 3
g 2 20 66 90.5 123 66 (10) (8) 21 o
7 [—=@=@= 25 67.5 915 1235 675 (10) (9) 21 =
o - 32 87 105.5 1415 715 (14) (10) 24 20
5 I &5 @ 40 87 105.5 1415 78 (14) (10) 24 g=
al | 1l g3 — 50 99.5 120.5 1615 83 20 (12) 27 g
EB ' ' 63 99.5 120.5 161.5 88 20 (12) 27 -2
B + Corsa E 80 110.5 137.5 186.5 102.5 25 (16) 30 8
100 130.5 1555 1945 120 30 (19) 35
A + Corsa

Resistente all'acqua+ XC6A

A
Diametro - >
Min. corsa 50 |, . B DA FB FB =N0))
[mm] | Max. corsa 50 Max. corsa 200/ Min- corsa 200 2 o
20 66 90.5 123 66 (10) 9 20 g g
25 67.5 91.5 1235 67.5 (10) 10 20 I
32 87 105.5 1415 71.5 (14) 12 22
40 87 105.5 141.5 78 (14) 12 22
50 99.5 120.5 161.5 83 20 16 23
63 99.5 120.5 161.5 88 20 16 23
80 110.5 137.5 186.5 102.5 25 19 27
100 130.5 155.5 194.5 120 30 22 32
o
o
.. - . . &
(3Cilindro con lubrificazione costante (paraolio) g
Migliora la durata in ambienti che contengono micropolveri. (Confronto con il modello standard)
La lunghezza totale e le dimensioni di montaggio sono le stesse del modello standard.
Codici di ordinazione
MGP| Tipo di guida || Diametro || Filettatura attacco | M —| Corsa |Z —| Sensore | 3
©
)
. PR Cilindro con lubrificazione costante (paraolio S
Dimensionl (Le dimensioni sono uguali a quelle del tipo standard). P ) o
c
o
; i E
SUDDOItO - Specifiche 2
(Paraolio integrato) Diametro [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100 M)
@, . m@_, Funzione Doppio effetto
_ _ Min. pressione d'esercizio 0.15 MPa
e Ammortizzo Paracolpi elastici su entrambi i lati
% #: Le specifiche non indicate sopra corrispondono a quelle del tipo base standard.
L &= £ | Per maggiori dettagli, consultare il catalogo sul sito web www.smc.eu.
12
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Serie MGP

(®Unita guida con paraolio

Codici di ordinazione

MGP M| Diametro || Filettatura attacco | G —| Corsa |Z —| Sensore 'QQ

Guida su bronzine S .
Unita guida con paraolio

Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono le stesse del modello standard).

[mm]
(] Diametro A E
- - Min. corsa 50 | ,. Min. corsa 50 |,,.
] [mm] Max. corsa 50 Max. corsa 200 Min. corsa 200 | Max. corsa 50 Max. corsa 200 Min. corsa 200
20 (53) 83 115.5 (0) 30 62.5
- - 25 (53.5) 83.5 115.5 (0) 30 62
32 82 100.5 136.5 22,5 41 77
% 40 82 100.5 136.5 16 34.5 70.5
A 50 95.5 116.5 157.5 23.5 44.5 85.5
63 95.5 116.5 157.5 18.5 39.5 80.5
I e B e 80 1135 140.5 189.5 17 44 93
E 100 135.5 160.5 199.5 19.5 44.5 83.5
A + Corsa Le dimensioni tra () sono uguali a quelle del tipo standard.
(5)Con flangia o
— /.-/_-"'—
Aggiunto tipo con flangia sul lato piastra dis ’-"
-
Codici di ordinazione 5=
MGP | Tipo di guida | F | Diametro | | Filettatura attacco |—| Corsa |Z —| Sensore |
Flangia .
/\ Precauzione
Specifiche: Sono le stesse del modello standard Questo prodotto non puo essere
utilizzato come stopper.
Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono le stesse del modello standard).
FF
Flangia FE
SO & | D
e : e
= Hf—of -+ 4 —+ g8
.€ .
oME Lllld o 69
G @] L e h OO
i ' ' . | 1) ) . ' m
P | D ~ | D
T T
G FH
4 x @ FG passante
FA | _|FB[_ C + Corsa [mm]
Diametro B © FA FB FC FD FE FF FG FH G H Peso flangia (kg)
12 42 29 7 6 80 89 18 25 4.5 5 26 58 0.08
16 46 33 7 6 88 98 22 32 5.5 5 30 64 0.11
20 53 37 8 8 102 112 24 38 55 6 36 83 0.17
25 53.5 37.5 9 7 114 126 30 40 6.6 6 42 93 0.20
32 59.5 37.5 10 12 138 154 34 50 9 9 48 112 0.46
40 66 44 10 12 146 162 40 60 9 9 54 120 0.60
50 72 44 12 16 178 198 46 65 11 10 64 148 0.87
63 77 49 12 16 192 212 58 75 11 10 78 162 1.09
80 96.5 56.5 16 24 238 262 54 90 13.5 16 915 202 2.59
100 116 66 19 31 280 308 62 100 15.5 22 1115 240 4.63

3 SvC
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Momento ammissibile sulla piastra

Cilindro compatto guidato Serie MG P

Momento: T [N-m]

OO0
T [N-m]
Diametro ) A Corsa [mm]
Tipo di guida
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
MGPM 0.39 | 0.32 — | 027 | 024 | 021| 043| 036| 031| 0.27| 0.24| 0.22| 0.19| — — —
12 MGPL/A 0.61 | 0.45 — | 035 | 058 | 050| 037| 029 | 0.24| 0.20| 0.18| 0.16| 0.12| — — —
16 MGPM 0.69 | 0.58 — | 049 | 043 | 0.38| 0.69| 058| 050| 0.44| 040| 036| 030 — — —
MGPL/A 0.99 | 0.74 — | 059 | 099 | 086| 0.65| 052| 0.43| 0.37| 032| 0.28| 0.23| — — —
MGPM — | 1.05 — | 093 | 083 | 075| 1.88| 1.63| 1.44| 1.28| 1.16| 1.06| 0.90| 0.78| 0.69 | 0.62
20 MGPL/A — 1.26 —_ 1.03 | 2.17 194| 152 | 125| 1.34| 117| 1.03| 093| 0.76 | 0.65| 0.56 | 0.49
o5 MGPM — | 1.76 — | 155|138 | 1.25| 296 | 257 | 2.26| 2.02| 1.83| 1.67| 1.42| 1.24| 1.09| 0.98
MGPL/A — | 211 — | 175 | 337 | 3.02| 238| 197| 205| 178 | 158 | 1.41| 1.16| 0.98| 0.85| 0.74
MGPM — — 6.35| — — 513 | 569 | 497 | 442 | 3.98| 3.61| 3.31| 2.84| 248| 220 | 198
2 MGPL/A — — 595| — — 489 | 511 | 451| 6.34| 579 | 533| 493| 429 | 3.78| 3.38| 3.04
0 MGPM — — 700 | — — 566 | 6.27 | 548 | 4.87| 438| 3.98| 3.65| 3.13| 2.74| 243 | 2.19
MGPL/A — — 6.55| — — 539 | 562 | 496 | 6.98| 6.38| 587 | 543| 4.72| 416| 3.71| 3.35
MGPM — — [13.0 — — |10.8 |12.0 |10.6 950 | 860 | 7.86| 7.24| 6.24| 549 | 4.90| 4.43
>0 MGPL/A — — 917 | — — 7.62| 9.83| 8.74|11.6 |10.7 9.83| 9.12| 795| 7.02| 6.26 | 5.63
63 MGPM — — | 147 — — |121 |135 |119 |10.7 9.69| 886 | 8.16| 7.04| 6.19| 552 | 4.99
MGPL/A — — |10.2 — — 8.48 | 11.0 9.74|13.0 |119 |11.0 |10.2 8.84| 7.80| 6.94| 6.24
MGPM — — |21.9 — — |18.6 |229 |205 |186 |17.0 [15.6 |145 |12.6 |11.2 |10.0 9.11
80 MGPL/A — — [151 — — 233 |22.7 |206 |189 (173 |16.0 |14.8 |129 |11.3 |10.0 8.94
100 MGPM — — 13838 — — |335 |375 |338 |309 |284 (262 |244 (214 |19.1 |17.2 |15.7
MGPL/A — — 271 — — |30.6 |37.9 |346 |318 |293 |27.2 |253 |221 |195 |17.3 |155

Precisione antirotazione

Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione/MGPA

+0
-0

A\F)/#V
\H \J\%L

La precisione antirotazione 6 in rientro e senza l'applicazione di
carichi, non deve essere superiore ai valori indicati nella tabella.

Diametro Precisione antirotazione 6
[mm] MGPM MGPL MGPA
12
+0.07° +0.05°
16
20
+0.06° +0.04°
25
32 +0.05° +0.03° +0.01°
40 - - -
50
+0.04° +0.03°
63
80
+0.03° +0.03°
100

O
2

/A\Precauzione

Precisione di posizionamento per il foro di posizionamento sulla piastra
Durante il montaggio di questo cilindro, la dispersione delle dimensioni al momento
della lavorazione di ciascun componente sara accumulata nella precisione di
posizionamento del foro della piastra. | valori sotto sono da considerarsi come guida.

[Montaggio laterale] L

Foro di
posizionamento

A =|Dimensione catalogo|+ (0.1 + L1 x 0.0008) [mm]

*:0.15 per @ 80, & 100
Nota) Non & compreso lo spostamento dovuto al carico né la
flessione dovuta al peso della piastra e dello stelo di guida.

[Montaggio dal basso]

727777, 7

Foro d posizonamento .13 . B

[V

L2

Forodi
posizionamento

7
B =+ (0.045 + L2 x 0.0016) [mm]
14

Heavy Duty’ Con bloccaggio a fine corsa Con ammortizzo pneumatico Tipo Base
MGPS MGP MGP-AZ MGP-Z

Sensore

Esecuzioni speciali




Serie MGP

Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione/Totale spostamento piastra MGPA (valori di riferimento)

Carico laterale

Spostamento
Witz
MGPA12 MGPA32, 40
g % MGPA12-250 g 08 W {
H 32
% 0.35 / % 0.7 —————MGPA}§-400
£ 03 £ 06 :
2 2 /| MmcPAZZ-300
S 025 MGPA12-150 S 05 / *
5 02 /1 MGPA12-100 E o4 MGPAZZ-200
§ o015 |/ MGPA12-75 5 s / ; O 2 160
g 11/ e L1/ e 2
& 01 MGPA12-50 & 02 — MGPA;§-100—|
S o005 // S o1 / MGPA32.50—
c L MGPA12-10 CH 0
0 5 10 15 20 25 0 20 40 60 80 100
Carico laterale [N] Carico laterale [N]
MGPA16 MGPAS0, 63
= 04 I = 07
E 035 MGPA16-250 E 06 MGPA23-400
= / = 0 63
© © / ‘
= 0.3 =
£ 8 05 MGPAZ3-300
S 025 MGPA16-150 =
2 o2 / __|MGPA16-100 g 04 / Pz MGPA23-200
g / / |~ MGPA16-75 £ o3 |
£ 015 77 g / MGPA29-150
o o | |
2 o1 MGPA16-50——————— g 02 / 50|
MGPAZ3-100
@ [/ — e 6= MGPAZS-50]
c o W MGPA16-10— | s %/://_’//T—’
0 0 — 1
0 10 20 30 0 20 40 60 80 100
Carico laterale [N] Carico laterale [N]
MGPA20 MGPAS80
g MGPA20-400 g 0 /MGPA80-400
/ | 0.4
E 06 £ : /
£ MGPA20-300 g 035 / MGPAB80-300
& 05 | S 03
o a .
g 04 MGPA20-200 2 o025 ﬁ% MGPASO-ZSOAﬂGPASO'ZO)
(] [
£ 03 // MGPA20-150 £ 02 77 MGPA80-150 IGPABO-100
8 o2 MGPA20-100 g 015 77
@ / / @ 01
g o1 e R S 005 7. — | MGPA80-50
" 0 . 0
0 20 40 60 0 50 100 150 200
Carico laterale [N] Carico laterale [N]
MGPAZ25 MGPA100
= 07 ‘ = 06
E 06 £ .
. MR ZEY0E = o0s MGPAl‘OO 400
3 05 MGPA25-300 2 o4 MGPA100-300
I / & % / / MGPA100-250
g o £ MGPA100-200
£ 03 / / MGPA25-200 g 03 / / | MGPA100-150
8 : / / 8
2 2 02
% 0.2 MGPA25-150 % / MGPA100-100
2 — L MGPA25-100 2 o1
g v I £ MGPA100-50
P 0 —— MGPA25-50 [ 0 1
0 20 40 60 80 0 100 200 300

Carico laterale [N]

Carico laterale [N]

Nota 1) Lo stelo di guida e il peso della piastra non sono indicati tra i valori di spostamento di cui sopra.

Nota 2) Il momento torcente ammissibile e l'intervallo operativo quando utilizzato come elevatore sono gli stessi che per la serie MGPL.
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Modello standard
Serie MGP

Selezione del

Condizioni di selezione

modello

Verticale

Orizzontale

Direzione di montaggio \

em

Velocita massima [mm/s] 200 max. 400 200 max. 400
Grafico (tipo con guida su bronzine) 1), (2) 3), @ (13), (14) (15), (16)
Grafico (tipo con guida a ricircolo di sfere) da (5) a(8) da (9) a(12) (17), (18) (29), (20)

Selezione esempio 1 (Montaggio verticale)

Selezione esempio 2 (Montaggio orizzontale)

Condizioni di selezione

Montaggio: Verticale

Tipo di guida: Guida a ricircolo di sfere

Corsa: 30

Velocita massima: 200 mm/s

Peso del carico: 3 kg

Distanza eccentrica: 90 mm
Sul grafico (5) trovare il punto di intersezione per un carico da 3 kg e una
distanza eccentrica di 90 mm, base alle condizioni di montaggio verticale,
guida a ricircolo di sfere, corsa di 30 mm e velocita di 200 mm/s.

—MGPL25-30Z e selezionato.

(5) Max. corsa 30, max. V = 200 mm/s

Condizioni di selezione

Montaggio: Orizzontale

Tipo di guida: Guida su bronzine

Distanza tra piastra e centro di gravita del carico: 50 mm

Velocita massima: 200 mm/s

Peso del carico: 2 kg

Corsa: 30
Sul grafico (13), trovare il punto di intersezione per un carico da 2 kg e una corsa di
30 mm, in base alle condizioni di montaggio orizzontale, guida su bronzine, distanza
di 50 mm tra piastra e centro di gravita del carico e velocita di 200 mm/s.

—>MGPM20-30Z é selezionato.

(13) L =50 mm, max. V = 200 mm/s

20
%== N
5 20 = AN
N
— ot N
2 <N
E N \
8 @12 N AN
3 NN
o ™N N
g1 ~—
§ X N
e N\
0.1
10 50 100 200
Distanza eccentrica L [mm]

+ Quando la velocita massima supera i 200 mm/s, il peso del carico massimo € determinato dalla moltiplicazione del valore mostrato nel grafico a

400 mm/s e del coefficiente elencato nella tabella di seguito.

Max. velocita [Fino a 300 mm/s|Fino a 400 mm/sfFino a 500 mm/s|
Coefficiente 1.7 | 1 0.6

50
— 2109 [ @ 100
L 050 G T g8
@50, @ 63 ——— @32, @0~ \
\‘\ —-\\\
10l 232 @0 T—— ~ AN
AR
D 25 SO
= ~ ALY
g O
- 725 FIN AN
S @ 20— — N
—_ T~
g Tem— || [T \
21 12>
o D12
\\
0.1
10 30 50 51 100 200 300
Corsa [mm]

- Usare il “Software di selezione del cilindro guidato” quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.

-~
Z

SVC
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Heavy Duty’ Con bloccaggio a fine corsa Con ammortizzo pneumatico Tipo Base
MGPS MGP MGP-AZ MGP-Z

Sensore

Esecuzioni speciali




Serie MGP : -

Guida su
Pressione d'esercizio 0.4 MPa

----- Pressione d'esercizio 0.5 MPa min.

bronzine

Montaggio verticale
Da MGPM12 a 100

(1) Max. corsa 50, max. V = 200 mm/s (2) Min. corsa 50, max. V = 200 mm/s
300 U B 1.
S O S DN 200 @100 -] B R N
1009080 L ™ 100 280 _ N

~ ~
263 ~ — 263 - ~~
?Q_S_O_______________ ™ @50
- =

124 | 1 LI @40
_ @ 32 _ @ 32
2 L______l I R 2
e 105555 I~ £ 10Egos
3 S 3
§ 5 @ 20 N § s @ 20
c s > c
2 216 \\\ 9 L @16
o} N o}
o o

@12 N @12
NN
1 1
0.1 0.1
10 50 100 200 10 50 100 200
Distanza eccentrica L [mm] Distanza eccentrica L [mm]
(3) Max. corsa 50, V = 400 mm/s (4) Min. corsa 50, V = 400 mm/s
100 100
@106 — @ 100
50 50
—@ 80 —@ 80
@ 63 @63
@ 50
10 10 — @ 50
g o4 2 o
€ 5 € 5
§ — @32 §
8 8 @32
3 @ 25 3
o o
3 3 @ 25
o @ 20 a
! 1E@ 20
— 216
—J 16
@12
212
0.1 0.1
10 50 100 200 10 50 100 200
Distanza eccentrica L [mm] Distanza eccentrica L [mm]

- Usare il “Software di selezione del cilindro guidato” quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.
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Selezione del modello Serie MG P

Guida aricircolo
. . di sfere Pressione d'esercizio 0.4 MPa
Montaggioverticale I ahama— | | | | |  ----- Pressione d'esercizio 0.5 MPa min.

Da MGPL12 a 25, da MGPA12 a 25

(5) Max. corsa 30, max. V = 200 mm/s (6) Min. corsa 30, max. V = 200 mm/s & E
20 100 g g
8
YCg25 ~.
_______ - \\
—2 20 \\ 3
5 \\ g
“~ N a N
16 N N NG 0Egos NG 5
g NN g S n
T hecoooodoo.d -3 INUED = Fo2 BN £0
g |o1 N TN N 8 ! \\\ =
5 \\ N 5 [o16 . =
3, N 3 AN o
2 BN 2 2 12 N
o N o} N
e \ ~N . \ 3
\ 1 NG é
\ \\ @
s
20
=
k<
o
§
0.1 0.1
10 50 100 200 10 100 1000
Distanza eccentrica L [mm] Distanza eccentrica L [mm]
Da MGPL32 a 100, da MGPA32 a 100 20
oA
(7) Max. corsa 50, max. V = 200 mm/s (8) Min. corsa 50, max. V = 200 mm/s gg
300 300 =
EECRRNN
SN @ 100 —
100 280 L EEINON 100 ™
N\ —
@ 63 A AN N
N o
50 \\‘ N 50763 N S
NN 2
gl o 1 NANA 5 ;
c @ 40 N\ \\ c 350 \
[ PR S P I I N .\ o
s [o= \\ NN = N
2 NN S [ew N
S NUNN g
2 10 N\ 2 10 -
o AN NEI\NEAN o @ 32 [
NN N\ ©
\\: N\ 8_
5 NN 5 o
AN z
\ kS
N >
[
(]
2]
wl
1 1
1 5 10 100 200 10 50 100 200
Distanza eccentrica L [mm] Distanza eccentrica L [mm]

- Usare il “Software di selezione del cilindro guidato” quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.
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Serie MGP - }

Guida a ricircolo
. . di sfere
Montaggio verticale Pressione d'esercizio 0.4 MPa

Da MGPL12 a 25, da MGPA12 a 25

(9) Max. corsa 30, V =400 mm/s (10) Min. corsa 30, V =400 mm/s
10 1
5 0.5
@ 25
@ 25 \ 3 20
5 N 5
e @ 20 =
E § @ 16
Q Q
g 1 §01
s —@16 AN o
s A s
4 4
o o
@212
@12
0.1 0.01
10 50 100 200 10 50 100 200
Distanza eccentrica L [mm] Distanza eccentrica L [mm]
Da MGPL32 a 100, da MGPA32 a 100
(11) Max. corsa 50, V =400 mm/s (12) Min. corsa 50, V = 400 mm/s
100 100
L@ 100N
\\ 50
50 N
@ 80 \\ 3 100
N
@ 80
@ 63
\\\\\ L
2 \ N g @63
£ = N \\ £
S @ 50 AN N Q
= N £ 5
g 10 N\ 8
2 NSO
& N N ¢ |40
5 N
232 NN
\ .
N
@ 32
1 0.2
10 50 100 200 10 50 100 200
Distanza eccentrica L [mm] Distanza eccentrica L [mm]

- Usare il “Software di selezione del cilindro guidato” quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.
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Guida su

bronzine

Selezione del modello Serie MG P

Montaggio orizzontale

-

Da MGPM12 a 100

(13) L =50 mm, max. V =200 mm/s (14) L = 100 mm, max. V = 200 mm/s
50 50
@ 100 = —
i — —
—280 | - \\\®\ 80 | [Tes
950,063 T——1 950,063 \ — 1 | N ~N
—omre o RIS\
™ 5 —~—
ol B32. FAT—| #2600 \\ o L \\\
~D 25 \\\ \ T 0 25 \\\ \
~ AN = AN
_ 5 ANBAN _ 5 ™ ANARANY
k] @ 20~ N\ ] 20N N\
£ @25 [ \\\ \\\ = \\ \
3 —— ~~~ N \ 8 —— ~ N
§ @ 20 \\ \\\ 7 16 \k § @ 25 \'\ ™~ @ 16 \k
3 T \ s | pao——] | \
o @ 16 \\ ™ o ™ ™
2 ~ 2 N
a 1 B 123\ a1 % N
NN 16 ANEAN
—@ 12 NC AN
N —| N
@12 ~
0.1 0.1
10 30 50 51 100 200 300 10 30 50 51 100 200 300
Corsa [mm] Corsa [mm]
15) L =50 mm, V = 400 mm/s (16) L = 100 mm, V = 400 mm/s
50 T 50
@ 100 2,106 =
o8 —@10 T2 100
| \ — N\
@ 50 @ 50 @ 50, @ 63 ~—
10 i }\ 10 250, @ 63 :t\
@ 40 1o 40 ANATAN 240 = ANATAY
2l AN ? 46 AN
5 ANENNY — 5 ANRNNY
2 7 32 \ 2 —g3 A\
E 2 3% \\ = 232 \\\
3 \ 3
5 @ 25 B o Ei -
38 2 \\ g 22 - 5 N
[ ()
s 320 — ™ : 520 — i N
e @ 20 \ 4 @ 20
- \C a1 N\
@ 16 —@ 16 ~—]
o1 N N
AN 16 AN
\ \
@12 ] @12 N
C @1
\ 1
0.1 0.1
10 30 50 51 100 200 300 10 30 50 51 100 200 300
Corsa [mm] Corsa [mm]
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Tipo Base

N
o
O
=

s Heavy Duty Con bloccaggio a fine corsa Con ammortizzo pneumatico
ensore
MGPS MGP MGP-AZ

Esecuzioni speciali



Serie MGP 1

om

Mg

Guida a ricircolo
. . di sfere
Montagglo orizzontale

(17) L =50 mm, max. V = 200 mm/s

(18) L =100 mm, max. V = 200 mm/s

Da MGPL12 a 25, da MGPA12 a 25 Da MGPL12 a 25, da MGPA12 a 25
10 I 10
.
@ 25
[ @25 @25
@ 20 T N @ 25
5 5 L
N N
5 TS NN T T N N
< — NN T oo N 22NN
——023
8 220~ | 2167 8 N\
5 N \\\ 5 @ 20 — \\
© o] @ 16
s DI | 212 N ) e 2 1e§ N )
7] % N
& @ 12 \\ @16 ¢ \QE\ @16
) ™~ N ) NN N
\\ AN \\ AN
@12\ 212 @12\
\\ \\
05 05
10 30 31 50 100 101 200 300 10 30 31 50 100 101 200 300
Corsa [mm] Corsa [mm]
Da MGPL32 a 63, da MGPA32 a 63 Da MGPL32 a 63, da MGPA32 a 63
50 50
= S
= @ 50, @ 63 = @50, @ 63
3 250, @ 63 8
= ™~ \ = \
(8] ™~ o
s 850063 i m < o
o ~1| [T ; \ ° ~NL | | 2s2e4 \
& 10932, 240 T~ @32,0401 & 10
L 63
N @50, @ NNy N
5 5
10 30 50 51 100 101 200 300 10 30 50 51 100 101 200 300
Corsa [mm] Corsa [mm]
MGPL80/100, MGPA80/100 MGPL80/100, MGPAB0/100
50 50
T~ T~
@100 2 100 @ 100
I~ -
g 2109 o \\\G\\ g a0l | | [T}
X, S =,
£ £
8
8 \\ g 280 280 \\
IS 5] @ 100
° R e
3 @80 \ 3 \
(e} o
%] 0
£ 10 £ 10
@80
5 5
10 29 30 50 51 100 200 300 10 29 30 50 51 100 200 300
Corsa [mm] Corsa [mm]
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Selezione del modello Serie MG P

Guida a ricircolo
. . di sfere
Montagglo orizzontale

om

Nj:

v

(19) L =50 mm, V =400 mm/s

(20) L =100 mm, V = 400 mm/s

22

g N
Da MGPL12 a 25, da MGPA12 a 25 Da MGPL12 a 25, da MGPA12 a 25 a0
5 5 é LED
@ 25 @ 25 @ 25 N
@ 25 @ 25 N
@ 25
s N e ™ N
£ £ 2
Q Q £
.% @ 20 @ 20 @ 20 I .% m\ @ 20 @ 20 — 2N
o o & <
© @ o I
° ° N QO
2 @ 16 @ 16 2 16 2 2 16 2 16 @ 16 £
o} ol g S
a1 N e 1 N\ S
[§)
—312 212 — 912 9212 @212 7 12, —
0.5 l 0.5 l o
10 30 31 50 100 101 200 300 10 30 31 50 100 101 200 300 §
Corsa [mm] Corsa [mm] fg’
o
o
Da MGPL32 a 63, da MGPA32 a 63 Da MGPL32 a 63, da MGPA32 a 63 'gg
]
50 50 g
S
5
(8]
g g
€ 2 63 € 63
8 250,063 g 20
S N @ 50 S @ 50 oy
o] @ 50, @ 63 o] =0
) 750, @ 63
g \]\\\ \ ° T~ \ 3=
& 10 @ 40 2 40 @ 40 ¢ 10
\7650, @ 63 \?N 2 40
a0 ——l Qf
2 32 —2 321 ——@ 32 —0 32 —9 314 ——©@ 32
5 l [ 5 l
10 30 50 51 100 101 200 300 10 30 50 51 100 101 200 300
Corsa [mm] Corsa [mm] o
o
)
MGPL80/100, MGPA80/100 MGPL80/100, MGPA80/100 S
50 50 @
T~2 100 T~ 100
2 100
5 pid o8| | TTHEE0 5 Tl -
=3 \\ =3 @ 100 T
= £ [3)
8 \ 8 280 \ o
® @ 80 IS @ 100 —
\
s | T NIEE T NIE
2 2 5
o o b
e 10 a 10 @ 80 0
e (]
5 5
10 29 30 50 51 100 200 300 10 29 30 50 51 100 200 300
Corsa [mm] Corsa [mm]



Serie MGP

Utilizzo di MGPM con funzioni di arresto

Diametro: da @ 12 a @ 25/da MGPM12 a 25 (Guida su bronzine)

Da MGPM12 a 25 (Guida su bronzine)

IS IS

£ V) E v

8 - 8 -—
n

j m - m

OO0 [OOOOO

* Per scegliere un modello con una
dimensione L maggiore, assicurarsi di aver
scelto un diametro sufficientemente grande.

APrecauzione

Precauzioni d'uso

Nota 1) Se si usa uno stopper, selezionare un
modello con max. corsa 30.

100

50
40
30

20

10

Peso dell'oggetto trasportato: m [kg]

N W ko

@25

220

o 16

Nota 2) Non e possibile usare come stopper il 10 20 30 40 50
modello MGPL (guida a ricircolo di Velocita di trasferi to: /mi
sfere) e il modello MGPA (guida a elocita di trasferimento: v [m/min]
ricircolo di sfere ad alta precisione).
Diametro: da @ 32 a @ 100/da MGPM32 a 100 (Guida su bronzine)
Da MGPM32 a 100 (Guida su bronzine)
-V -V 2000
£ m| E m
glooo|lcoogl ooo o @100
b I iy { = 1000 @ 80 <
(i <
: 263
} § 500
7 gL 7 @ 300 AN
2 200 @ 4Q
* Per scegliere un modello con una g
dimensione L maggiore, assicurarsi di aver g KR \
scelto un diametro sufficientemente grande. [ N
© 100
. 2 S
[0}
APrecauzione ¢
Precauzioni d'uso 50
Nota 1) Se si usa uno stopper, selezionare un 40
modello con max. corsa 50. 30

Nota 2) Non & possibile usare come stopper il
modello MGPL (guida a ricircolo di
sfere) e il modello MGPA (guida a
ricircolo di sfere ad alta precisione).

10 20

Velocita di trasferimento: v [m/min]

30

40

50

= Fare riferimento ai grafici (13) e (15) se la pressione della linea & applicata mediante un trasportatore a rulli dopo l'arresto del pezzo.
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Costruzione/Serie MGPM

Cilindro compatto guidato Serie MG P

Da MGPM12 a 25

SR

Da MGPM32 a 100

i

R%Y

biiaiey
:

L

\

Tipo Base

MGP-Z

, N (0
2 A" & T /. :
/ 5]
NN [os %
‘ /® i o 2 N
o i —® 5 =<
vy - — AV - N QA
£
] m$ @ L) g
€ Y | 5
1 P 8
L i o ,,@7,&74f
T 15 |
L
‘ |8
@63 min. |e
© o
% | | 20
[ , ] =
—_— o
5
Da @ 12 a @ 25 50 corsa 50 max. // : B . . } o
| |
p e > <0
- :
EZ/ e H §‘ g
Da @ 12 a @ 25 Corsa superiore a 50 . 20
R . 8 s
@ 50 min. :
Componenti Componenti
No. Descrizione Materiale Nota No. Descrizione Materiale Nota
1 |Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 17 | Guidaaricircolo di sfere %
2 |Pistone Lega d'alluminio Cromato 18 | Distanziale Lega d'alluminio g
3 |stelo Acciaio inox da@12a@25 19 | Sfera d'acciaio |Acciaio al carbonio da@12a @50 é}-’)
Acciaio al carbonio|da@32a@100| Cromato duro 20 | Innesto maschio|Acciaio al carboniolda@63a@ 100  Nichelato
4 |Collare Lega d'alluminio Cromato 21 | Guarnizione di tenuta pistone NBR
5 Testata Lega d'alluminio da@12a@63 Cromato 227* Guarnizione stelo NBR
posteriore @ 80, @ 100 Verniciato 23*| Guarnizione A NBR
6 |Stelo diguida |Acciaio al carbonio Cromato duro 24*| Guarnizione B NBR
7 |Piastra Acciaio al carbonio Nichelato W
8 | Vite montaggio piastra |Acciaio al carbonio Nichelato Parti di ricambio/Kit guarnizioni .Tg
9 |[Bullone guida  |Acciaio al carbonio Nichelato e A DlEmEie _ 8_
10 |Anello di ritegno |Acciaio al carbonio|  Rivestimento di fosfato [mm] N. kit Contenuto [mm] N. kit Contenuto @
11 |Anello d|.r|tegno Acciaio al carbonio|  Rivestimento di fosfato 12 MGP12-Z-PS | Ikt 20 MGP40-Z-PS| Ikt S
12 | Paracolpi A Uretano 16 |MGP16-Z-PS |comprende 50 |MGP50-Z-PS |comprende | N
13 |Paracolpi B _ Uretano 20 |MGP20-Z-PS | inumer 63 |MGP63-Z-PS| inmeii | 3
14 | Anello magnetico — 25 |MGP25-2-PS | @), 2, 80 _|MGP8o-zPS| @, 2, | @
15 Innesto maschio Acciaio al carbonio 012,016 Nichelato 32 MGP32-Z-PS | &, @ 100 MGP100-Z-PS | @3, @
Tappo esagonale da@20a@ 100

16

Guida su bronzine

Lega per guide

#: Una stuoia & posto sulla guida.

= || kit guarnizioni comprende i numeri da 2) a @d. Ordinare il kit
guarnizioni in base al diametro.

= Nel kit guarnizioni non & compresa la confezione di grasso. Ordinarla a parte.

Codice confezione grasso: GR-S-010 (10 g)

=: Per esecuzioni speciali, vedere pagina 90.

SVC

O
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Serie MGP

Costruzione/Serie MGPL, Serie MGPA

Da MGPL12 a 25 Da MGPL32 a 100
Da MGPA12 a 25 Da MGPA32 a 100
77 i
e ]
== i
— ] T
KA. | | W) R J |
g )

!
&

lm
L\AA\/A‘\M

Da @ 12 a @ 25 Corsa superiore a 100

D
| /
—T T ——
%l 7

xi7]

NA

@ 50 min.

ﬁﬁ

%

o

Da @ 32 a @ 63 Corsa superiore a 100
@ 80, @ 100 Corsa superiore a 200

%

25

O
2



Cilindro compatto guidato Serie MG P

Da @ 12 a @ 25mcepwm, merL, Mcpa

Particolare sezione YY Particolare sezione XX|Dimensioni della scanalaturaa T
Z WA _ A _
(Da @ 12 a @ 25, corsa 50 max.)
- r— = @ XA Hg prof. 6 WB ,
I — a K—IF—L@ 3 N
) g 2 i e
= T ol c |d =2 Q
R = < £ Q =
\ < O O g mL - e
\ el L oi— Ei-Ne [mm]
f S 7 xg XA Diametro
! sl ! ! 3 ! alb|c|d]|e
[mm] [mm] S BICE: 5 [mm]
Diametro] ¢ Diametro[ < i 2 6 12 44|74(37]2 |62
[mm] [mm] = £ 16 |44]74]37]25]67 ||8
12 45 20 8.5 Sezio; ¥ 20 54(84|45|28|78 g
16 4.5 25 8 25 54(84[45(3 |82 3 N
4 x YY profondita YL & <
_ oS
Vista inferiore N
4 x MM profondita ML 4 x NN passante E g
L Sezione XX Z_ WA 4 x @ OA passante Sezione XX §
e 4 x @ OB prof. controforo OL 5
c©| © _ | (&)
c
|5 )
oL 2| & - i
=1 | J
gl S { 14}
8 B2 S g A 8
= | 3 a = x| D Hlxl g
X 25 S 2 | Y £
o | € o [ g %
— oM [~ 2
R a o M ] 4D 23
M = -(13A~ -(;B Sezione EE *! 7 3 8
Scanalaturaa T =
2xP K PA + Corsa 2xP @ XA Ho prof. 6 S 5
(Connettore @ XA Ho prof. 6
maschio) G FA
FB
r C + Corsa
m,M B + Corsa E
A + Corsa
@12, 216

«1: Fare riferimento al particolare della sezione EE per la forma dei diametri da @ 12 a @ 25 con corsa pari a 50.

% * L'utilizzo di una scanalatura (larghezza XA, lunghezza XB, profondita 3) consente una maggiore tolleranza del passo del perno, con il foro di
posizionamento (& XAHg, profondita 6) come riferimento, senza influire sulla precisione di montaggio.

% Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 10.

= Peridiametri @ 12 e @ 16, e disponibile solo la filettatura M5 x 0.8.

= * Per i diametri pari o superiori a @ 20, & possibile scegliere tra Rc, NPT e G. (Vedere pag. 9).

Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA [mm]

Heavy Duty’
MGPS

i P
Diametro| - ¢ or<a standard [mm] | B | C |DA|FA|FB| G |GA|GB| H [HA| 3 | K | L | MM [ML| NN |oA|oB|oL
[mm] — N | TF
12 10, 20, 30, 40, 50, 75,100 | 42 | 29 | 6 7 6 |26|10| 7 |58 |M4| 13|13 |18 |[M4x0.7| 10 |[M4x0.7(4.3| 8 [45|M5x0.8| — — o
16 125, 150, 175, 200,250 | 46 {33 | 8 | 7 | 6 |30 |10.5/7.5| 64 |M4| 15| 15| 22 |[M5x0.8| 12 |[M5x0.8|/4.3| 8 |45|M5x0.8| — — 8
20 20, 30, 40, 50, 75, 100, 53|37|10| 8 | 8 |36 115 9 |83 |M5|18 |18 |24 |M5x0.8| 13 [M5x0.8/5.4|9.5|5.5| Rc 1/8 |[NPT1/8|G 1/8 é
125, 150, 175, 200, 250, NPT
25 300, 350, 400 53.5|37.5(10| 9 | 7 |42 [11.5/ 10 [ 93 |[M5| 21|21 | 30 |[M6x1.0| 15 [M6x1.0{5.4|9.5|5.5| Rc 1/8 1/8 G 1/8
WA WB
Diametro PA|PBPW Q RIs|T!|uUlvalve . Mln,3<(:)0rsa Mlniggrsa Mlnéocgrsa Min. M. Mln.3%orsa Mmiggrsa Mméggrsa vin. | X |XA|IXB vy YLl z
[mm] icorsa 30| Max. corsa | Max. corsa | Max. corsa Cgoorga icorsa 30| Max. corsa | Max. corsa | Max. corsa c;(;ga
100 200 300 100 200 300 —
12 13| 8 |18 |14|48|22|56|41|50|37| 20 40 110 200 | — | 15 25 60 105 | — 23| 3 |[3.5M5x0.8/10| 5 -g
16 |14.5/10|19 |16|54|25|62|46 |56 (38| 24 44 110 200 | — | 17 27 60 105 | — (24| 3 [3.5M5x0.8/10| 5 8_
20 13.5(10.5/ 25|18 |70|30|81 (54 |72|44| 24 44 120 200 |300| 29 39 7 117 |167 (28| 3 |3.5M6x1.0|12 |17 f
25 [12.5(13.5/30 |26 |78|38|91 (64|82 |50 | 24 44 120 200 |300| 29 39 77 117 |167|34| 4 |45M6x1.0/12 |17 g
MGPL (guida a ricircolo di sfere) o
_ ) ) o MGPA (guida a ricircolo di sfere ad alta precisione) 2
MGPM (guida su bronzine) Dimensioni A, DB, E  [mm] Dimensioni A, DB, E mm] | 9
Diametro A = Diametro 2 =
Min. corsa 50 [Min. corsa 100) 8 DB " . . . DB Min. corsa 30 A
Max. Min. Max. | Min. corsa 50 (Min. corsa 100{ ~ Min. Max. | Min. 30 [Min. 100  Min. Max. Min. 100  Min.
[mm] corsa 50 Maxiocgrsa Maxz.ocgrsa corsa 200 corsa 50 [Max. corsa 100|Max. corsa 200jcorsa 200 [mm] cor;:(30 Ma‘; ccgr[ssaalOUM; i%rrss?dZ()Ocorselinzoo cur;aXSO Maxl,(;:grsa M;.T:T)[rssaaZOOcorsa:\nZOO
12 42 60.5 | 82.5 825| 8 0 18.5 | 40.5 | 405 12 43 55 845| 845| 6 1 13 425 | 425
16 46 645 | 92.5 92.5 |10 0 185 | 46.5 | 46.5 16 49 65 945| 945| 8 3 19 48.5 | 48.5
20 53 77.5 77.5 | 110 12 0 24.5 24.5 57 20 59 76 100 117.5 |10 6 23 47 64.5
25 535 | 775 | 775 |109.5 |16 0 24 24 56 25 65.5 | 81.5 | 100.5|117.5 |13 12 28 47 64

2 SVC 26



Serie MGP

Da @ 32 a @ 63mcem, mcpL, McPA

@ XA H9 profondita XL . i . . T . B
Zp WA Particolare della sezione XX | Dimensioni della scanalaturaa T
WB
] _ y —l Qo — ©
= / L ]
o {:} ’% % c |d
£ g
2 | g — 32 :
5 = x| 8 [mm]
o —
<] / 2 Diametro
= Oop— '8 i il I e
| 32 6.5/105| 55[3.5| 9.5
] 40 6.5/105| 55(4 |11
L 50 8.5|135| 7545|135
Sezione XX 63 11 [17.8[10 |7 |185
4 x YY profondita YL

4 x MM profondita ML

L Sezione XX
(OL), )
777777 A4~
2l e
) EF
g S2ogc
N oG > >
3 <2
g
I
° (I
PB Scanalaturaa T
2xP J K
(Tappo) G D XA Ho
profondita XL

Vista inferiore

4 x NN passante

Z WA 4 x @ OA passante Sezione XX
/4 x @ OB prof. controforo OL |
— | A N
L] YN
L] ]
O O {
T
< IS
a x| D x|
Q x
=
—O-O—2 g
L |
3 ®
[a) - S {
e i b G
S HREAR] i A O
GA |GB 2xP Q
PA + Corsa S
FA FB| C+ Corsa
@ XA H9 profondita XL
B + Corsa E
A + Corsa

= L'utilizzo di una scanalatura (larghezza XA, lunghezza XB, profondita XC) consente una maggiore tolleranza del passo del perno, con il foro di

posizionamento (@ XAHo, profondita XL) come riferimento, senza influire sulla precisione di montaggio.
= Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 10.
+ Sono disponibili gli attacchi Rc, NPT, G. (Vedere pag. 9).

Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA [mm]

D'f‘mmrﬁ]"o Cors?rﬁﬁg‘]”dard B | C |DA|FA|FB| G |GA[GB| H [HA| J |K |L| MM |ML| NN |OA|OB|OL—— TPN —
32 25 50,75 |59.5/37.5/14 10 12[48[12 [ 9 [112|M6]| 24 | 24 | 34 [M8x 1.25] 20 [M8x 1.25]6.7] 11 [7.5| Rc 1/8 [NPT 1/8| G 1/8
40 | 100,125,150 |66 |44 [14|10[12[54 |15 [12 [120|{m6 |27 [ 27 | 40 [M8x1.25] 20 [M8x1.25]6.7| 11 [7.5| Rc1/8 [NPT 1/8| G 1/8
50 | 175,200,250 |72 |44 |18 |12 |16 |64 |15 |12 [148|M8|32 |32 ] 46 [MI0x15] 22 [M10x15/8.6]14]9 | Rc1/4 [NPT 1/4| G 1/4
63 300, 350, 400 |77 (49 |18 |12 |16 | 78 |15.5|13.5(162|M10| 39 | 39 | 58 [M10x 15| 22 IMI0x15|86| — |9 | Rc1/4 |[NPT1/4| G1/4

Diametro| p | pg |pyy R|S U |VA|VB A Ll Tl X [XA[XB|XC|XL| YY |YL|Z
(mm] Q e e et ] Rl [ e 4 [ ]
32 | 65[16 [355|30 | 96] 44 [110] 78| 98| 63|24| 48 | 124 | 200 [300(33] 45 | 83 | 121 [171|42| 4 [45]| 3 | 6 |[M8x1.25/16 | 21
40 |13 [18 [395|30 [104] 44 [118] 86]106| 72[24| 48 | 124 | 200 [300[34| 46 | 84 | 122 [172] 50| 4 [45] 3 | 6 [M8x1.25] 16 | 22
50 | 9 [215[47 |40 [130] 60 |146|110|130| 92|24| 48 | 124 | 200 [300(36| 48 | 86 | 124 [174|66| 5 |6 | 4 | 8 [M10x 1.5/ 20 | 24
63 |13 [28 [58 |50 [130] 70 [158]124]142]110[28] 52 | 128 | 200 [300([38] 50 | 88 | 124 [174|80| 5 [6 | 4 | 8 [M10x1.5[ 20 | 24

MGPL (guida a ricircolo di sfere)

MGPM (guida su bronzine) Dimensioni A, DB, E  [mm] MGPA (guida aricircolo di sfere ad alta precisione) Dimensioni A,DB,E  [mm]

Diametro i A i DB _ E i Diametro i A i _ DB i E i i
[mm] M corsa 0 0| 500 - | Max.corsa 50l €0CRE0 MR MM] | oG | Mar soeritd | ikoma | 500 | | corea 50 | st st | Makcomat| 300
32 75 935 | 1295 |20| 155 34 70 32 | 795]| 965/ 1165 138.5|16] 20 37 57 79
40 75 935 | 1295 [20 9 27.5 63.5 40 | 795 | 965 1165]1385[16] 135 | 305 | 505 | 72.5
50 88.5 1095 | 1505 |25| 165 37.5 78.5 50 | 915 | 1125/ 1325 159.5[20] 195 | 405 | 605 | 875
63 88.5 109.5 | 1505 |25| 115 32,5 735 63 | 915 | 1125| 1325 159.5|20] 145 | 355 | 555 | 825
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Cilindro compatto guidato Serie MG P

Q 80, @ 100/MGPM, MGPL, MGPA

- R @ 6 H9 prof. 10 - —-- -
Particolare della sezione XX Dimensioni della scanalaturaa T | [N
- - Z WA - — IS
WB e %
o
— B o iv—f— «
. c |d
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(=2} [4]
! g 5 '8
5 - a5 mm] ||z
E P - ek Diametro £
g i < g mm] | & b|lc|d]|e g l<\(l
g Z P 80 |133[203[12 | 8225 |[R
> 3 Q)u e 100 [15.3]23.3|135| 10|30 =NO)
i —|E=
o ©
L 77 FH g
Sezione XX/
4 x YY profondita YL
Vista inferiore g
o
4 x MM profondita ML 4 x @ OA passante 4 x NN passante 2
L Sezione XX Z WA /4 X @ OB prof. controforo OL Sezione XX @ %
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| >
— 7 Q g=
—I 5]
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(GL) / s
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3 © O e
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© g
So I
=i
8 =4 < 8
o 08 g x| O - = | g - —
< 33 ) < ‘
< g = E i T
- SogpmEe| a
B e © € A— g
[
: i B 0 € £=
NS A SH=— e e TN P @
2xP PB Scanalaturaa T GC [ 2xP Q
(Tappo) Jc GA GB @ 6 Ho prof. 10 IS
JB| | JA D6k PA + Corsa
prof. 10
J K FA FB| C+Corsa
G B + Corsa E
A + Corsa
)
I
o
= L'utilizzo di una scanalatura (larghezza X6, lunghezza 7, profondita 5) consente una maggiore tolleranza del passo del perno, con il foro di 2
posizionamento (& 6Ho, profondita 10) come riferimento, senza influire sulla precisione di montaggio. (‘}")
= Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 10.
* Sono disponibili gli attacchi Rc, NPT, G. (Vedere pag. 9).
Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA mm] L
Diametro Corsa :
[mm] |standard [mm] B | C |DA|FA|FB| G |GA|GB|GC| H |HA| J |JA|JB|JC| K | L | MM IML| NN |OA|OB|OL— ™~ [ TF =
80 12255’15367157'5102000 965/56.5) 22 | 16 | 24 | 915{19 |16.5{14.5/202|M12|45.5| 38 | 7.5| 15 | 46 | 54 M12x 175 25 M12x17510.6/17.5] 3 |Rc3/8|NPT3/8|G 3/8 'g
100 | 250.300,350,400 | 116 |66 | 26 | 19 | 31 |1115[22.5/20.5(18 [240|M14|55.5| 45 [10.5| 10 | 56 | 62 [M14x2.0| 31 [M14x20[12.5(20 | 8 |Rc 3/8|NPT3/8|G 3/8 2
Diametio| pr |pg lpw| Q |R | S | T | U |VA|VB : il e x| vy |yilz | 5
) (B o [l e g
80 145|255| 74 | 52 |174| 75 |198|156|180|140| 28 52 128 200 300 42 54 92 128 178 |100|M12x 1.75| 24 | 28 [S)
100 |17.5|325| 89 | 64 |210| 90 |236|188|210(166| 48 72 148 220 320 & a7 85 121 171 |124|M14x2.0| 28 | 11 Enj
MGPL (guida a ricircolo di sfere)

MGPM (guida su bronzine) Dimensioni A, DB, E  [mm] MGPA (guida aricircolo di sfere ad alta precisione) Dimensioni A,DB,E  [mm]

Diametro i A _ DB i E _ Diametro _ A‘ i DB ‘ E : _
(] e corsa ] cose [ W ca52 |9 . corsa o oS | Mmcarss | mm] | it [ e e M corsd O | s v o oo s
80 104.5 131.5 180.5 |30 8 35 84 80 104.5|128.5| 1585 |191.5|25| 8 32 62 95
100 126.5 (5185 190.5 36| 10.5 35.5 74.5 100 |119.5|145.5|178.,5|201.5|30| 3.5 | 29,5 | 625 | 855
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Cilindro compatto guidato
Con ammortizzo pneumatico

Serie MGP

@16, @ 20,0 25,0 32, @ 40, @ 50, @ 63, @ 80, @ 100

Codici di ordinazione

MGPM|32| |-ISO0lAZ-MO9BW|_ |-

l Esecuzioni speciali
Cilindro compatto guidato Per maggiori dettagli, vedere
pagina 30.
Tipo di guida Numero di sensori
M Guida su bronzine — 2 pz.
L Guida a ricircolo di sfere S 1 pz.
A | Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione n n pz.
Diametro @
16 | 16mm [ 50 | 50 mm ¢ Sensore
20| 20mm [ 63| 63mm . Senza sensore
25| 25 mm | 80 80 mm (Anello magnetico incorporato)
32| 32mm |100| 100 mm = Per i sensori utilizzabili, vedere la
40 | 40 mm tabella sottostante.
. & Con ammortizzo pneumatico
Filettatura attacco e P
_ | Mox08 ¢ Corsa cilindro [mm]
Re Consultare la sezione “Corse standard” a pagina 30.
TN NPT
TF G
* Per il diametro 16, &
disponibile solo la
filettatura M5 x 0.8.
Sensori utilizzabili/consultare la Guida sensori utilizzabili per maggiori informazioni sui sensori.
. . ST Tensione di carico Modello di sensore | Lunghezza cavo [m] a— G
Ti Funzi ial onnessione | o ablaggio onnettore arico
ipo unzione speciale elettrica | —| (Uscita) DC AC  |Perpendicolare| In linea (0_5) (,\1/0 (E) (g) precablato | applicabile
3 fili (NPN) sV12V MINV M9N ® e o O O cl
_g — 3 fili (PNP) ' M9PV M9P ® 00 O @)
° 2 fili 12V M9BV MOB @ @ @ O ©) —
9 | \ndicazione di di . 3 fili (NPN) sV12V MONWV | MONW | @ (@ | @®@|O O cl
g | erone  dagrostca GG | MOPWY | P | @ [@ 80 O o
P Grommet |Si|  2fil 24v [ 12v | — [meBWV| M9BW | @ [@|@|O[ O — l5e
® . . 3 fili (NPN) MIONAV* MONA*L | O O | @ | O O
2 Re?;_séznéiecgl”ofg)q“a 3 fili (PNP) >vizv MOPAV# MOPA*L | O |O (@ |O| O “
2 2 fili 12V M9BAV*l M9BA*1 | O O | @ |O ©)
] . . . -
(%) Resistente ai campi 2 fili %2 —
magnetici (Led bicolore) (Non polarizzato) - _ P3DWA e — 00 O
(5} 3fili
S5 sil (Equeney) — 5V — A96V A96 o — |0 — — cl —
Be —_— Grommet 3
52 I R sav | 12y | 100V | A93V* A93 o —|0 0 - — | Relg,
@ No 100Vmax. | A9OV AN | @ |—|@®@ —| — cl | PLC

+1 Sui modelli indicati qui sopra & possibile montare sensori resistenti all'acqua, ma in tal caso SMC non ne garantisce I'impermeabilita.
Si raccomanda di usare un cilindro resistente all'acqua in ambienti che richiedono resistenza all'acqua.
Tuttavia, contattare SMC per i prodotti resistenti all'acqua di @ 12 e @ 16.
%2 |l tipo D-P3DWAL] puo essere montato su diametri da @ 25 a @ 100.
+3 Cavo di 1 m e applicabile solo a D-A93.

* Simboli lunghezza cavi: 0.5 m------- —  (Esempio) MONW # | sensori allo stato solido indicati con “O” si realizzano su richiesta.
im-- M (Esempio) MONWM
3m- L  (Esempio) MONWL
Smeeee Z  (Esempio) MONWZ

+ Consultare la Guida sensori per maggiori informazioni sui sensori non indicati sopra.

* Per maggiori dettagli sui sensori con connettore precablato, consultare la Guida sensori.

Per il tipo D-P3DWAL], consultare la Guida sensori.
# | sensori sono consegnati unitamente al prodotto ma non sono montati.
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Cilindro compatto guidato )
Con ammortizzo pneumatico Serie MG P

Specifiche

Diametro [mm] 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100
Funzione Doppio effetto
Fluido Aria 3 E
Pressione di prova 1.5 MPa “g o
Max. pressione d’esercizio 1.0 MPa -,% S
Min. pressione d'esercizio |0.15 MPa| 0.12 MPa
Temperatura d'esercizio da -10 a 60 °C (senza congelamento)
Velocita *1 da 50 a 500 mm/s |da 50 a 400 mm/s
Ammortizzo Ammortizzo pneumatico su entrambe le estremita (senza paracolpi)
Lubrificazione Non richiesta (senza lubrificazione)
Tolleranza sulla corsa S mm

+1: Velocita max. senza carico. A seconda delle condizioni operative, la velocita del pistone potrebbe non
essere raggiunta. Selezionare il modello e il carico in base ai grafici presenti da pag. 33 a pag. 39.

o
.2
IS
=
35
9]
c
s
o
N
=
=
<]
=
E
a
=
5]
O

Simbolo
Ammortizzo pneumatico Corse standard
L
r_‘J':[ ] Diametro [mm] Corsa standard [mm]
16 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250
‘ ‘ da 20 a 63 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400
80, 100 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400

to] Esecuzioni speciali

@80, @ 100: 20 mm
Selezionare un tipo con paracolpi elastici, perché non € possibile ottenere

©
"
5]
o
Made o ! . . . . @
order | (Per ulteriori dettagli, consultare da Realizzazione corse intermedie =
pagina 72 a 89). oo
. - 59
Simbolo Specifiche Sono disponibili corse intermedie, con incrementi di 1 mm, mediante la g =
-XAL] | Cambio della forma dell'estremita degli steli di guida sostituzione di collari di un cilindro a corsa standard. 8
-XC19 | Corsa intermedia (con distanziale) Descrizione | COrs@ minima realizzabile da@ 16 a @ 63: 15 mm g
(8}

-XC79 | Foro filettato, foro passante e foro di posizionamento

-XC8S5 | Lubrificante per macchinari per processi alimentari I'effetto dell'ammortizzo per corse inferiori a tale valore.
_xgg7 | Tipo con connessione laterale (modifica Modello Inserire “-XC19" alla fine del codice standard.
della posizione del tappo)
Corsa @16 da 15 a 249
applicabile da@20ad63 da 15 a 399 5,
[mm] @ 80, @ 100 da 20 a 399 E 2
Consultare da pagina 63 a 67 per i cilindri Esempio Codice: MGPM20-35AZ-XC19 ) ) o 20
CON Sensori Installato un collare da 15 mm sul tipo MGPM20-50AZ. La dimensione C e di 112 mm,| |2 =
: B
o . ) #: Su richiesta speciale, & disponibile una corsa intermedia (con incrementi di 1 mm) sulla base di un
* Posizione di montaggio corretta corpo esclusivo.
(rilevamento a fine corsa) e altezza di .
montaggio sensore Forza teorica

» Corsa minima per montaggio sensore

- ouT IN
» Campo d'esercizio T 1 T 1
« Accessorio di montaggio sensore/Codice ' ' Ll ' [N]
»Montaggio del sensore . Diametro| _. . Area Pressione di esercizio [MPa]
Diametro . I?lrezm_ng pistone o
[mm] T d'esercizio (mmz | 0203|0405 06|07 08]|09|10 g
16 8 ouT 201 40 60 80 |101 |121 |141 |161 |181 |201 %
IN 151 30 45 60 75 90 |106 |121 |136 |151
20 10 ouT 314 63 94 |126 | 157 |188 |220 | 251 |283 |314
IN 236 47 71 94 |118 |141 |165 |188 |212 |236
25 10 ouT 491 98 | 147 |196 | 245 295 |344 |393 |442 |491
IN 412 82 | 124 | 165 | 206 |247 |289 |330 |371 |412 —
32 14 ouT 804 161 | 241 | 322 | 402 | 483 | 563 |643 | 724 | 804 .Tg
IN 650 130 | 195 260 | 325 | 390 |455 |520 |585 |650 8_
40 14 ouT 1257 251 | 377 |503 |628 | 754 |880 [1005 |1131 (1257 2
IN 1103|221 |331 |441 |551 |662 |772 882 [992 [1103 o
50 20 ouT 1963 393 589 | 785 |982 (1178 [1374 |1571 (1767 {1963 g
IN 1649 330 (495 | 660 |825 |990 (1154 |1319 (1484 {1649 OU-;
63 20 ouT 3117 623 | 935 (1247 [1559 |1870 (2182 [2494 |2806 (3117 w
IN 2803 |561 | 841 (1121 (1402 (1682 1962 (2242 |2523 |2803
80 25 ouT 5027 1005 1508 |2011 (2513 [3016 |3519 (4021 |4524 |5027
IN 4536 907 (1361 (1814 |2268 (2722 [3175 |3629 |4082 |4536
S 20 OUT | 7854 1571 [2356 (3142 [3927 |4712 |5498 |6283 |7069 |7854
IN 7147  |1429 |2144 |2859 (3574 (4288 (5003 |5718 (6432 |7147

*

: Forza teorica [N] = pressione [MPa] x area pistone [mm2]
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Serie MGP

Pesi Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione/MGPA
Guida su bronzine: da MGPM16 a 100 [kg] API’GC&UZIOI’]G
Diametro EE e Precisione di posizionamento per foro di
[mm] | 25 | 50 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 posizionamento sulla piastra
16 | 046 062|074 083|102 |110| 119128146 — | — | — Durante il montaggio di questo cilindro, la dispersione
delle dimensioni al momento della lavorazione di
20 0.77 | 1.02 | 121 | 1.35 | 1.49 | 1.63 | 1.77 | 1.91 | 255 | 2.83 | 3.11 | 3.39 ciascun componente sara accumulata nella
25 1.06 | 1.43 | 1.68 | 1.84 | 201 | 218 | 235 | 252 | 350 | 3.84 | 4.18 | 451 precisione di posizionamento del foro della piastra. |

valori sotto sono da considerarsi come guida.
[Montaggio laterale]

32 1.66 | 2.06 | 2.42 | 2.65 | 2.88 | 3.11 | 3.34 | 3.57 | 5.07 | 553 | 5.99 | 6.46

40 195|240 | 279 | 3.06 | 3.33 | 359 | 3.86 | 413 | 571 | 6.25 | 6.78 | 7.32 Lt
50 3.26 | 3.96 | 455 | 496 | 5.36 | 5.76 | 6.16 | 6.56 | 9.03 | 9.83 |10.63 |11.43 ;gg(i]zi[gnamento |

63 411 | 490 | 5.58 | 6.07 | 6.56 | 7.05 | 7.54 | 8.04 |10.68|11.66|12.64 |13.63

80 — | 7.47 | 835 | 8.95 | 9.55 |10.15|10.75|11.35|15.04 | 16.24 | 17.44 | 18.65 AI’ IE

100 — 112.10|13.37|14.24|15.11|15.98 |16.85|17.72 | 22.88 | 24.62 | 26.36 | 28.10 L

A= + (0.1 + L1 x 0.0008) [mm]
Guida aricircolo di sfere: da MGPL16 a 100, Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione; da MGPAL6a 100 kg %:0.15 per @ 80, @ 100
Nota) Non & compreso lo spostamento dovuto al

Diametro Szt oldiii] carico né la flessione dovuta al peso della

[mm] 25 50 75 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 piastra e dello stelo di guida.

16 0.48 | 0.58 | 0.66 | 0.83 | 0.94 | 1.02 | 1.11 | 1.19 | 1.36 | — — — [Montaggio dal basso]

20 |082|097|110| 135|150 | 1.63 | 1.76 | 1.89 | 2.33 | 2.59 | 2.84 | 3.10 Fovdiprsaimnenty ;B

25 116 | 1.34 | 1.49 | 1.83 | 2.03 | 218 | 2.34 | 249 | 3.11 | 3.41 | 3.72 | 4.02 I \; ]

32 158 | 2.00 | 2.29 | 2.67 | 295 | 3.15 | 3.36 | 3.57 | 4.47 | 488 | 5.29 | 5.70

40 1.87 | 233 | 265 | 3.06 | 3.38 | 3.63 | 3.87 | 4.11 | 5.09 | 5.57 | 6.06 | 6.54

50 3.10 | 3.81 | 430 | 492 | 542 | 579 | 6.17 | 6.55 | 8.08 | 8.83 | 9.58 |10.33

63 394 | 474 | 534 | 605|664 | 7.11 | 758 | 8.05 | 9.77 |10.71|11.65|12.59 L

80 — 761 | 835 | 891 | 9.46 (10.02|10.57|11.13|13.99|15.10|16.21|17.32 osizional:nggg

100 — |12.04|13.14|13.97|14.79|15.62 | 16.44 | 17.27 | 21.14 | 22.80 | 24.45 | 26.10 |

V4 A
B =+ (0.045 + L2 x 0.0016) [mm]

Momento ammissibile sulla piastra Precisione antirotazione

Momento: T[N-m]

+0

I s - =

Precisione antirotazione 0 in rientro e senza
TIN-m] I'applicazione di carichi non deve essere superiore
ai valori indicati nella tabella.

Diametro|  Tipo di Corsa
[mm] guida 25 | 50 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 Diametro Precisione antirotazione 0
G MGPM |0.53|0.84 |0.69 | 0.58 | 0.50 | 0.44 |0.40 |0.36 | 030 | — | — | — [mm] MGPM MGPL MGPA
MGPL/A | 1.27|0.86|0.65 | 0.52 | 0.43|0.37|0.32]0.28|023| — | — | — 16 +0.07° +0.05°
70 MGPM |0.99|2.23(1.88|1.63|1.44(1.28|1.16|1.06|0.90 | 0.78|0.69 | 0.62 20 ‘0.06° o0m°
MGPL/A | 2.66 | 1.94 | 1.52 | 1.57 | 1.34 | 1.17 | 1.03 | 0.93 | 0.76 | 0.65 | 0.56 | 0.49 25
. MGPM |1.64|3.51(2.96 (257 |226|202|1.83|1.67|1.42|1.24|1.09|0.98 32 0.05° 0.03°
MGPL/A | 4.08 | 3.02|2.38|2.41|2.05|1.78 |1.58 | 1.41 | 1.16 | 0.98 | 0.85 | 0.74 40 +0.01°
3 MGPM | 6.35|6.64 |5.69 | 4.97 | 4.42|3.98|3.61|3.31|2.84|2.48|2.20|1.98 50 +0.04° +0.03°
MGPL/A |5.95|5.89|5.11 |6.99 | 6.34 | 5.79 | 5.33 | 4.93 | 4.29 | 3.78 | 3.38 | 3.04 63
. MGPM |7.00|7.32|6.27|5.48 | 4.87 | 4.38|3.98|3.65|3.13 | 2.74 | 2.43 | 2.19 80 £ 0.03° £ 0.03°
MGPL/A | 6.55|6.49 | 5.62 | 7.70 | 6.98 | 6.38 | 5.87 | 5.43 | 4.72 | 4.16 | 3.71 | 3.35 100
o MGPM |13.0|13.8(12.0(10.6 |9.50 | 8.60 | 7.86 | 7.24 | 6.24 | 5.49 | 4.90 | 4.43
MGPL/A | 9.17 | 11.2|9.80 | 12.8 | 11.6 | 10.7 | 9.80 | 9.10 | 7.95 | 7.02 | 6.26 | 5.63
5 MGPM |14.7 |15.6 [13.5[11.9|10.7 | 9.69 | 8.86 | 8.16 | 7.04 | 6.19 | 5.52 | 4.99
MGPL/A | 10.2 | 12.5|11.0|14.3|13.0|11.9|11.0|10.2 |8.84 | 7.80 | 6.64 | 6.24
MGPM | — [26.0(22.9|205(18.6|17.0|15.6 |14.5|12.6 |11.2|10.0|9.11
80 MGPL/A| — |25.2|22.7|20.6|18.9|17.3|16.0|14.8|12.9|11.3|10.0|8.94
MGPM | — |41.9(37.5(33.8(30.9|28.4(26.2|24.4|21.4(19.1|17.2|15.7
100 MGPL/A| — |41.7|37.9|34.6|31.8(29.3|27.2|25.3|22.1|19.5|17.3|155
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Cilindro compatto guidato

Con ammortizzo pneumatico S

erie

MGP

Guida a ricircolo di sfere ad alta precisione/MGPA Totale spostamento piastra (valori di riferimento)

Carico laterale

Spostamento z ’\lj
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& o0z MGPAL6-150 s MPPAGs-300 s
s 0 = = a3
3 / _|MGPA16-100 3 04 / Pz MGPAZ3-200 &
g O |~ MGPA16-75 2 ‘ R
c S 0.3 T 50 N
g 015 4 g / MGPAZS-150 £
© =
g o1 MGPAL16-50 g 02 / MGPAR.100 | oo £
vy L 2 o1 5= mGPAZ-50 | i
o W MGPA16-25 2 %/;/ 5
5} 8 — o
& 0 S) 0
e 0 10 20 30 = 0 20 40 60 80 100
Carico laterale [N] Carico laterale [N]
©
"
o
MGPA20 MGPAS80 8
= £
E ¥ /MGPA20-400 E 0" /MGPAB0-400 so
g 06 l s / 20
0 = (=)
2 05 MGPAZ‘O-BOO Z 0-032 7/ MGPAB0-300 : s
o
= < ’ kel
g o4 MGPA20-200 T 025 MGPA80-250 —ﬂGPABO-ZOO =
o o
5 03 / / MGPA20-150 g o2 777 MGPAS0-150MGPAgo00l | |©
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Carico laterale [N]
Nota 1) Lo stelo di guida e il peso della piastra non sono indicati tra i valori di spostamento di cui sopra.
Nota 2) Il momento torcente ammissibile e l'intervallo operativo quando utilizzato come elevatore sono gli stessi che per la serie MGPL.
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Con ammortizzo pneumatico

Serie MGP

Selezione del modello

Condizioni di selezione

Verticale Orizzontale
L L
s
- L
» M em
Direzione di montaggio [
em ‘
em
i
Velocita massima [mm/s] 200 max. 400 200 max. 400
Grafico (tipo con guida su bronzine) ), (2) 3), (4) (15), (16) (17), (18)
Grafico (tipo con guida a ricircolo di sfere) da (5) a (9) da (10) a (14) (19), (20) (22), (22)

Esempio di selezione 1 (montaggio verticale)

Condizioni di selezione

Montaggio: Verticale

Tipo di guida: Guida a ricircolo di sfere

Corsa: 75

Velocita massima: 200 mm/s

Peso del carico: 7 kg

Distanza eccentrica: 70 mm
Sul grafico (5), trovare il punto di intersezione per un carico da 7 kg e una
distanza eccentrica di 70 mm, in base alle condizioni di montaggio verticale,
guida a ricircolo di sfere, corsa di 75mm e velocita di 200mm/s.

@®MGPL25-75AZ selezionato.
(5) Max. corsa 75, max.V = 200 mm/s

Esempio di selezione 2 (montaggio orizzontale)

Condizioni di selezione

Montaggio: Orizzontale

Tipo di guida: Guida su bronzine

Distanza tra piastra e centro di gravita del carico: 40 mm

Velocita massima: 400 mm/s

Peso del carico: 8 kg

Corsa: 100
Sul grafico (17), trovare il punto di intersezione per un carico da 8 kg e una corsa 100, in
base alle condizioni di montaggio orizzontale, guida a ricircolo su bronzine, la distanza di
40 mm tra la piastra e il centro di gravita del carico e la velocita di 400 mm/s.

®MGPM32-100AZ selezionato.
(17) L =50 mm, V =400 mm/s
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- Quando la velocita massima supera i 200 mm/s, il peso del carico massimo é determinato dalla moltiplicazione del valore mostrato nel grafico a

400 mm/s e del coefficiente elencato nella tabella di seguito.

Massimo | Fino a 300 mm/s | Fino a 400 mm/s | Fino a 500 mm/s
Coefficiente 1.7 1 0.6

- Usare il “Software di selezione del cilindro guidato”, quando la distanza eccentrica & pari o superiore a 200 mm.
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Selezione del modello Serie MG P

. . Pressione d'esercizio 0.4 MPa
Montaggioverticale ISEICEREMCIEACE @ =00 0 ----- Pressione d'esercizio min. 0.5 MPa
da MGPM16 a 100
(1) Corsa 25, max.V = 200 mm/s (2) Min. corsa 25, max. V = 200 mm/s 2 E
m
S LU B —— i ——— =od 300 2 g
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- Usare il “Software di selezione del cilindro guidato”, quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.
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Serie MGP

Montaggio verticale Guida a ricircolo di sfere

da MGPL16 a 25

Pressione d'esercizio 0.4 MPa
————— Pressione d'esercizio min. 0.5 MPa

(5) Max. corsa 75, max.V = 200 mm/s

(6) Min. corsa 75, max.V = 200 mm/s
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da MGPL32 a 63
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(7) Corsa 25, max.V = 200 mm/s

(8) Min. corsa 25, max.V = 200 mm/s
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- Usare il “Software di selezione del cilindro guidato”, quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.
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Selezione del modello Serie MG P

Montaggio verticale RESEEISICECIREG Pressione d'esercizio 0.4 MPa
da MGPL16 a 25
(10) Max. corsa 75, V = 400 mm/s (11) Min. corsa 75, V =400 mm/s g E
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©
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- Usare il “Software di selezione del cilindro guidato”, quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.
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Serie MGP

Montaggio orizzontale
da MGPM16 a 100

(15) L =50 mm, max.V =200 mm/s (16) L = 100 mm, max.V = 200 mm/s
p SEFT 33 ]
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Montaggio orizzontale F R ol R Rt

(19) L = 50 mm, max.V = 200 mm/s

Selezione del modello Serie MG P

(20) L =100 mm, max.V = 200 mm/s
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Serie MGP

Montaggio orizzontale Guida a ricircolo di sfere

(21) L = 50 mm, V = 400 mm/s

(22) L = 100 mm, V = 400 mm/s
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Selezione del modello Serie MG P

Utilizzo di MGPM con funzioni di arresto

Diametro da @ 16 a @ 25/da MGPM16 a 25 (guida su bronzine)

Tipo Base

MGP-Z

da MGPM16 a 25 (guida su bronzine)

g o f v
3 3 — 72
4 m 4 m 50

A
OO0 OO OO 40 @2
—— 30 7 16

= Per selezionare un modello con una maggiore
dimensione L assicurarsi che il diametro scelto
sia sufficientemente grande.

APrecauzione

Precauzioni d'uso

Nota 1) Se si usa uno stopper, selezionare un
modello con max. corsa 25.

\ s . 1

Nota 2) Non € possibile usare come stopp_er il 5 10 20 30 40 50
modello MGPL (guida a ricircolo di
sfere) e il modello MGPA (guida a
ricircolo di sfere ad alta precisione).

o
.2
IS
=
35
9]
c
s
o
N
=
=
<]
=
E
a
=
5]
O

Peso dell'oggetto trasportato: m [kg]
=
o

N W O

Velocita di trasferimento: v [m/min]

Con bloccaggio a fine corsa
MGP

Diametro da @ 32 a @ 100/da MGPM32 a 100 (guida su bronzine)

da MGPM32 a 100 (guida su bronzine)

Heavy Duty
MGPS

) ) 2000
£ £
E mi = m @ 100
w10 O O O Oow O 0O O 1000
u 0 S @ 80 <
= - = ™
~N
E @ 63 ™
g 500
‘ g 400 @ 50
@ 300
@
7 g z £ N o
2 200 @40 < 3
= Per selezionare un modello con una maggiore % s
dimensione L assicurarsi che il diametro scelto S @ 32 %}
sia sufficientemente grande. 2 100 N N
. 2 N
APrecauzione s
o
Precauzioni d'uso 50
Nota 1) Se si usa uno stopper, selezionare 40
un modello con max. corsa 50.
Nota 2) Non & possibile usare come stopper 30g 10 20 30 20 50
il modello MGPL (guida a ricircolo o . .
di sfere) e il modello MGPA (guida a Velocita di trasferimento: v [m/min]
ricircolo di sfere ad alta precisione).

Esecuzioni speciali

= Fare riferimento ai grafici (15) e (17) se la pressione della linea & applicata da un trasportatore a rulli una volta arrestato il pezzo.
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Serie MGP

Costruzione (con ammortizzo pneumatico)/Serie MGPM

MGPM

@ﬁ?

abebid

|
L
\

/ /

—&:

— = -
_;H

[ III||||!

(e

L 100
N

i @ 16 @ 20 @ 32
i , [
|
Vista trasversale \\ =
Da@ 16 a @ 25, corsa25  dellavalvola per - - - - -
I'ammortizzo //
] At |
— — | ‘r—
Da @ 16 a @ 25, min. corsa 50 @ 50 min.
Componenti Componenti
N. Descrizione Materiale Nota N. Descrizione Materiale Nota
1 | Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 21 | Guarnizione NBR 16
2 |Pistone A Lega d'alluminio ? 16 Cromato 22 | Guarnizione NBR
3 |Pistone B Lega d'alluminio 216 Cromato 23 | Anello di ritegno | Acciaio al carbonio | @ 50, @ 63 [ Rivestimento di fosfato
4 | Pistone Lega d'alluminio |da@?20a@ 100 Cromato 24 | Sfera d'acciaio | Acciaio al carbonio da @16 a @ 50
5 |stelo Acciaio inox da@16a@25 25 | Tappo Acciaio al carbonio |da @ 63 a @ 100[ Nichelato
Acciaio al carbonio|da@32a@100| Cromatato duro 26 | Guanizione di tenuta pistone NBR
6 |Collare Lega d'alluminio Cromato 27* | Guarnizione stelo NBR
7 | Testata posteriore | Lega d'alluminio Cromato 28* | Guarnizione ammortizzo Uretano
8 | Stelo di guida Acciaio al carbonio Cromatato duro 29* | Guarnizione A NBR
9 | Piastra Acciaio al carbonio Nichelato 30* | Guarnizione B NBR
10 | Vite montaggio piastra | Acciaio al carbonio Nichelato
11 | Bullone guida Acciaio al carbonio Nichelato Parti di ricambio/Kit guarnizioni
12 | Anello di ritegno | Acciaio al carbonio Rivestimento di fosfato - -
— — - - - - Diametro g Diametro ;
13 | Anello di ritegno | Acciaio al carbonio |  Rivestimento di fosfato [mm] N. kit Contenuto [mm] N. kit Contenuto
14 'T““e”o magnetico — oTe 16 | MGPIGAZPS | | it 50 | MGPS0-AZPS| | kit
15 Tappo 1o [Acciaio al carbonioj; 5020100 Nichelato 20 MGP20-AZ-PS |comprende 63 MGP63-AZ-PS |comprende
T Gano es‘lgona_e - 5 albla 25 | MGP25-AZ-PS | inumeri 80 | MGP80-AZ-PS | inumeri
uida su bronzine| Lega per guide 32 MGP32-AZ-PS | @, @), @), @9, 27, 29,
i; (Slfldaa rIC.Ir(i0|0 di sfere - d-_|| _ 20 MGPA0-AZ-PS @), 100  |MGP100-AZ-PS| @9,
1 AIStﬁnZIa c - Lega dla”um!n!o 23Bad1l Anodi + Nel kit guarnizionisono compresi i numeri da 20 a 30. Ordinare il kit
9 | Anello ammortizzo| Lega d'alluminio 5a @ 100 , no |zzat0. . guarnizioni in base al diametro.
Valvola da @ 16 a @ 32 Nichelato per elettrolisi = Nel kit guarnizioni non & compresa la confezione di grasso. Ordinarla a
20 | d'ammortizzo @50a@100, Cromato parte.
Spillo d'ammortizzo Solo @ 40 | Nichelato per elettrolisi Codice confezione grasso: GR-S-010 (10 g)

= Una stuoia & posto sulla guida.
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Cilindro compatto guidato ;
Con ammortizzo pneumatico SErie MG P

Costruzione (con ammortizzo pneumatico)/Serie MGPL

MGPL

i i

s
N4

— & < &
O -

= I S [

@ 50 min.

@ 16, max. corsa 75

[ |
] —| |
[ - _ - . _ ]

| I
e |

Da @ 20 a @ 63, max. corsa 75

[ \
= D —1 {

- _ 7 _ _ _ _ ]
I ————| ]
L\,./\\/./\/\A\/\/—\/-"-\.-\__\,_/\_\//J

Da @ 16 a @ 63, min. corsa 100.
@ 80, 100 min. corsa 250.

A= AN xR =y

O
2
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Tipo Base

MGP-Z

o
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Con bloccaggio a fine corsa
MGP

S Heavy Duty
ensore MGPS

Esecuzioni speciali




Serie MGP

Da @ 16 a Q 25/MGPM, MGPL, MGPA (Con ammortizzo pneumatico)

Particolare della sezione XX

Dimensioni della scanalaturaa T

z WA
'WB @ XAno prof. 6
= <
) |2 x
3 5 o) s S c|d
I al o mr e
xg| Ym0 33 | <
= — <8 Al [mm] |
o o0—& 2 7
._5._ 24 - g lear;nne]iro a b . d z
L — & 16 | 44| 7437|2567
Sezione XX 20 [54[84|45|28 |78
4 x YY profondita YL 25 |54 8'74 4513 8'24
Vista inferioree
2 x valvola d'ammortizzo
(Piano chiave 1.5)
4 x MM profondita ML
L Z WA 4 x @ OA passante 4 x NN passante
Sezione XX 4 x @ OB prof. controforo OL  Sezione XX
—
ou TOYE ¢ « 1 === PR
2 F—=5, a — B
to &Sﬁ Q \S 2
S 3 Se o
LIS EEE TR x| o Hoal g @t
N\ mg <
= & ©) @ z f—4
o (1N a @ B - i 9
290 S e £ @
2P bB Scanalaturaa T 2xP 0
(Tappo) |~ [ K| \S2XAHS profondita 6 GA GB @ XAH9 profondita 6,/ | g
G PA + Corsa
FA FB
C + Corsa
B + Corsa E
A + Corsa
= L'utilizzo di una scanalatura (larghezza XA, lunghezza XB, profondita 3) consente una maggiore tolleranza del passo del perno, con il foro di
posizionamento (& XAHg, profondita 6) come riferimento, senza influire sulla precisione di montaggio.
= Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 30.
= Per il diametro @ 16, & disponibile solo I'attacco M5 x 0.8.
= Per i diametri pari o superiori a @ 20, e possibile scegliere tra Rc, NPT e G. (Vedere pag. 29).
Dimensioni comuni MGPM, MGPL
Diametro Corsa standard P [mm]
[mm] (mm] B | C |[DA|FA|FB| G |GA|GB| H |[HA| J | K| L MM |ML| NN |OA|OB|OL— N T TE
16 25,50, 75, 100, 125, 150, 175,200, 250 | 71 | 58 8| 7 | 6 |30|105| 75|64 |[M4|15| 15|22 |[M5x0.8| 12 IM5x0.8{4.3|8 |4.5|M5x08] — —
20 25, 50, 75, 100, 125, 150, 17578 |62 | 10| 8 | 8 | 36 [115] 9 |83 |M5| 18 | 18 | 24 [M5x0.8| 13 |M5x0.8|5.4|9.5|5.5 |Rc 1/8|NPT 1/8| G 1/8
25 200, 250, 300, 350,400 |78.5(62.5 10| 9 | 7 |42 |11.5/10 | 93 |M5|21 |21 |30 |[M6x1.0| 15 [M6x1.0|5.4|9.5|5.5 |[Rc 1/8|NPT 1/8|G 1/8
Diametro A W
mm |PAPBIPWI Q| R | S| T | U/|VAIVB acosa| Cosada |Cosa200,| Min.corsa | Max.cosa| Corsada |Corsa200, | Mincosa | X |XA|XB | YY YL Z
75 | 100al75| 250 300 75 | 100al75| 250 300
16 [395/10 [ 19|16 |54 (25|62 |46 |56 (38| 44 110 | 200 — 27 60 105 — 24| 3 |35|/M5x0.8[10| 5
20 385|105/ 25|18 |70 | 30 |81 |54 |72 |44 | 44 120 200 300 89, 77 117 167 |28 | 3 [3.5|M6x1.0| 12| 17
25 375|135/ 30|26 | 78|38 |91|64|82|50| 44 120 200 300 39 77 117 167 |34 | 4 |[45|M6x1.0]| 12|17
MGPL (guida a ricircolo di sfere)
MGPM (guida su bronzine)/Dimensioni A, DB, E  [mm] MGPA (guida a rricircolo di sfere ad alta precisione)/ Dimensioni A, DB, E  [mm]
) A E . A E
DIametO | orsa da 25[Corsa da 125 DB)|corsa da 25|Corsa da 125 DAt orea. da |Cosa da 100 DB corsa da [Corsa da 100
orsa da 25|Corsa da : orsa da 25|Corsa da " orsa da |Corsa da : orsa da [Corsa da :
[mm] 2100 200 |Min. corsa 250 2100 ao00 |Min.corsa250 - [mm] | SRR 4200 | Min. corsa 250 98 2 75 2200 | Min.corsa 250
16 71 92.5 925 |10 0 215 215 16 71 94.5 94.5 8 0 23.5 23.5
20 78 78 110 12 0 0 32 20 78 100 1175 |10 0 22 Bol5
25 78.5 78.5 109.5 |16 0 0 31 25 81.5 100.5 1175 | 13 3 22 39
43
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Cilindro compatto guidato
Con ammortizzo pneumatico

Da Q 32 a Q 63/MGPM, MGPL, MGPA (Con ammortizzo pneumatico)

Serie MGP

4 x YY profondita YL

Particolare della sezione XX z WA
) WB @ XAng
profondita XL
é = i
x —
S ° 8 =) %
m AN\ (o)) g
< iﬁ g g
e IR
< £ - B B 3N
! XC XA| = < é
o
XL o 7 S
£ D o9 S
7 I 55
Sezione XX

Vista inferiore

Dimensioni della scanalaturaa T

' Diametro
[ a b
32 6.5[/10.5
40 6.5(10.5
50 8.5(13.5
63 |11 |[17.8

2 x valvola di ammortizzo (piano chiave CV)

4 x MM profondita ML

4 x NN passante

Sezione XX
|
IR
[
1
ol g !
X NS4
1l
i
E 1
O
@ XAH9 profondita XL Q
S

L
) z WA 4 x @ OA passante
Sezione XX /4 x @ OB prof. controforo OL
(OL) . ) 7
= - ®
® g g ) °
= ] % Q< <D( - - - =
< s§| == Q
wmw =
=2 =
1= & - © ©; &
) ) 4 —
[a)] - D
S ) 3
S lat T K
oy P canalatura a GA GB D% P
(Tappo) 3 K @ XAH9 profondita XL PA + Corsa
G EFA FB| C + Corsa
B + Corsa E
A + Corsa

= L'utilizzo di una scanalatura (larghezza XA, lunghezza XB, profondita XC) consente una maggiore tolleranza del passo del perno, con il foro di posizionamento
(@ XAHo, profondita XL) come riferimento, senza influire sulla precisione di montaggio.
= Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 30.

# Sono disponibili gli attacchi Rc, NPT, G. (Vedere pag. 29).

O

SVC

Dimensioni comuni MGPM, MGPL [mm]
Diametro| Corsa standard P
B|C|CV|DA|FA|FB| G |GA|GB| H [HA| J |K|L| MM [ML| NN |OA|OB|OL
[mm] [mm] — | TN | TF
32| 25,50, 75, 100 | 84562.5/1.5]14 |10 (12|48 [12 | 9 [112|M6] 24 [ 24 |34 [M8x125] 20 |M8x1.256.7| 11 | 7.5 [Rc U8 |NPT1/8|G 1/8
40 125,150,175 |91 [69 [1.5] 14 | 10|12 ][54 [15 [12 [120| M6 27 [ 27 [ 40 [M8x1.25| 20 [M8x1.25[6.7 | 11 | 7.5 |Rc 1/8|NPT 18]G 1/8
50 200,250,300 [97 |69 [3 [20[12[16[64 |15 [12 [148[M8|32[32 |46 [M10x15] 22 [M10x15|8.6] 14 [9 [RcU4|NPT14[G 1/4
63 350,400 102 [74 |3 [20]12[16[ 78 [155]135]162]M10] 39 [ 39 | 58 [M10x15] 22 [M10x15[8.6 | — |9 |Rc 1/4|NPT 14| G 1/4
i WA wB
Dlametio| pA | pg|pPw| Q [R | S | T | U [VA|VBL——— 11— X |XA|XB|XC|XL| YY |YL|zZ
(mm] " |io0 a 175| 200,350 | 300 |75 |100a175| 200,550 | 560 |
32 [315[16 [355/30 | 96[ 44 [110] 78| 98| 63| 48 | 124 | 200 | 300 | 45 | 83 [ 121|171 | 42| 4 [45] 3 | 6 |[M8x125][16][21
40 [38 [18 [395] 30 |104] 44 [118] 86[106] 72| 48 | 124 | 200 [ 300 | 46 | 84 | 122 | 172 |50 4 [45] 3 [ 6 [M8x125| 16|22
50 [34 [215[47 |40 [130[ 60 [146]110]130] 92| 48 | 124 | 200 | 300 | 48 | 86 [ 124 [ 174 |66 5 [6 | 4 | 8 [M10x15[20[ 24
63 [38 [28 [58 |50 [130] 70 [158]124|142]110] 52 | 128 | 200 | 300 | 50 | 88 [ 124 [ 174 [80[ 5 [6 | 4 | 8 [M10x15[20][ 24
MGPL (guida a ricircolo di sfere)
MGPM (guida su bronzine)/Dimensioni A, DB, E [mm] MGPA (guida a ricircolo di sfere ad alta precisione)/ Dimensioni A, DB, E  [mm]
Diametro A DB E Diametro A DB E
[mm]  |Corsa 25| Sorsada | Nin.corsa 250 Corsa25| Sosade |Mnoosa2®d) — [Mm] | Corsa 25 |Corsa50, 75| Sorsada 100 yin, corsa 250 Corsa 25 | Corsa 50, 75 | 152,62 199 [uin. corsa 250
32 845| 9351295 (20| O 9 45 32 845 | 965 | 1165 | 1385 [16] O 12 32 54
40 91 | 935]1295[20] O 25 [ 385 40 91 965 | 1165 | 1385 [16] O 55 | 255 | 475
50 97 | 1095|1505 |25 o0 | 125 | 535 50 97 [ 1125 | 1325 [ 1595 [20] O 155 | 355 | 625
63 | 102 [ 1095 | 1505 [25] O 75 | 485 63 | 102 | 1125 [ 1325 | 1595 [20] © 105 | 305 | 575
44

Tipo Base

MGP-Z

Con ammortizzo pneumatico

MGP

"Heavy Duty" Con bloccaggio a fine corsa
MGPS

Sensore

Esecuzioni speciali



Serie MGP

Q 80, @ 100/MGPM, MGPL, MGPA (Con ammortizzo pneumatico)

’ Particolare dellarsezione XX‘

’ Dimensioni della scanalatura a TJ

Z WA
WB @ 6Ho
prof. 10
z Q — ®
O .
Q  — [
I\I: c |d
. - o ) e
g 2 é [mm]
o) @ -
I
g N _5 Diametro a b c d e
x 2 S EE L
5 <8 80 |13.3|20.3[12 | 8 |225
e k=] 100 |15.3|23.3|13.5| 10 |30
g - ° - -
- S 4 £
I/ l/
L — /[ / -
Sezione XX
4 x YY profondita YL
Vista inferiore
4 x MM profondita ML 4 x @ OA passante 4 x NN passante
L - Z WA 4 x @ OB prof. controforo OL .
Sezione XX ] Sezione XX
2 x valvola d'ammortizzo
f — (Piano chiave 3)
YaeY ﬁ Q
©L) H - » - | I
Lo
E o 8 @ @ / O
© O 7
EF 7
] 8 o < 8 lé
3 . T ol @O DI : . i S !
N % E SIS s —— © x| D | x 3 \;
0w >
NS4 <3 z d
e T Q, o @ G/ Ll
2xP = 2 o
(Tappo) SN Qi £ £ - 4 &)
PB Scanalaturaa T 1 GC 2% P @ 6H9 prof. 10 Q
ic 6H9 prof. 10 GA — IS
IB JA PA + Corsa GB
3 K FA FB C + Corsa
G B + Corsa E
A + Corsa

# L'utilizzo di una scanalatura (larghezza X6, lunghezza 7, profondita 5) consente una maggiore tolleranza del passo del perno, con il foro di posizionamento

(@ 6Ho9, profondita 10) come riferimento, senza influire sulla precisione di montaggio.
+ Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 30.
= Sono disponibili gli attacchi Rc, NPT, G. (Vedere pag. 29).

Dimensioni comuni MGPM, MGPL [mm]
Diametro | Corsa standard P
B | C [IDA|FA|FB| G |[GA|GB|GC| H [HA| J |[JA|JB|JC| K | L MM [ML| NN |OA|OB|OL
[mm] [mm] — | TN | TF
80 50,75, 100,125, 150,175 [ 1215 81.5| 25 | 16 | 24 | 91519 |16.5/14.5/202|M12{455| 38 | 7.5| 15 | 46 | 54 | M12x175| 25 | M12x1.75|10.6|17.5] 3 |Rc 3/8|NPT3/8|G 3/8
100 200,250,300,350,400 141 |91 | 30 | 19 | 31 |1115(225(20.5/18 [240|M14|555| 45 |10.5| 10 | 56 | 62 |M14x2.0 | 31 [M14x2.0{125(20 | 8 |Rc 3/8|NPT3/8|G 3/8
Diametro WA WB
PA | PB |PW R| S| T|U]|VA|VB — X YY YL| Z
[mm] Q Corsa50,75| Sorsada | corsa  |Corsa300min.| Corsa0,75| Sorsada | ,Sorsa | Corsa300 min.
80 39.5|255| 74 | 52 |174| 75 (198|156 | 180 | 140 52 128 200 300 54 92 128 178 [100 | MI2x175| 24 | 28
100 |425(325| 89 | 64 [210| 90 |236|188|210|166 72 148 220 320 47 85 121 171 [124|{M14x20| 28 | 11
MGPL (guida a ricircolo di sfere)
MGPM (guida su bronzine)/Dimensioni A, DB, E  [mm] MGPA (guida a ricircolo di sfere ad alta precisione)/ Dimensioni A, DB, E  [mm]
Diametro A B E Diametro A B E
[mm]  |Corsada’50a200| Min.corsa 250 Corsada50a200| Min. corsa 250 [mm]  |Corsada50a200| Min.corsa 250 Corsa da 50 a200| Min. corsa 250
80 131.5 180.5 30 10 59 80 158.5 191.5 25 37 70
100 151.5 190.5 36 10.5 49.5 100 178.5 201.5 30 37.5 60.5
45
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Cilindro compatto guidato/Con bloccaggio a finecorsa

Serie MGP

@ 20,0 25,0 32,0 40, 50, @ 63, @ 80, D 100

Tipo Base

MGP-Z

Codici di ordinazione

MGPM|32|| |-{100|-H|N|I-M9BW|_ |-

2
5]
l rI £
P N
. . Esecuzioni £
Cilindro compatto guidato speciali e a
. . . Per ulteriori S
. TIpQ di guida informazioni, g g
M Guida su bronzine consultare pagina 47. | €
L Guida a ricircolo di sfere . . g
A | Guida aricircolo di sfere ad alta precisione Numero di sensori 8
— 2 pz.
Diametro S 1 pz.
20| 20 mm n npz. ©
25| 25mm S
32| 32mm eSensore o
40| 40 mm . Senza sensore ﬁ
50/ 50 mm (Anello magnetico integrato) .%
63| 63 mm = Per sensori utilizzabili, vedere la tabella 2
80| 80 mm sottostante. g
100| 100 mm s
e Tipo di rilascio manuale 3
Filettatura attacco ® N Tipo non bloccabile
— Rc L Tipo bloccabile
N NPT
TF G ¢ Posizione del bloccaggio
- H | Bloccaggio su testata posteriore >
: Corsa cilindro [mm] ¢ R Bloccaggio estremita stelo a 2
Consultare la sezione Corse standard a pagina 47. > o
[
L=
Sensori utilizzabili/consultare la Guida sensori per maggiori informazioni sui sensori.
; . Tensione di carico Modello di sensore |Lunghezza cavo [m] .
Tipo Funzione speciale Connes§|one a Cablagglo Perpendi- ' 05111315 Connettore Ca_lrlco.
elettrica | = | (Uscita) DC AC - — In linea O lmlola precablato applicabile
3 fili (NPN) 5V, 12 MINV M9ON ®  0/0 O O al
'-5 — 3 fili (PNP) N M9PV M9P ® 00 O O
E 2 fili 12V M9BV M9B ®  ®0/0 O O —
Q Indicazione di 3 fili (NPN) 5V, 12 MONWV | MONW @ @ | @® | O O cl )
% diagnostica 3 fili (PNP) \ MOPWV | MOPW | @ (@ | ® | O O Rele S
o | (LEDbicolore) | Grommet|si| _2fli | 2av [12v | — [MIBWV| M9BW |@ @ @[O0 O | — | %% || 2
T | eistente allacaua 3 fili (NPN) 5V, 12 MINAV=1{MINA=1 | O [O|[@ |0 © o 3
o ; q 3 fili (PNP) v MOPAV:1| MOPA*1 | O |O |@|O| O
o (LED bicolore) —
A 2 fili 12V M9BAV:1| M9BA*1 | O |O | @ | O O
5] - - - — —
o | Resistente ai campi magnetici 2 fili . . . —
(LED bicolore) (Non polarizzato) e ® oo O
o 3fili
é 5 S Si|(Equiv.NPN)| 5V — A96V A96 o — 0| — — Cl — —
c o I - say | 1oy | 10V [A93Ve2 | AS3 (@ [@[@[e] — — | Rele, || &
L No 100Vmax.| A90V AO (@ |—|@®|—| — Cl PLC e
)
+1: Sui modelli indicati qui sopra & possibile montare sensori resistenti all'acqua, ma in tal caso SMC non ne garantisce I'impermeabilita. ‘=
Consultare SMC per quanto riguarda i modelli resistenti all'acqua con i codici indicati qui sopra. o
%2: 1l cavo di 1 m e applicabile solo al tipo D-A93. N
#: Simboli lunghezza cavi: 0.5 m---.-- —  (Esempio) MONW = | sensori allo stato solido indicati con “O” si realizzano su richiesta. b
Imeeen M (Esempio) MONWM =: Per il modello D-P4DWC] sono disponibili i diametri da 32 a 100. u"’j
M L  (Esempio) MONWL : Per il modello D-P3DWAL sono disponibili i diametri da 25 a 100.
S5meeeen Z  (Esempio) MONWZ

#: Consultare le informazioni relative agli altri sensori utilizzabili non indicati nell'elenco sopra a pagina 66.
=: Per maggiori dettagli sui sensori con connettore precablato, consultare la Guida sensori.

Per il modello D-P3DWAL], consultare la Guida sensori.
#: | sensori vengono consegnati unitamente al prodotto ma non montati.

SMC 46

O



Serie MGP

Simbolo

Paracolpi elastici
L

[ | | =
l Y H ‘ I/

|

Specifiche

Diametro [mm]

20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100

Funzione Doppio effetto
Fluido Air
Pressione di prova 1.5 MPa
Max. pressione d’esercizio 1.0 MPa
Min. pressione d'esercizio 0.15 MPa 1

Temperatura d'esercizio

da -10 a 60 °C (senza congelamento)

Velocita *2

da 50 a 500 mm/s [ da 50 a 400 mm/s

Ammortizzo

Paracolpi elastici su entrambi i lati

Lubrificazione

Non richiesta (senza lubrificazione)

Tolleranza sulla corsa

&5 mm

+1: 0.1 MPa eccetto unita di bloccaggio.
+2: Velocita max. senza carico. A seconda delle condizioni operative, la velocita del pistone potrebbe non
essere raggiunta. Selezionare il modello e il carico in base ai grafici presenti da pag. 16 a pag. 22.

Specifiche del bloccag_gio

Posizione del bloccaggio

Testata posteriore, testata anteriore

Forza di mantenimento (Max.) N

@20 | @25 | D32 | @40 | @50 | @63 | @80 | 100

215 | 330 | 550 | 860 | 1340 | 2140 | 3450 | 5390

Gioco

2 mm max.

Rilascio manuale

Tipo non bloccabile, tipo bloccabile

Regolare la posizione dei sensori per il funzionamento a fine corsa che a rinculo (2 mm).

Corse standard

Diametro [mm]

Corsa standard [mm]

x1: La forma & la stessa di quella del prodotto attuale.

Corsa applicabile [mm]

L. < 20, 25, 32, 40, 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400
(ade 10 ESGCUZIQI’]_I spemall 50, 63, 80, 100
order | (Per ulteriori dettagli, . .

consultare da pagina 72 e 89). Corse intermedie
Simbolo Specifiche Installazione del distanziale.

Foro filettato, foro passante e foro di - Sono disponibili corse intermedie, con incrementi di 5 mm, installando un
-XC79 posizionamento *1p Descrizione distanziale con il cilindro con corsa standard. Se sul cilindro con bloccaggio di

- ; — finecorsa sulla testata anteriore € montato un distanziale, usare uno stelo speciale.

-X867 Tipo con connessione laterale (modifica Codici Fare riferimento ai "Codici di ordinazione" per il numero del modello standard a pagina 46.

della posizione del tappo) 1

da5a395

Consultare da pagina 63 a 67 per i cilindri
con sensori.

Esempio

Codice: MGPM50-35-HN
Sul modello MGPM50-50-HN é installato un distanziale di 15 mm. La
dimensione C e di 119 mm.

» Corsa minima per montaggio sensore

* Posizione di montaggio corretta (rilevamento
a fine corsa) e altezza di montaggio sensore

» Campo d'esercizio

» Accessorio di montaggio sensore/Codice

» Montaggio del sensore

+: La corsa minima per il montaggio dei sensori & min. 10 per due sensori, e min. 5 per un sensore.
#: Su richiesta speciale, & disponibile una corsa intermedia (con incrementi di 1 mm) sulla base di un corpo esclusivo.

Forza teorica

47

ouT IN
- [

Diametro Diametro Direzione ngione Pressione d'esercizio [MPa]
[mm] Stel0 | resercizio | SAUNValeNte 02]03|04|05|06|07]|08]09]10
[mm] [mm2] : : : : : . : : .
ouT 314 63 | 94 | 126 | 157 | 188 | 220 | 251 | 283 | 314
20 10 IN 236 47 | 71 | 94 | 118 | 142 | 165 | 189 | 212 | 236
ouT 491 98 | 147 | 196 | 246 | 295 | 344 | 393 | 442 | 491
% 12 IN 378 76 | 113 | 151 | 189 | 227 | 265 | 302 | 340 | 378
ouT 804 | 161|241 322|402 | 482 | 563 | 643 | 724 | 804
3 16 IN 603 |121 (181 | 241|302 |362 | 422 | 482 | 543 | 603
ouT 1257 | 251|377 | 503 | 629 | 754 | 880 [1006|1131|1257
40 16 IN 1056 |211 | 317 | 422|528 | 634 | 739 | 845 | 950 |1056
50 20 ouT 1963 | 393|589 | 785 | 982 [1178|1374(1570(1767|1963
IN 1649 | 330 | 495 | 660 | 825 | 990 |1154(1319 (1484|1649
o3 20 ouT 3117 | 623 | 935 [1247|1559|1870(2182|2494 (2805|3117
IN 2803 | 561 | 841 [1121|1402|1682|1962|2242|2523|2803
80 - ouT 5027 |1005|1508|2011 (2514|3016 |3519|4022 (4524|5027
IN 4536 | 907 |1361|1814(2268|2722|3175|3629|4082|4536
ouT 7854 |1571|2356|3142|3927|4712|5498(6283 (7069|7854
100 30 IN 7147 |1429|2144|2859|3574|4288|5003|5718|6432|7147

*

: Forza teorica [N] = pressione [MPa] x area pistone [mmz2]

ZSNC




Cilindro compatto guidato
Con bloccaggio a fine corsa

Serie MGP

Pesi
Guida su bronzine: da MGPM20 a 100 (peso base) [kg]
Diametro Corsa standard [mm]
[mm] 25 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400
20 0.86 1.12 1.32 1.52 1.71 1.91 2.11 2.31 2.78 3.18 3.57 3.97 z ’\lj
25 1.18 1.56 1.83 2.10 2.38 2.65 2.92 3.19 3.85 4.39 4.94 5.48 2_ %
32 1.92 2.32 2.70 3.09 3.47 3.85 4.23 4.61 5.56 6.32 7.09 7.85 (=
40 2.20 2.66 3.08 3.51 3.93 4.36 4.78 5.20 6.24 7.10 7.95 8.80
50 3.73 4.46 5.10 5.74 6.38 7.02 7.66 8.30 9.91 11.2 12.5 13.8
63 4.61 5.45 6.21 6.96 7.72 8.47 9.23 9.99 11.8 13.3 14.8 16.3
80 7.88 8.70 9.49 10.3 11.2 12.0 12.8 13.9 15.5 17.2 18.8 20.5 ——
100 12.1 13.2 14.4 15.6 16.8 18.0 19.1 20.6 229 25.3 27.6 30.0 -LS
©
Guida a ricircolo di sfere, guida a ricircolo di sfere ad alta precisione: da MGPA20 a 100 (peso base) kg % N
Diametro Corsa standard [mm] § <F
[mm] 25 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 g %
20 0.93 1.10 1.27 1.48 1.65 1.83 2.00 2.17 2.55 2.90 3.25 3.60 g =
25 1.27 1.50 1.74 2.01 2.24 2.47 2.70 2.94 3.44 3.91 4.37 4.83 %
32 1.74 2.19 2.51 2.88 3.20 3.51 3.83 4.15 4.84 5.47 6.10 6.73 é
40 2.02 2.51 2.87 3.29 3.65 4.01 4.37 4.73 5.51 6.23 6.95 7.67
50 3.46 4.21 4.76 5.40 5.95 6.50 7.05 7.60 8.83 9.92 111 12.2
63 4.33 5.20 5.86 6.62 7.28 7.95 8.61 9.27 10.7 12.1 13.4 14.7 @
80 8.05 8.87 9.66 10.5 11.4 12.2 13.0 14.1 15.7 17.4 19.0 20.7 §
100 12.4 13.5 14.7 15.9 17.1 18.3 19.4 20.9 23.2 25.6 27.9 30.3 '%
=}
Peso aggiuntivo dell’unita di bloccaggio kgl 3
Bloccaggio testata posteriore | Bloccaggio estremita stelo Bloccaggio testata posteriore | Bloccaggio estremita stelo §
. . o
Diametro| HL RN RL Diametro |y HL RN RL =
[mm] [mm] (8]
20 0.05 0.07 0.05 0.06 63 0.36 0.40 0.35 0.39
25 0.06 0.07 0.05 0.07 80 0.90 0.97 1.03 1.10
32 0.09 0.10 0.09 0.10 100 1.52 1.60 1.60 1.68
40 0.15 0.18 0.14 0.18 Calcolo: (Esempio) MGPM50-100-HN
50 0.24 0.27 0.23 0.27 * Peso base + Peso aggiuntivo dell'unita di bloccaggio

Momento ammissibile sulla piastra

*5.74+0.24 =5.98 kg

Precisione antirotazione

della piastra

Momento: T [N-m]

Heavy Duty’
MGPS

Sensore

Esecuzioni speciali

_ _@__6?, N +0
0
T [N.m]

Diametro | Tipo di Corsa [mm] Ptt?lr Iaprecisione.fan.tiroteiziontle e.senzacari.co,.
[mm] | guida |25 [ 50 [ 75 | 100 | 125 | 150 | 175 ] 200 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | ¢ queli mostratiin tabela,
MGPM | 0.99| 0.75| 1.88| 1.63| 1.44| 1.28] 1.16| 1.06| 0.90| 0.78] 0.69| 0.62 - —

20 Diametro Precisione antirotazione 6
MGPL/A| 2.66| 1.94] 1.52| 1.25] 1.34] 1.17| 1.03| 0.93| 0.76] 0.65| 0.56] 0.49 o e T vGer | MePA
MGPM | 1.64| 1.25| 2.96| 2.57| 2.26| 2.02| 1.83| 1.67| 1.42| 1.24] 1.09] 0.98

25 NIGPLIA| 408| 3.02| 2.38| 1.97| 20| 1.78] 158| 141] 1.16] 0.98] 0.85| 0.7 20 +007° | +0.09°

3o | MGPM | 635| 513| 569| 497 442| 398| 361| 331| 284| 248] 220| 198 ;2
MGPL/A| 5.95| 4.89] 5.11| 4.51| 6.34] 5.79| 5.33| 4.93| 4.29| 3.78] 3.38] 3.04 +0.06° | +0.08°
MGPM | 7.00| 5.66| 6.27| 5.48| 4.87| 4.38| 5.98| 3.65| 3.13| 2.74| 2.43] 2.19 40 +0.01°

40 IGPL/A| 655 539| 562| 4.96| 6.98] 6.38| 587| 543 4.72| 4.16] 3.71| 335 50 +005° | +0.06°
MGPM [13.0 [10.8 |12.0 |10.6 | 9.50| 8.60| 7.86| 7.24| 6.24| 5.49| 4.90| 4.43 63

S0 IMGPL/A| 9.17| 7.62| 983] 874|116 107 | 9.83| 9.12| 7.95| 7.02| 6.26 563 50 +0.04° | +0.05°
MGPM [14.7 [12.1 [135 |11.9 |10.7 | 9.69| 8.86| 8.16] 7.04| 6.19| 5.52| 4.99 100

63 NGPL/A[102 | 848[11.0 | 974|130 [11.9 |11.0 |102 | 8.84] 7.80| 6.94] 6.24
MGPM |21.9 186 |22.9 |205 |18.6 |17.0 |15.6 |145 |12.6 |11.2 |10.0 | 9.11

80 IMGPL/A|15.1 [233 |22.7 |206 [189 |17.3 |160 148 |129 113 |100 | 89a] Selezione del modello

100 | MGPM [388 [335 [37.5 [338 [309 [284 [262 [244 [214 [191 |172 [157 I modello & uguale a quello MGP/Standard.,
MGPL/A|27.1 [30.6 |37.9 |34.6 |31.8 |29.3 |27.2 |25.3 |22.1 195 |17.3 |155 Consultare da pagina 16 a pagina 23.
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Serie MGP

Costruzione/Seri

e MGPM

\W?W/?’

%—d}

12

IEM/

i)
C

@ 63 min.

20, @ 25: Corsa 25

@Z
i)
—

@ 50 min.
Non bloccabile
(Bloccaggio su testata posteriore) (Bloccaggio su testata anteriore)
\
T
| i , EFF : , , —m ,
da@d20a@ 63 - @80, 100 da@20ad63 @ 80, @ 100
Componenti Componenti
No. Descrizione Materiale Note No. Descrizione Materiale Note
1 |Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 28 |Guarnizione pistone NBR Solo da @ 32 a @ 100
2 |Pistone Lega d'alluminio 29 |Vite bloccaggio Acciaio al carbonio Zinco cromato
Acciaio @20. @ 25 Cromqtato duro solo con 30 |Supporto bloccaggio Ottone Nichelato per elettrolisi
3 |stelo inox__ ' bloccaggio su testata anteriore 31 |Pistone bloccaggio | Acciaio al carbonio Cromatato duro
?:Ei'r?ijl (ligoﬁ %2ap Cromatato duro 32 |Molla bloccaggio Acciaio inox
4 | Collare Lega dalluminio Cromato 33 |Fermo guarnizione | Acciaio al carbonio | Cromato (solo @ 80, @ 100)
5 |Boccola Lega per guide 34 | Paracolpi Uretana
6 |Testata posteriore Lega d'alluminio Cromato 35:¢| Vite a esagono incassato | Acciaio al carbonio Cromatura zinco nero
7 | Stelo guidato Acciaio al carbonio Cromatato duro 36:| Vite a esagono incassato| Acciaio al carbonio |Zinco cromato (solo @ 50, @ 63)
8 |Piastra Acciaio al carbonio Nichelato 37 |Cap A Alluminio pressofuso Vernicatura nera
9 |Vite di montaggio piastra| Acciaio al carbonio Nichelato 38 |CapB Acciaio al carbonio Trattamento SQ
10 |Vite guida Acciaio al carbonio Nichelato 39 | Coperchio in gommaj Gomma sintetica
11 |Anello di ritegno Acciaio al carbonio Rivestimento di fosfato 40 | Manopola M/O Zinco pressofuso Vernicatura nera
12 |Anello di ritegno Acciaio al carbonio Rivestimento di fosfato 41 |Vite M/O Lega d'acciaio Cromatura zinco nero
13 |Paracolpi A Uretano 42 |Molla M/O Acciaio Cromato
14 |Paracolpi B Uretano 43 | Anello stopper Acciaio al carbonio Cromato
15 |Anello magnetico — 44| Tenuta p.ist'one di bloccaggio| NBR
16 |Tappo esagonale Acciaio al carbonio Nichelato 455 SL:J;;;EIthfEfoccaggio NBR
17 |Guida su bronzine Lega per guide
= ;i';forto = Parti di ricambio/kit guarnizioni
20 | Guida aricircolo di sfere Diﬁ:}nﬁro N.kit | Contenuto Di[?:] r:;ro N. kit Contenuto
N | da@63a ) 25 _|MGP25-8-PS Cs:;f;zzgg' 63 | MGP63-B-PS| sopraindicati 35, 36, @4, @
23 |Tappo Acciaio al carbonio @ 100 Nichelato 32 | MGP32-B-PS @, 25, %, @, 80 | MGP80-B-PS |Kit dei numeri 23, @), @9, @),
24+| Guarnizione pistone NBR 40 | MGP40-B-PS| @5, @), @® 100 |MGP100-B-PS| sopraindicati @4, @5
25+| Guarnizione stelo NBR +: Ciascun kit guarnizioni include i pezzi indicati sopra. Ordinare il kit guarnizioni
26+ Guarnizione A NBR inbase al diametro. o .
77+ Guarnizions B NBR +: Nel kit guarnizioni non & compresa la confezione di grasso. Ordinarla a parte.

49
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Costruzione/Serie MGPL, MGPA

Cilindro compatto guidato

Con bloccaggio a fine corsa Serie MG P

Tipo bloccabile

.

@20, 3 32, D 40,

@ 80, @ 100 .
T1
—
@ 50 min.
@ 63 min.

7T ———71

Da @ 32 a @ 63: Corsa 100 min. I:(é)

O
2

50

Tipo Base

MGP-Z

|

Con ammortizzo pneumatico
MGP-AZ
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S Heavy Duty
ensore MGPS

Esecuzioni speciali




Serie MGP
Dimensioni: Q 20, @ 25

4 X M6 x 1.0 prof. 12 4 x MM profondita ML 4 x @ 5.4 passante Sezione XX
Sezione XX L Sezione XX 17 WA 4xD9.5
‘ prof. controforo 5.5
/ L[] > 176 - ] o

[ === (5.5) @9/
1T 4 < s e B E ¢
b : = 8 = E sz < o A
< - f &> 99 s SN\l "Lé;%g;:g i L ] e

x N = 2|3 >y {1
o ¢ A 2l ¥
- : Tlegyo=— | |2
u H Si }@}0
—J | —
HR o @ XAH9 prof. 6 \2xP
@ XA prof. 6 we @ XAH9 prof. 6 Q
—_— J LK ZxP 375+corsa | GB B
WA ‘ 17 G (Connettore - * COrS
. 10(6 C + Corsa 4 x NN
. L. . . maschio) A
Dispositivo di bloccaggio B + Corsa E| passante
Rilascio manuale AT C
Tipo non bloccabile orsa

Con bloccaggio su testata anteriore

< —
Yo}
<7
@ —_— - - 2
> <
45 d = é
< — Ci=p of
Dimensioni della
scanalaturaaT [mm] 15 E Ll XA
. Dimensioni della .5,
Diametro|  scanalaturaa T . . . . . .
mm] o @ 25 Dispositivo di bloccaggio Figura dettagliata
20 | 28 78 (Rilascio manuale tipo bloccabile) sezione XX
25 |3 8.2 Con bloccaggio su testata posteriore

«: Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 47.
«: Attacchi Rc, NPT e G su richiesta. (Vedere pag. 46).

Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA

Diametro | Corsa standard P r
[mm] [mm] B| C |DA| G |[GA|GB| H J K L | MM |ML| NN — N TF PB |[PW| Q | R S
20 25, 50, 75, 100, 125 |78 |62 10 | 36 (10585 | 83 | 18 | 18 | 24 |[M5x0.8| 13 [M5x0.8/Rc 1/8 NPT 1/8| G 1/8 |10.5| 25 | 18 | 70 | 30
150, 175, 200, 250

25 300,350,400 | 78.5|62.5| 12 | 42 [11.5[9 | 93 | 21 | 21 | 30 [M6x1.0| 15 [M6x1.0/Rc 1/8|NPT1/8| G 1/8 [13.5| 30 | 26 | 78 | 38
WA WB

Diametro Min. corsa | Min. corsa : Min. corsa | Min. corsa 0
Min. Min.

g | YV VB e A | e | | | X XAXE
corsa 175 | corsa 250 250 corsa 175 | corsa 250 250

20 8l | 54 | 72 | 44 44 120 200 300 39 7 117 167 | 28 3 | 35

25 91 | 64 | 82 | 50 44 120 200 300 39 77 117 167 | 34 | 4 | 45

MGPL (guida a ricircolo di sfere),
MGPA (guida a ricircolo di sfere ad alta precisione)/

MGPM (guida su bronzine)/Dimensioni A, DB, E [mmj Dimensioni A, DB, E [mm]
: A E : A E
Diametro Diametro
[mm] Max. corsa| min. corsa 25 |Max. corsa| DB |Max. corsa| win. corsa2s |Max. corsa [mm] Max. corsa | Min. corsa 75 | Max. corsa | DB | Max. corsa | Min. corsa 75 | Max. corsa
25 Max. corsa 175 175 25 Max. corsa 175 175 75 Max. corsa 175 175 75 Max. corsa 175 175
20 78 84.5 122 12 0 6.5 44 20 80 104 122 10 2 26 44
25 78.5 85 122 16 0 6.5 43.5 25 85.5 104.5 122 13 7 26 43.5

Dispositivo di bloccaggio

Dimensioni [mm]
Diametro
mm] DL DM HR HN
20 21 19 10.5 22
25 [ 265 16 8 195
51
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Dimensioni: da @ 32 a Q 63

Cilindro compatto guidato
Con bloccaggio a fine corsa

Serie MGP

4 x YY profondita YL

4 x MM profondita ML

4 x @ OA passante

4 x NN passante

Sezione XX L Sezione XX A WA [4 x @ OB prof. controforo OL  Sezione XX
-] T [H /
=] _ L) - e — E 93‘
—&—4& ety 18 DL i
o g8 g
S : o F 03 8 < o
: — & | 4 ﬂ@}wg@;: 3T <o el -HD-B
02 5
‘?}\j 5 x - ‘ E‘ Z|2 — = x|
o O—+— G o Ils g >——0a f
: =S q &= ]
. ~
'—_ G & 1 :’.'1';_ .'L= T 46-
@ XAH 9& LL B 2xP %
PB — sl
W8 Dispositivo di bloccaggio | - +=—=| profondita XL PA + Corsa .
WA |,z Rilascio manuale|_J | K P FAFB™ G + Corsa @ XA™ profondita XL
) 5 - X
'@ XA profondita XL Tipo non bloccabile G (Connettore B + Corsa E
maschio) A + Corsa

Dimensioni della

scanalaturaaT [mm]
) Dimensioni della
Diametro scanalaturaa T
mml "3 Th[c|d]e
32 6.5/10.5| 5.5| 35
40 6.5/10.5| 55|4 |11
50 8.5(13.5| 7.5| 4.5 |135
63 11 (17.8(10 |7 |(18.5

Con bloccaggio su testata anteriore

Dispositivo di bloccaggio
9.5 (Rilascio manuale tipo bloccabile)

@ XA

e

X%

XAH9
XL '

Figura dettagliata

sezione XX

Con bloccaggio su testata posteriore

#: Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 47.
#: Attacchi Rc, NPT e G su richiesta. (Vedere pag. 46).

Tipo Base

H MGP-Z

MGP-AZ

Con ammortizzo pneumatico

[
1%l
4
Q
o
©

=

=
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2
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=
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Q
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o

o
o
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O

>
50
. . . . a
Dimensioni comuni MGPM, MGPL [mm] §%
Diametro | Corsa standard P 8 S
mm] . B | C [DA|FAIFB|G|GA|GB| H [HA| J | K| L | MM |ML| NN |OA|OB|OL —— T —
32 o5 5075 | 84:5[625]16[12[1048[125] 9 [112| M6 | 24 | 24 | 34 [M8x125] 20 [M8x125] 6.6 | 11 | 7.5 [Rc1/8[NPT1/8| G 1/8
40 100,125,150 | 91 | 69 |16 [12 |10 (54| 14 | 10 [120| M6 | 27 | 27 | 40 [MBx1.25] 20 [M8x1.25] 6.6 | 11 | 7.5 [Rc 1/8|NPT 1/8| G 1/8
50 175,200,250 | 97 | 69 |20 16|12 |64| 14 | 11 [148| M8 | 32 | 32 | 46 [M10x15| 22 [M10x15| 86 | 14 | 9 |[Rc1/4|NPTL4| G 1/4
63 | 200350.400 F0> 174 [20 |16 |12 [78]16.5|13.5| 162 [M10| 39 | 39 | 58 |M10x 15| 22 |MIOX15| 86 | 14 | 9 |Rc 1/4|NPT 4| G 1/4
WA WB
Diametro | b A 1pB [PW| Q | R[S | T | U [VA|VB| max, [MincorsaMincorsal i | ax, {Min.corsalMin.corsal i | X | XA |XB[XC|XL| YY [YL|Z
[mm] coisa [max. corsajmax. corsaj colsa coisa [max. corsajmax. corsal colSa
75 2 7 250 75 2 7 250
175. 250. 175. 250. ()
S
32 32 | 15 [35.5/30 |96 |44 [110] 78|98 |63 | 48 | 124 | 200 | 300 |45 | 83 | 121 [ 171 [ 42| 4 [45] 3 [ 6 [mM8x1.25( 16 | 21 2
40 38 | 18 [39.5] 30 [104| 44 [118] 86 [106[ 72| 48 | 124 | 200 | 300 |46 | 84 | 122 [ 172 |50 | 4 [45| 3 [ 6 [mM8x1.25( 16 | 22 S
50 34 [21.5| 47 | 40 [130] 60 [146[110[130[ 92| 48 | 124 | 200 | 300 |48 | 86 | 124 | 174 [66 | 5 | 6 | 4 | 8 [MlOx15]/ 20 |24 | O
63 39 | 28 | 58 |50 [130( 70 [158]124142[110] 52 [ 128 | 200 | 300 |50 | 88 | 124 [ 174 [80| 5 | 6 | 4 | 8 [M10x15[ 20 [ 24
MGPL (guida a ricircolo di sfere), MGPA (guida a
MGPM (guida su bronzine)/Dimensioni A, DB, E  [mm] ricircolo di sfere ad alta precisione)/Dimensioni A, DB, E [mm
_ A E _ A E
Dl[ar:]n:]]tro Y ;/Iin.zcsorsa Max. |DB| Max. Llllin.zcsorsa . D|far:]nr§;r0 M hr;diné(:sorsa MinA7c50rsa Max. |DB| wmax. ’\r:inécsorsa MinA7c50rsa . Té
corsa 25 3?705?'53 corsa 175 corsa 25 3?705?'53 corsa 175 corsa 25 3?705?53 mai}%?fsa corsa 175 corsa 25 3?70%”53 mai%%?fsa corsa 175 8_
32 97 102 140 [20| 125 | 175 | 555 32 84.5 98 118 140 |[16| O 135 | 335 | 555 )
40 97 102 140 |20 6 11 49 40 91 98 118 140 |16 0 7 27 49 ‘g
50 1065 | 118 | 161 |25| 95 | 21 64 50 97 114 134 161 20| O 17 37 64 ‘T
63 1065 | 118 | 161 |25| 45 | 16 59 63 102 114 134 161 |20 O 12 32 59 3
(O]
n
Dimensioni dispositivo di bloccaggio finecorsa [mm] w
Diametro
(mm] DL DM HR HN LL MO
32 22 22 9.5 21 15 15
40 26 23 115 255 21 19
50 24 23 13 27 21 19
63 25 255 11 25 21 19
52
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Serie MGP

Dimensioni: g 80, g 100

ita it 4 x @ OA t
4 XYY profondita YL 4 x MM profondita ML 7 WA X passante 4 x NN passante
Sezione XX HR Sezione XX 20 //4 x @ OB prof. controforo 8 Sezione XX
] ® - L D¢
l - | 1 A
- 52 @
¢S
S — S | 2 & < N
G gt x %31‘:@4 Elo ol+R x|> Mk -—@%—
X — Q- 5[5 Q
< gl <
RlE] = =
) 212 z
> 1 I8 o - 4
” — oS &
— — li SRREEEPE: '\< >\ &
@ 649 GC K2 XP
IPB| 10 profondita 10 GA
GB Q
WB 2xP
JB_|| JA —£XT DL s
WA J_Z 3 K (Connet_tore P @ 6H9 _
‘ Dispositivo di bloccaggio maschio) FalB 0rsa, profondita 10
@ 6H9 profondita 10 Rilascio manuale G C + Corsa
Tipo non bloccabile B + Corsa E
A + Corsa
Con bloccaggio su testata anteriore
HN —_—

C
e

—®
—
d

l—

Dimensi

scanalaturaaT

oni della
[mm]

@23

Je T

1 & 6H

10

_ Dimensa Gl Dispositivo di bloccaggio L]
Diametro scanalaturaa T (Rilascio manuale tipo bloccabile) ; i
ml "o Tplcldle 130 Figura dettagliata
80 [13.3|20.3|12 8 |22.5 . ] sezione XX
100 [15.3]23.3]135] 10 [30 Con bloccaggio su testata posteriore
+: Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 47.
#: Attacchi Rc, NPT e G su richiesta. (Vedere pag. 46).
Dimensioni comuni MGPM, MGPL [mm]
R Cms?;:;‘]”dard B|cC|DA|FA|FB| G |GA|GB|GC| H |HA| J |JA|JB| K |L| MM |ML| NN [OA|OB
80 215510501'7755'2100(?1215205 146.5(106.5| 25 | 22 | 18 | 91.5| 19 |15.5|14.5| 202 |[M12|45.5| 38 75| 46 | 54 |[M12x1.75| 25 |M12x1.75|10.6 |17.5
100 360, 3;501 400 166 (116 | 30 | 25 | 25 [111.5| 23 |19 |18 |240 |[M14|555| 45 [10.5| 56 | 62 |[M14x2.0| 31 ([M14x2.0|12.5|20
B WA WB
Diametro PA|PB|PW|[Q|R[S| T | U |VA|VB]|c Min. corsa | Min. corsa | in. c Min. corsa | Min. corsa | win, | % Yy YLz
[mm] - N TF 50?’:\321?(. rnax.sgorsa ma;st:%rsa corsa 500I'\[|saax. max.sgorsa ITIB.)%SCOOTSB. cose
150. 250. 250 150. 250. 250
80 Rc 3/8 NPT 3/8{G3/8|64.5(25.5| 74 [52|174|75|198|156 |180|140| 52 128 200 300 | 54 92 128 178 | 100 [M12x 1.75|24 |28
100 Rc 3/8 NPT 3/8/G3/8|67.5|32.5| 89 |64|210(90|236|188|210|166| 72 148 220 320 | 47 85 121 171 (124 |{M14x2.0|28|11
MGPL (guida a ricircolo di sfere),
MGPM (guida su bronzine)/ MGPA (guida a ricircolo di sfere ad alta precisione)/
Dimensioni A, DB, E [mm] Dimensioni A, DB, E [mm]
Diametro A - DB E - Diametro A DB E
[mm] Maﬁ;(;)rsa Mlnié:grsa Maﬁ;(;)rsa Mlnié:grsa [mm] Max. corsa 150 | Min. corsa 150 Max. corsa 150 | Min. corsa 150
80 146.5 193 30 0 46.5 80 160 193 25 13.5 46.5
100 166 203 36 0 & 100 180 203 30 14 37
Dispositivo di bloccaggio
Dimensioni [mm]
Diametro
[ DL DM HR HN
80 45.5 40.5 24 38.5
100 49 43.5 26.5 41
53
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Al

Serie MG P Con bloccaggio a fine corsa
Precauzioni specifiche del prodotto

Leggere attentamente prima dell'uso. Consultare la retrocopertina per le Istruzioni di

sicurezza. Per le Precauzioni sugli attuatori e sui sensori, consultare le “Precauzioni d’'uso
per i prodotti di SMC” e il manuale operativo sul sito web di SMC, http://www.smc.eu

\Usare il circuito di pressione pneumatica raccomandato.\

/A\Precauzione

* Necessario per le corrette operazioni di bloccaggio e sbloccaggio

.

(L11r

A
7]
Con bloccaggio su

testata anteriore

Con bloccaggio su
testata posteriore

Uso \

/A\Precauzione

1.

. Azionare

Non utilizzare elettrovalvole a 3 posizioni.
Evitare di usare il cilindro in combinazione con un'elettrovalvola a
3 posizioni (specialmente con tenuta metallo su metallo a centri
chiusi). Se la pressione pneumatica viene chiusa nell'attacco del
lato del meccanismo di bloccaggio, il bloccaggio non verra
innestato. Anche se il bloccaggio si innesta all'inizio, I'aria che
fuoriesce dall'elettrovalvola pud penetrare nel cilindro e causare il
disinnesto del bloccaggio.

. La contropressione & necessaria per lo sbloccaggio.

Prima dell'azionamento, assicurarsi che I'aria venga alimentata sul lato
non provvisto di meccanismo di bloccaggio, come illustrato nello schema
sopra. In caso contrario, il bloccaggio potrebbe non disinnestarsi.
(Consultare “Disinnesto del bloccaggio”).

. Shloccare in caso di montaggio o regolazione del cilindro.

In caso contrario il bloccaggio subira danni.

. Azionare il cilindro con un fattore di carico

massimo del 50 %.
Il bloccaggio potrebbe non disinnestarsi o danneggiarsi nel caso in
cui si superasse un fattore di carico del 50 %.

. Non sincronizzare molteplici cilindri.

Non azionare due o piu cilindri con bloccaggio a finecorsa
sincronizzati per movimentare un solo carico, poiché uno dei
bloccaggi potrebbe non disinnestarsi quando necessario.
e il regolatore di flusso
regolazmne meter-out.

Se azionato con regolazione meter-in, il bloccaggio potrebbe non
disinnestarsi.

con

. Sul lato con il bloccaggio, assicurarsi di

azionare sul finecorsa del cilindro.
Il bloccaggio potrebbe non innestarsi o disinnestarsi se il pistone
del cilindro non ha raggiunto il finecorsa.

. Non utilizzare il cilindro pneumatico come se

fosse un cilindro idropneumatico. Si

potrebbe verificare una perdita di olio.

. La regolazione della posizione del sensore de-

ve essere realizzata in due posizioni; una posi-
zione determinata in base alla corsa e una po-
sizione dopo il movimento del gioco (2 mm).
Quando un sensore con LED bicolore viene regolato in modo da
diventare verde in corrispondenza del finecorsa, l'indicatore potrebbe
mostrare il rosso quando il cilindro torna indietro a causa del gioco.
Tuttavia, questo non rappresenta un errore.

O

|

Pressione d'esercizio

1.

APrecauzione

Immettere una pressione pneumatica di 0.15 MPa o superiore
all'attacco situato sul lato che presenta il meccanismo di
bloccaggio, poiché é necessario per disinnestare il bloccaggio.

Velocita dell’aria di scarico |

1.

/A\Precauzione

Se la pressione applicata sull'attacco dal lato del meccanismo di
bloccaggio scende al di sotto di 0.05 MPa, il bloccaggio si attiva
automaticamente. Se la connessione sul lato del meccanismo di
bloccaggio € lunga e stretta, o qualora il regolatore di flusso sia
lontano dall’attacco del cilindro, I'innesto del bloccaggio puo
essere un po’ lento a causa della diminuzione della velocita di
scarico. Si assicura un simile risultato se il silenziatore che &
installato sull'attacco di scarico dell’elettrovalvola si ostruisce.

Disinnesto del bloccaggio

1.

AAttenzione

Prima di procedere allo sbloccaggio, applicare una pressione
pneumatica sull’attacco sul lato non provvisto di meccanismo di
bloccaggio, in modo che non siano applicati carichi sul
meccanismo stesso. (Usare il circuito di pressione pneumatica
raccomandato). Se il bloccaggio viene disinnestato, mentre
I'attacco sul lato senza meccanismo di bloccaggio ha gia scaricato
e il carico viene applicato al meccanismo di bloccaggio, sara
applicata una forza eccessiva al meccanismo di bloccaggio
causandone il danneggiamento. Inoltre, puo essere estremamente
pericoloso perché lo stelo pud muoversi repentinamente.

Disinnesto manuale \

1.

SVC

APrecauzione

Rilascio manuale non bloccabile
Inserire la vite, fornita in dotazione come
accessorio, attraverso il coperchio di gomma (non &
necessario rimuoverlo). Avvitare la vite nel pistone
del bloccaggio e tirare la vite per disinnestare il
bloccaggio. Il bloccaggio viene innestato di nuovo
rilasciando la vite.

Sotto & indicata la misura della vite, la forza di trazione e la corsa.

Diametro [mm] Misura filettatura Forza di trazione | Corsa [mm]
20, 25, 32 M2.5 x 0.45 x 25 L min. 49N 2
40, 50, 63 M3 x 0.5 x 30 L min. 10N 3
80, 100 M5 x 0.8 x 40 L min. 245N 3

La vite non deve essere rimossa durante il normale funzionamento.
In caso contrario, si potrebbe verificare un malfunzionamento del bloccaggio.

. Rilascio manuale bloccabile

Ruotare di 90° in senso antiorario premendo la manopola M/O. I
bloccaggio € rilasciato quando lindicazione A sul cappuccio e
I'indicazione ¥ OFF sulla manopola M/O corrispondono. (Il bloccaggio
rimane in stato di rilascio).
Quando si desidera effettuare
il bloccaggio, ruotare di 90° in
senso orario premendo fino
in fondo la manopola M/O e
allineare lindicazione A sul
coperchietto con l'indicazione
¥V ON sulla manopola M/O.

Sblocca

La posizione corretta €

confermata  da un “clic".

Altrimenti, il bloccaggio

potrebbe non innestarsi. Bloccato Sbloccato
54

Tipo Base
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Con ammortizzo pneumatico
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"Heavy Duty"
MGPS

Sensore

Esecuzioni speciali



Cilindro compatto guidato/
Steli di guida "Heavy Duty”

Serie MGPS

@ 50, 0 80

Codici di ordinazione

MGP S[50] |-[50[-M9BW| |-

Cilindro compatto guidato l lEsecuzioni speciali
Per maggiori dettagli, vedere pagina 56.
Steli di guida “Heavy duty”
Diametro Numero di sensori
50 | 50 mm
80 | 80 mm — 2pz.
S 1pz.
. n n pz.
Filettatura attacco ®
— Rc
N NPT eSensore
TF G . Senza sensore
(Anello magnetico integrato)
Corsa cilindro [mm] e *: Per i sensori utilizzabili, vedere la
Consultare Corse standard a pagina 56. tabella sottostante.
Sensori utilizzabili/consultare la Guida sensori per maggiori informazioni sui sensori.
. . Tensione di carico Modello di sensore |Lunghezza cavo [m] .
Tipo Funzione speciale Connes§|one a Cabla_gglo R ‘ ol 1035 Connettore Ce_lrlco_
elettrica | = (uscita) DC AC e In linea O lmlol@ precablato applicabile
3 fili (NPN) 5V, 12 MONV MON ® | 0/0 O O i
g — 3 fili (PNP) \ M9PV M9P ® 0 @ O O
§ 2 fill 12V M9BV MB (@ | ®@|@|O O —
° Indicazione di 3 fili (NPN) 5V, 12 MONWV | MONW | @ @ | ® | O O cl
% diagnostica 3 fili (PNP) \ MOPWV | MOPW | @ @ | @ | O O Rele
o (LED bicolore) Grommet | Si 2 fili 24V | 12V — |[M9BWV | M9BW | @ (@ | ®|O O — PLC
g Resistente allacqua 3 fili (NPN) 5V, 12 MIONAV:#1l MONA#1 | O |O | @ | O O cl
5 (LED bicolore) 3 fili (PNP) \ MOPAV:1| MOPAx1 | O O | @ | O O
B 2 fil 12V M9BAV:1 M9BA#1 | O |O | @ | O O
& |Resistente ai campi magnetici (Non —
(LED bicolore) polarizzato) - — P3IDWA | ®@ | —| @ | ® O
o 3fili
Eg _ Srommet Si |(Equiv. NPN) 5V A6V A96 [ ] [ ] Cl
5 e L 2 il 24V 12V 100V | A93Vi2 A93 [ BEK I K J — — Rele,
2 No 100V max.| A9OV A (@ | —[@®@ —| — Cl PLC

¥
[aN

: Sui modelli indicati qui sopra & possibile montare sensori resistenti all'acqua, ma in tal caso SMC non ne garantisce l'impermeabilita.
Consultare SMC per quanto riguarda i modelli resistenti all'acqua con i numeri di parte indicati qui sopra.
x2: |l cavo di 1 m € applicabile solo al tipo D-A93.
(Esempio) MONW . | sensori allo stato solido indicati con “O” si realizzano su richiesta.
(Esempio) MONWM
(Esempio) MONWL
(Esempio) MONWZ
#: Consultare le informazioni relative agli altri sensori utilizzabili non indicati nell'elenco sopra a pagina 66.
= Per maggiori dettagli sui sensori con connettore precablato, consultare la Guida sensori.
Per il modello D-P3DWAL], consultare la Guida sensori.
#: | sensori devono essere ordinati a parte.

x: Simboli lunghezza cavi:
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Cilindro compatto guidato )
Steli di guida "Heavy Duty” Serie MGPS

Specifiche
Diametro [mm] 50 80
Funzione Doppio effetto
Fluido Air
Pressione di prova 1.5 MPa 3 N
Max. pressione d’esercizio 1.0 MPa ”g %
| Min. pressione d'esercizio 0.1 MPa 'l% =
Temperatura d'esercizio da -10 a 60 °C (senza congelamento)
Velocita #1 da 50 a 400 mm/s
Ammortizzo Paracolpi elastici su entrambi i lati S
Lubrificazione Non richiesta (senza lubrificazione) °
Simbolo Tolleranza sulla corsa 25 mm E
Paraglpi elastici *1: Velocita max. senza carico. A seconda delle condizioni operative, la velocita del pistone potrebbe % N
T non essere raggiunta. Selezionare il modello e il carico in base al grafico da pag. 57 a pag. 59. § <I(
N
‘L'J:[ I Corse standard Lo
| | : =
Diametro [mm] Corsa standard [mm] s
Esecuzioni speciali 50, 80 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200 ©
Mgrdef (Per maggiori dettagli, vedere
pagina 89.) Corse intermedie
Simbolo Specifiche

Installazione del distanziale

Descrizione | distanziali vengono installati su un cilindro corsa standard.

Corsa disponibile con incrementi di di 5 mm.

Fare riferimento ai "Codici di ordinazione" per il numero del modello

-XC85 | Lubrificante per macchinari per processi alimentari

X867 Tipo con connessione laterale (modifica
della posizione del tappo) *1

Con bloccaggio a fine corsa
MGP

Codici :
. standard a pagina 55.
+1: La forma e la stessa di quella del prodotto attuale. Corsa applicabile [mm] das5a195
Codice: MGPS50-35
- —_— Esempio Sul modello MGPS50-50 ¢ installato un distanziale di 15 mm. La
Consultare da pagina 63 a 67 per i cilindri dimensione C & di 94 mm.
con sensori. . . . . . . e )
*: Su richiesta speciale, € disponibile una corsa intermedia (con incrementi di di 1 mm) sulla base di un
- . corpo esclusivo.
» Corsa minima per montaggio sensore
« Posizione di montaggio corretta Forza teorica o
(rilevamento fine corsa) e altezza di g g
montaggio sensore ouT IN >0
*Campo d'esercizio | l—'—» | |<—|— 5 S
* Accessorio di montaggio sensore/Codice [N] *
*Montaggio del sensore Diametro Diatmletro Direzione Artea Pressione d'esercizio [MPa]
stelo |, """ | pistone
[mm] | [mm] |desercizio F[)mmz] 02|03 |04 |05]|06]|07|08]|09]|10

OUT | 1963 | 393 | 589| 785| 982 1178|1374 |1571|1767 | 1963

50 20

IN 1649 | 330| 495| 660| 825| 990 (1155|1319 |1484 |1649

- o5 OUT | 5027 | 1005|1508 |2011 2513|3016 | 3519 | 4021 | 4524 | 5027
IN 4536 907 | 1361 | 1814 | 2268 | 2721 | 3175 | 3629 | 4082 | 4536 °
+: Forza teorica [N] = pressione [MPa] x area pistone [mmz2] §
c
. o)
Pesi )

[ka]

Diametro Corsa standard [mm]
[mm] 25 50 75 100 125 150 175 200

50 3.90 4.68 5.74 6.52 7.30 8.08 8.86 9.64 _
80 9.21 10.7 13.0 14.5 15.9 17.9 18.9 20.3 .Tg
a
Momento ammissibile sulla piastra Precisione antirotazione della piastra | 2
Momento: T [N-m] | Per la precisione -,%
| I antirotazione 6 senza 3
! e B | +0 carico, utilizzare come Q
-7 -@-- - — @ riferimento valori non uUJ)

i f superiori a quelli

I T [N.m] mostrati in tabella.
Diametro Corsa standard [mm] Diametro - : )
Precisione antirotazione 6
[mm] 25 50 75 100 125 150 175 200 [mm]
50 15 12 16 15 13 12 11 9.8 50 +0.05°
80 49 41 51 45 41 38 35 32 80 +0.04°
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serie MGPS

Selezione del modello

Condizioni di selezione

Verticale Orizzontale
L L
Lo
_ L
o M L
Direzione di montaggio| |
e m ‘

°m
|

Velocita massima [mm/s] 200 max. 400 200 max. 400

Grafico (tipo con guida

su bronzine) D). (@ (3). (4) (5). (6) (7). (8)

Esempio di selezione 1 (montaggio verticale)

Condizioni di selezione

Montaggio: Verticale

Corsa: 50

Velocita massima: 200 mm/s

Carico: 100 kg

Distanza eccentrica: 100 mm
Sul grafico 1, trovare il punto di intersezione per un carico da 100 kg e
una distanza eccentrica di 100 mm, in base alle condizioni di montaggio
verticale, corsa da 50 mm e velocita di 200 mm/s.
_,MGPS80-50 selezionato.

(1) Max. corsa 50, max.V =200 mm/s

Esempio di selezione 2 (montaggio orizzontale)

Condizioni di selezione

Montaggio: Orizzontale

Distanza tra piastra e centro di gravita del carico: 50 mm

Velocita massima: 200 mm/s

Carico: 30 kg

Corsa: 100
Sul grafico 5, trovare il punto di intersezione per un carico da 30 kg e una corsa di
100 mm, in base alle condizioni di montaggio orizzontale, distanza di 50 mm tra
piastra e centro di gravita del carico e una velocita di 200 mm/s.
_,MGPS80-100 selezionato.

(5) L =50 mm, max.V =200 mm/s

200
@ 80 \
100 ——— — — ‘\ \
\\
T _——‘\\
=)
=,
£ %0 @ 50
N
8 \1\
10
10 50 100 300

Distanza eccentrica L [mm]

100
~
@ 80 RN
50 N
R N\ 2 80
I~ \

40
5
£
8 30
©
(@]

\\
\
@ 50 ™
— | N2 50
20
\
10
10 20 30 4050 51 100 200
Corsa [mm]

. Quando la velocita massima supera i 200 mm/s, il carico ammissibile & determinato dalla moltiplicazione del valore mostrato nel grafico a 400

mm/s e del coefficiente elencato nella tabella di seguito.

Massimo | Fino a 300 mm/s | Fino a 400 mm/s | Fino a 500 mm/s

Coefficiente 1.7 1 0.6

. Usare il “Software di selezione del cilindro guidato”, quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.
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Montaggio verticale

MGPS50, 80

Selezione del modello Serie MG PS

Pressione d'esercizio 0.4 MPa
----- Pressione d'esercizio 0.5 MPa min.

(1) Max. corsa 50, max.V = 200 mm/s

(2) Min. corsa 50, max. V = 200 mm/s

300

200

100 \

50

Carico m [kg]

30

20

10

10 50 100

Distanza eccentrica L [mm]

200

300
200
________ S ) e s g
AN
AY
@ 80 \
100
g
£ S
o A Y
Q LY
= 50 N\
8 @ 50 \
40

Tipo Base

MGP-Z

Con ammortizzo pneumatico
MGP-AZ

30 b
o
o
[}
=
o O
20 20
g =
(8]
o
k<)
o
c
o
o
10
10 50 100 200

Distanza eccentrica L [mm]

(3) Max. corsa 50, V = 400 mm/s

300

200

100 \

50

Carico m [kg]

40 N

30

20

10

10 50 100

Distanza eccentrica L [mm]

200

(4) Min. corsa 50, V = 400 mm/s
300
200
________ Y
A}
@ 80 \
100
2
1S )
Q \\
(5]
&z ¥ @50 \\
©]

40 \

30

20

10

10 50 100 200

Distanza eccentrica L [mm]

. Usare il “Software di selezione del cilindro guidato”, quando la distanza eccentrica € pari o superiore a 200 mm.
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Serie MGPS

Montaggio orizzontale

MGPS50, 80

(5) L =50 mm, max.V =200 mm/s

(6) L =100 mm, max.V =200 mm/s

100 100
\ \
2 80
50 \ N 50 50 \\ 50
40 ™ \ 40 280 \
—_ —_ \
2 2 \\
1S 1S
g 30 8 20
] ]
N N
—2%0 | \\Q 50 \\ 250
20 20
\ %
\\
I~
10 10
10 20 30 40 50 51 100 200 10 20 30 40 50 51 100 200
Corsa [mm] Corsa [mm]
(7) L=50 mm, V = 400 mm/s (8) L =100 mm, V =400 mm/s
50 50
2 80
2 80 @ 80 @ 80
40 40 \
~N
30 30
g g
1S 1S
8 8
3 3
© 20 O 20
@ 50
@ 50 \
\MO\ \gso\
10 10
10 20 30 40 50 51 100 200 10 20 30 40 50 51 100 200
Corsa [mm] Corsa [mm]
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Campo d’esercizio se usato come stopper

Selezione del modello Serie M G PS

L =50mm
L =50mm

O
O
1o
d
O
O
i
To
@
@

Peso dell'oggetto trasportato: m [kg]

|
1
I
/ 7 / 7/
*: Per selezionare un modello con una maggiore dimensione L,
assicurarsi che il diametro scelto sia sufficientemente grande.

/\ Precauzione

Precauzioni d'uso
Se si usa uno stopper, selezionare un modello con max. corsa 50.

N

2000

1000

500
400

300

200

100

50

MGPS80 \

MGPS50 \ \

//

10 20 30

Velocita di trasferimento: v [m/min]

40

50

60

Tipo Base
MGP-Z

|

Con ammortizzo pneumatico
MGP-AZ

Con bloccaggio a fine corsa
MGP

N
o
Q
=

=
=
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£
©
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Serie MGPS

Costruzione

o

Corsa 50 min.

@@

]

A
AJ\\\ T
R\

\

VL L

U |

|
11/
4

1]
T 115
& .
Y
| "y
& H rﬁﬂ ﬁ%—‘(
Corsa 50 max.
Componenti Componenti
No. Descrizione Materiale Note No. Descrizione Materiale Note
1 |Corpo Lega d'alluminio Anodizzato duro 11 | Anello di ritegno Acciaio al carbonio Rivestimento di fosfato
2 |Pistone Lega d'alluminio 12 | Paracolpi A Uretano
3 |Stelo Acciaio al carbonio Cromatato duro 13 | Paracolpi B Uretano
4 |Coltare - oressofiea S Tebpo conios con »
15 H Acciaio al carbonio Nichelato
5 |Boccola Lega per guide esagono mcassgto -
350 Cromato 16 | Guida su bronzine Lega per guide
6 |Testata posteriore| Lega d'alluminio izi i
p d 280 Verniciato 17x Guarn!z!one pistone NBR
7 |Stelo guidato Acciaio al carbonio Cromatato duro 18+ Guarn!z!one stelo NBR
8 |Piastra Acciaio al carbonio Nichelato ;3* guarn?z!oneg\ Egi
— - p | Guarnizione
9 V_|te di montaggio Acciaio al carbonio Nichelato Per stelo di
piastra A guida
10 V_|te di montaggio Acciaio al carbonio Nichelato Pe_r stelo di
piastra B guida
Parti di ricambio/kit guarnizioni
Diametro N. kit Contenuto
[mm]
50 MGP50-PS
. ) ' 9
20 VGPEO-PS Il kit comprende i numeri @7, @9, (9, @0

«: Nel kit guarnizioni & sono compresi i numeri da (7 a 0. Ordinare il kit guarnizioni in
base al diametro.
#: Nel kit guarnizioni non & compresa la confezione di grasso. Ordinarla a parte.

Codice confezione grasso: GR-S-010 (10 g)
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Cilindro compatto guidato .
Steli di guida "Heavy Duty” Serie MGPS

Dimensioni

MGPS50, 80

4 x YY profondita YL . L
@ XA profondita XL Dimensioni della scanalaturaaT

Tipo Base

MGP-Z

o
N c |d
=2} < e —
e ol || 1 - s —
g o|¥|e < R
S S
0 | ]
g - g : =
i sRANE o |5 1
) Diametro| Dimensioni della scanalatura a T & <L
, mm [a[blc|d] e |34
XC XAHO ] 50 |11 |178] 10 | 6 175 =40}
XL 80 [133[203] 12 | 8 225 £ =
8 xRR . I
W wB Sezione XX =
Dettaglio QB | |QA z | wa §)
sezione XX
Sezione XX 4 x @ OA passante 4 x NN profondita NL

Con bloccaggio a fine corsa
MGP

4 x MM profondita ML z WA //4 x @ OB prof. controforo OL Sezione XX
. Q //
_ /
® /
=g H +
©| =
s|S © =
N 3 o < \ T T
E <o 2/ <| T DI — —- x| o | x
x § E Q T T/ o
e o4 z Y
<5 s >
|8 Q
M [
gl @\ $=
SIS =
@ XAH9 profondita XL GC 2xP @ XAH9 profondita XL
2xP PB GA GB
(Connettore
maschio) J K PA + Corsa
G
FA _|FB C + Corsa
B + Corsa E
A + Corsa g
0
c
o)
"
=: Per le corse intermedie diverse da quelle standard, consultare “Realizzazione di corse intermedie” a pag. 56.
#: Attacchi Rc, NPT e G su richiesta. (Vedere pag. 55).
Dimensioni [mm]
Diametro|Corsa standard A E =
Corsa 25, |Min. corsa| B C | DA | DB [Corsa 25,[Min.corsa| FA |FB | G |[GA|GB|GC| H |HA | J K L =
[mm] [mm] o
50 50 50 50 8
50 25, 50, 75, 100 86 110 86 | 44 20 30 0 24 30 12 72 14 11 |12 160 | M10 | 35 37 50 o
T o~ | 125,150, 175, 0
80 200 118 151 118 | 65 | 25 | 45 0 38) 35 | 18 | 95 | 19 | 24 (145|242 |M12 | 47 | 48 | 66 'z
o
Diamet B g
'E’nrq"rﬁ]m MM | ML| NN NL | OA | OB |OC | OL —— N = PA|PB|PW| Q |QA|QB|RA|RB| RR 3
0
50 M12x1.75| 20 | M1I0x15 | 20 |10.6 |175| 59 |13 Rc 1/4 NPT 1/4| G 1/4 9 245| 50 32 16 7 48 | 140 | M8 x 1.25 L
80 M16x2.0 | 32 |M12x1.75| 24 | 125 |20 72 |17.5| Rc3/8 [NPT3/8| G3/8 |[14.5]|29 77 40 18 9 80 | 200 | M10x 1.5

) WA WB
Dlﬁ;nn?]tro RL| S T U | VA | VB Corsa 25 Corsa 50,| Min. corsa Corsa 25 Corsa 50,/ Min.corsa| X | XA | XB | XC | XL YY YL | Z
75, 100 100 75, 100 100
50 14 50 | 156 | 116 | 140 | 100 24 48 124 36 48 86 68 5 6 4 8 |M12x1.75| 24 24
80 20 65 | 228 | 170 | 214 | 138 28 52 128 42 54 92 100 6 7 5 10 | M14x 2.0 | 28 28

SMC o
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Serie MGP
Montaggio del sensore

Posizione corretta di montaggio del sensore (rilevazione a fine corsa) e ingombro in altezza/
MGP-Z (tipo base), MGP-AZ (ammortizzo pneumatico), MGPS (steli di guida “Heavy Duty”)

D-Mo/MoIV
D-MOOW/MOOWV
D-M9JA/MOTIAV
D-A9L/A9IV

Da@ 12 a @ 100

Sensore

= .
To o
s S %j
D-P3DWA @ 80, @ 100
Da @ 25 a @ 63
B
e
e
A
D-PADW
Da @ 32 a @ 63
B
= - . |
7N
= =Tl
He—— o

*: Come esempio viene mostrato il modello MGP-Z (tipo base).
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Montaggio del sensore Serie MGP

g N
©
Cilindro utilizzabile: MGP-Z (Tipo base) Cilindro utilizzabile: MGP-Z (Tipo base) Eo
Posizione corretta di montaggio sensori [mm] Altezza corretta di montaggio sensori [mm] |~ =
DHER Modello
Modello | p-
secr)wirg D-MIEIV sensore | D-MILIV *1
D-MO9OW | D-A90] D-P3DWA *1 D-MOOWV | D-A9CV | D-P3DWA | [ o,
D-MOOWV | D-A9C1V D-P4DW D-MOLCIAV .
D-M9JA 8
i - Diamet =
Diametro \ |[DMODAV | | ametro Hs [ Ht | Hs | At | As [ At | As [ At | |E
12 75| 95| 35| 55| — | — | — | — 12 95| — |17 | — | — | — | — | — [|g '<\(‘
16 105(105| 65| 65| — | — | — | — ;g ii 3 — 22'5 e e Sa
20 125 125| 85| 85| — | — | — | — oF 5 T —Tos T —Tms — T —T—1|E0
25 115 | 14 75 | 10 7 95| — | — 32 % — 65 — = — 45 — =
32 125 | 13 85| 9 8 85| 55| 6 20 = — 30'5 — E5 — 7 — §
40 155 | 165 | 115 | 125 [ 11 | 12 85| 95 =0 35 — % — 445 — 295 — §
50 14517 |105]13 [10 |125| 75 10 &3 JEE — 3 — TiE — o E —
63 165 |20 |125|16 |12 | 155 | 95| 13 : — — : — : —
80 8 26 114 22 135 215 11 119 80 45 |74 |43 | 715[50 | 805 61 74
. . ©
100 215|325 | 175|285 |17 |28 | 145 | 255 x 1(_)9 % ]85 . 53 8_3 60 192 |[75] 8 %
«1: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG7-032. *1: E utilizzata |a squadretta di montaggio sensore BMG7-032. e
#: Regolare il sensore dopo aver controllato le condizioni operative nelle 5 o
impostazioni correnti. 2
=
Cilindro utilizzabile: MGP-AZ (Ammortizzo pneumatico) Cilindro utilizzabile: MGP-AZ (Ammortizzo pneumatico) |§
Posizione corretta di montaggio sensori [mm] Altezza corretta di montaggio sensori [mm] |2
D-M9CJ 8
Modello
Modell
se%s‘(a)rg D-MSEV SHUE D-Momv *1
D-MOUW | D-A9L | nopvwa i D-MOOWV | D-A90V | D-P3DWA | [ o, o\
D-MOCIWV | D-A9C1V D-P4DW D-MOLCIAV -
D-M9JA
. L Di 1] -
Diametro \ | D-MSTAV ametro Hs | Ht | Hs | Ht | Hs | Ht | Hs [ HE | |2 ¢
A B A B A B A B 16 > — s — | — | = [ = —1l3g¢&
16 25 |205|21 [165| — | — | — | — 0 225 — 122 — T =T=1T=1|30
20 27 |23 [23 |19 e — 5 26 — 2 — a5 — | — | — ||2=
25 27 |23 |23 [19 |225]|185] — | — 32 29 — 25 — |35 — a0 — |*
32 21 |29 |17 [25 |165| 245 |14 | 22 20 33 — 13051 — 39 — —
40 255 | 315 | 215|275 |21 |27 | 185|245 50 85 — T3 — Taa5 — 295 —
50 26 | 305 |22 [265|215]|26 |19 | 235 63 55 | — |43 — [s15 — [565| —
63 30 |315|26 |275|255|27 |23 |245 80 25 172 23 715 50 | 80561 =2
80 305 | 385 | 265 | 345 | 26 | 34 | 235 | 315 100 55 855153 183 |60 |92 | 715 86
100 34544 |305[40 |30 [395]275] 37 —— - -
N - - #1: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG7-032.
+1: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG7-032.
(0]
Cilindro utilizzabile: MGPS (Stelo guidato "Heavy Duty”) Cilindro utilizzabile: MGPS (Stelo guidato "Heavy Duty™) [l
Posizione corretta di montaggio sensori [mm] Altezza corretta di montaggio sensori Imm] [
D-Z70 1
Modello D-780 Modello|D-M9r]
sensore %1 sensore
D-Y59001 D-MILW
D-M90 D-Y7P D-M9JA 2 D-Y690]
D-Mo0v 1 5.v690] “ ‘o D-Z70  |D-MICV 2| 7oy 2 3
D-MOLW | D-ASL) | o\ -5y |D.P3DWA| D-P4DW D-Z80 |D-MODWV|D-A9IV| '\ ooy ID-PIDWA| D-PADW | | 5
D-MOLOWV| D-ASLIV | 5 \ oy D-Y590] |D-M9TIAV S
D-M9OIA D-Y7P 8
D-Y70 &
D-M9LIAV D-WV D-Y7OW z
_ D-Y7BA Diametro\ |D-Y7BA 2
Diametri N
A B A B A B A B A B Hs Hs | Ht |Hs | Ht |[Hs | Ht | Hs | Ht | Hs | Ht 3
50 |125|165| 85|125| 7.5|115| 8 12 | 7 11 50 325 385 — |36 | — |34 | — |445 — |50 | — &
80 |18 [235[14 [195[13 [185[135| 19 [125] 18 80 40 45 | 74 | 43 [715] 41 | 70 [49.5|785| 61 [845] | W
#1: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG2-012. #1: Per il tipo D-M90J, si utilizza la squadretta di montaggio del sensore BMG2-012.

«2: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG 1-040.
= Regolare il sensore dopo aver controllato le condizioni operative nelle
impostazioni correnti.

#2: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG2-012.
#3: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG 1-040.
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Serie MGP

Posizione corretta di montaggio del sensore (rilevazione a fine corsa) e ingombro in

altezza/MGP (con bloccaggio a fine corsa)

Cilindro utilizzabile: Serie MGP, Con bloccaggio a fine corsa
Con bloccaggio su testata anteriore

D-M9OI D-M9OA D-z7Od D-Y7P
D-Mo1V D-MO9UJAV  D-Z80 D-Y7PV
D-MOOW  D-A9O D-Y590 D-Y7OW
D-M9OWV D-A90IV D-Y690 D-Y7OWV
D-Y7BA
Paosizione corretta di montaggio sensori [mm]
Modello o D-Z70/Z80
sensorE B:mggv ,, | D-Y5900/Y7P
D-MoOW | D-Aom | D-YB9TIY7PV #3, %4 #2
D-Moowv| D-aomyv | B-Y7EW D-P3DWA| D-P4DW
D-Y70OWV
DA D-Y7BA
Diametro Rl
A[B[A]B]|A B A[B[A]B
20 |40 7 [3 | 3 |35 2 — =1 =1=
25 [405| 7 [365| 3 [355] 2 36 257 — | —
32 [375[10 [335| 6 [325][ 5 33 | 6 [32 | 45
40 [ 435[105[395| 65385 55 |39 | 6 [38 | 5
50 [445| 95|405| 55[395[ 45 [40 | 5 [39 | 4
63 [47 |12 [43 | 8 |42 7 425 75[415] 65
80 |68 [235|64 |195[63 [185 |635/19 |625]18
100 | 725 | 285|685 | 245 | 675|235 |68 |24 |67 |23

«1: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG2-012.

«2: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG 1-040.

#3: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG10-025.

#4:Indica la posizione finale superiore della squadretta di montaggio quando

guesta viene a contatto con il sensore.

x5: In caso di montaggio sulla testata posteriore di @ 25,I'estremita di BMG2-012
sporge di 3.5 mm dal corpo del cilindro.

=: Regolare il sensore dopo aver controllato le condizioni operative nelle impostazioni correnti.

Altezza corretta di montaggio Altezza corretta di montaggio

Sensore

5]
]
B

Per D-P3DWA (*: Non puo essere montato sul diametro @ 20).

Da @ 25a @ 63 @ 80, @ 100

Ht

Per D-P4DW (: Non puo essere montato su diametri inferiori a @ 25).

Da @ 32ad 63 @ 80, @ 100

Per corsa 25

#: Per diametrida @ 40 a
@ 6 3 con due sensori,
guesti sono montati
uno per lato.

Sensore

=1

i

] Montaggio del sensore \

sensori (D-P3DWA) mm]  sensori (D-P4DW) [mm]
Diametro Hs Ht Diametro Hs Ht
25 32 — 32 415 —
32 35 — 40 445 —
40 39 — 50 50 —
50 44.5 — 63 57 —
63 51.5 — 80 61 845
80 49.5 785 100 71 96.5
100 60 90
Con bloccaggio su testata posteriore
D-M9o] D-M9UJA D-z7O D-Y7P
D-M9[C1V D-M9LJAV D-Z80 D-Y7PV
D-MoCOW  D-A90 D-Y590] D-Y7OOW
D-MoOWV D-A91V D-Y69[ll D-Y7OWV
D-Y7BA
Posizione corretta di montaggio sensori [mm]
Mziel ovon D-z701/Z80
D-M9LIV ., |D-Y590/Y7P
Svemw | p-asm |B-YESEW TRV %3, %4 %2
D-Y7OW D-P3DWA| D-P4ADW
D-M9COWV| D-A91V
D-Y7OWV
D-M9OIA D-Y7BA
D-M9OJAV
Diametro A B A B A B A B A B
20 9 |38 5 [34 | 4 |33 — | =1=1=
25 95 | 38 55 34 | 4533 6 | 335 — | —
32 | 10537 6533 | 5532 6 | 325 5 |3l5
40 145 | 39.5 | 10.5| 355 95| 345 10 B85 9 34
50 12.5 | 415 8.5| 375 7.5 | 36.5 8 37 7 36
63 |15 |44 |11 |40 |10 | 39 105 395 95| 385
80 18 735 | 14 69.5| 13 68.5 13.5| 69 12.5| 68
100 | 225 | 785 | 185] 74.5] 17.5 | 735 18 |74 |17 | 73

«1: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG2-012.

«2: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG 1-040.

«3: E utilizzata la squadretta di montaggio sensore BMG10-025.

+4: Indica la posizione finale superiore della squadretta di montaggio quando
guesta viene a contatto con il sensore.

+: Regolare il sensore dopo aver controllato le condizioni operative nelle impostazioni correnti.

o5 ZS\VC

/A Precauzione

In caso di corse pari o inferiori @ 25 con il tipo con bloccaggio a fine corsa
su testata posteriore, l'inserimento del sensore dal lato anteriore potrebbe
non essere possibile.

In questo caso, installarlo dopo aver rimosso temporaneamente la piastra.
Consultare SMC per la procedura di rimozione e di montaggio della piastra.



Corsa minima per montaggio sensore

Montaggio del sensore Serie MGP

x; Con connettore precablato, & disponibile anche per i sensori allo stato solido.
Per i dettagli, consultare la Guida sensori.
x; Disponibili inoltre i sensori allo stato solido (D-F9G/F9H) normalmente chiusi (NC = contatto b).
Per i dettagli, consultare la Guida sensori.
x; Per l'installazione di D-P4ADW, usare la squadretta di montaggio sensore BMG7-032.

[mm]
Modello sensore | Numerodisensori | @12 | @16 | @20 | @25 | @32 | @40 | @50 | @63 | @80 | @100
1 pz. 5
D-M9C1V 2oz, 5 z E
1 pz. 5 51 | 5 @
D-MSC 2pz. 1051 ] 10 2 g
D-M9CIW 1pz. 52 :
2 pz. 102 | 10
D-M9COWV 1 pz. 5 #2
D-M9JAV 2 pz. 10
1 pz. 5 %2 —
D-M9CIA 2 pz. 10 #2 Q
1 pz. — 5 %1 5 2
D-ASD 2 pz. — 10 *1 10 g
1 pz. 5 3 N
D-A9C1V 2 pz. 10 § <F
D-z701 1 pz. — 51 | 5 N
D-Z80 2 pz. — 10 50
D-Y590] 1 pz. — 5 %1 | 5 g =
D-Y7P 2 pz. — 10 ]
D-Y690 1pz. — 5 S
D-Y7PV 2 pz. — 5 ©
D-Y70O0W 1pz. — 5 #2
D-Y7OWV 2 pz. — 10 #2 ©
1 pz. — 5 %2 4
D-Y7BA 2 pz. — 10 2 §
1 pz. — 15 =
D-P3DWA 2 pz. — 15 © O
1 pz. — 5 %2, 3 20
D-P4DW 2 pz. (Lato diverso) — 10 #2,3 g =
2 pz. (Stesso lato) — 75 10 8
#1: Confermare che sia possibile assicurare un raggio minimo di curvatura di 10 mm del cavo del sensore prima dell'uso. '2
#2: Confermare che sia possibile impostare i sensori nellintervallo dell'indicatore verde ON prima dell'uso. 3
Per il tipo con inserimento in linea, considerare anche #1 qui sopra.
%3: |l tipo D-P3DWA puo essere montato su diametri da @ 25 a @ 100.
Campo d'esercizio
[mm] |.
Modello sensore Diametro § 4
12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 > %
D-MoI/MoIV g S
D-MOCIW/MODIWV 35 5 5 5 6 6 6 6.5 6 7 N
D-M9A/MOLIAV
D-A9L/A90IV 7 9 9 9 9.5 9.5 9.5 11 10.5 10.5
D-Z70/Z280 — — 10 10 10.5 10.5 10.5 11.5 115 12
D-Y5901/Y690]
D-Y7P/Y7TPV
— — 7. 7 . 7 . 1
D-Y7OW/Y70WV ° 0 ® 8 99 0
D-Y7BA
D-P3DWA — — — 5.5 6.5 6 6 6.5 6 7 o
D-P4DW — — — — 5 4 4 5 4 4 o
c
#: | valori che includono l'isteresi hanno un valore puramente indicativo, non sono garantiti (con un +30 % di dispersione) e possono cambiare notevolmente a seconda dell'ambiente di lavoro. %
P e e mm e mm mm m mm mm mm R Em Em mm mm Em R R N Em Em R Em R R R Em Em M Em R R R Em Em Em Rm mm mm Em m mm mm mm Ry
I Oltre ai sensori utilizzabili elencati in “Codici di ordinazione”, possono essere installati i seguenti sensori. I
I Consultare la Guida sensori per le specifiche dettagliate. 1
1 Tipo Modello Connessione elettrica Caratteristiche 1
1 D-Z73, Z76 . — 1
1 Reed D780 Grommet (in linea) Senza LED o
1 - Resistente ai campi magnetici (LED bicolore) e
1 D-P4DW Grommet (in linea) Diametro: da @ 32 a @ 100 | &é_
! D-Y69A, Y69B, Y7PV Grommet (perpendicolare) — o
1 Stato solido D-Y7NWV, Y7PWV, Y7BWV perp Indicazione di diagnostica (LED bicolore) 1| g
1 D-Y59A, Y59B, Y7P — 1| <
1 D-Y7NW, Y7PW, Y7BW Grommet (in linea) Indicazione di diagnostica (LED bicolore) 1 3
1 D-Y7BA Resistente all'acqua (LED bicolore) | &
[ (N
1 1
1 1
1 1
1 1
h ]



Serie MGP

Montaggio del sensore

Cilindro utilizzabile: MGP-Z (tipo base), MGP-AZ (ammortizzo pneumatico)

Sensori utilizzabili.

D-M9O/MoIV
D-MOOW/MOOWV
D-MOTA/MOIAV
D-A9/A9C1V

D-P3DWA

Diametro [mm]

da@ 12 a @ 100

da@25a@ 100

Coppia di serraggio
sensore

[N-m]
Modello sensore Coppia di serraggio
D-M9CI(V)
D-M9IW(V) 0.05a0.15
D-M9OIA(V)
D-A9CI(V) 0.10 a 0.20

0.2a0.3Nm

Sensori utilizzabili.

D-P4DW

Diametro [mm]

da@32a@ 100

Codici accessori di
montaggio sensori

BMG7-032

e Squadretta di montaggio del sensore x 1 pz.

montaggio sensore

Squadretta di eDado di montaggio del sensore x 1 pz.
montaggio del ®\/ite a esagono incassato x 2 pz.
sensore/Quantita | eVijte a esagono incassato x 2 pz.
(Con rondella elastica x 2 pz.)
Superficie di

Montaggio del
sensore

1. Fissare il sensore alla squadretta di montaggio del
sensore con la vite a esagono incassato (M3 x 14 L).
La coppia di serraggio per la vite a esagono incassato
M3 & compresa tra 0.5 e 0.8 N-m.

2. Fissare provvisoriamente il dado e la squadretta di
montaggio del sensore serrando la vite a esagono in-
cassato (M2.5 x5 L).

3. Inserire la squadretta di montaggio del sensore prov-
visoriamente fissata nella scanalatura di montaggio del
sensore e farci scorrere il sensore.

4. Controllare la posizione di rilevamento del sensore e
fissarlo usando la vite a esagono incassato (M2.5 x 5
L). La coppia di serraggio per la vite a esagono incas-
sato M2.5 e compresa tra 0.2 e 0.3 N-m.

5. Se la posizione di rilevamento € cambiata, ritornare al
punto 3.

Sensore

Vite a

Vite a esagono incassato

esagono incassato \ K

Sensore

=: Le squadrette di montaggio dei sensori e i sensori vengono spediti unitamente al cilindro.

Cilindro utilizzabile: MGP (con bloccaggio a fine corsa),
MGPS
(Steli di guida "Heavy Duty”)

Diametro [mm]
Modello sensore

@25 |da@32a@100

D-MoO/M9IV
D-MOCIW/MOIWV
D-M9TA/MOTIAV BMG2-012
D-A9J/A90IV

BMG10-025 (con bloccaggio a fine corsa)
D-PSDWA BMG2-012 (steli di guida "Heavy Duty")
D-P4DW — | BMG 1-040

= | cilindri con bloccaggio a fine corsa sono disponibili nei diametri
da @ 20 a @ 100.

= |l tipo con steli di guida "Heavy Duty" & disponibile nei diametri da
@50 e @ 80.

- Per D-A9CI(V)/MOLI(V)/ U
MOCIW/(V)/MOTIA(V) U

Per gli ambienti in cui &€ necessario un sensore resistente all'acqua, selezionare il tipo D-M9OA(V).
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Istruzioni per l'uso
Esempi di collegamento sensori

Specifiche ingresso dissipatore

Specifiche ingresso sorgente

3 fili, NPN

Sensore

2 fili

Sensore

(Circuito interno PLC)

3 fili, PNP

Sensore

2 fili

Sensore

(Circuito interno PLC)

Realizzare il collegamento in funzione delle specifiche d'ingresso PLC, poiché il metodo di collegamento varia in base ad esse.

Esempi di collegamento AND (serie) e OR (parallela)

= Quando si usano i sensori allo stato solido, assicurarsi che 'applicazione sia stata configurata in modo che i segnali per i primi 50 ms non siano validi.

Collegamento AND a 3 fili per uscita NPN

(Con rele)

Marroe

Sensore 1

Marroe

Sensore 2

Collegamento AND a 3 fili per uscita PNP

(Con rele)

Marrone

Sensore 1

Marrone

Sensore 2

Connessione AND a 2 fili

Marrne

Sensore 1

Carico

t iCarico

Quando due sensori vengono
collegati in serie, un carico puo
funzionare in modo difettoso a
causa della diminuzione della
tensione di carico che si verifica
in condizione attivata.

| led si illuminano quando
entrambi i sensori sono attivati.

Non e possibile usare
sensori con tensione di
carico inferiore a 20 V.

Tensione di carico in condizione ON = Tensione di alimentazione —

Tensione residua x 2 pz.

=24V -4V x2pz.
=16V
Esempio: L'alimentazione & di 24 V DC
La caduta di tensione interna al sensore €& di 4V.

(Realizzata unicamente con sensori)

Marrone

Sensore 1

Sensore 1

Sensore 2

Collegamento OR a 3 fili per uscita PNP

Sensore 2

(Realizzata unicamente con sensori)

Marroe

Sensore 1

Sensore 1

Marroe T

NeroCarico

Sensore 2

Sensore 2

Connessione OR a 2 fili
Margone (Stato solido)
Quando due sensori
vengono collegati in
parallelo, e possibile
che un carico funzioni
in modo difettoso a
causa dell'aumento
della tensione di carico
che si verifica in
condizione disattivata.

Sensore 1

Sensore 2

Marrone T

Collegamento OR a 3 fili per uscita NPN

Marrone

Carico

Nero
o

Blu

Marrone

Nero
o—1—

Blu

Carico

(Reed)

Poiché non vi & dispersione di
corrente, la tensione di carico
non aumenta quando viene
disattivata. Tuttavia, in funzione
del numero di sensori attivati, i
led potrebbero indebolirsi o
non accendersi del tutto a
causa della dispersione e della
riduzione di corrente diretta ai
Sensori.

Tensione di carico in condizione OFF = Dispersione di corrente X 2 pz. X

Impedenza di carico

=1mAXx2pz.x3kQ

=6V
Esempio: Impedenza di carico & 3 kQ.

La corrente di dispersione proveniente dal sensore & di 1 mA.

SVC
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Tipo Base

H MGP-Z

MGP-AZ

Con ammortizzo pneumatico
MGP

Con bloccaggio a fine corsa

MGPS

"Heavy Duty"

Sensore

Esecuzioni speciali




Serie MGP
Simple Specials/Esecuzioni speciali

Per maggiori informazioni, prezzi e consegna, contattare SMC.

. . Le seguenti caratteristiche speciali possono essere ordinate come Simple Specials.
.S| mple SpeC|a|S Questa e una scheda tecnica disponibile su carta e in CD-ROM. Se necessario, rivolgersi al proprio rappresentante di SMC.

Simbolo

Tipo base Con ammortizzo pneumatico
: Guida a | Guidaaricircolo ; - Guida aricircolo
o Guida su o ‘ Guida su Guidaa ‘
Specifiche bronzine | "circolo | disfereadalta | o se il distere | I STEre 2d alta
di sfere precisione precisione
MGPM MGPL MGPA MGPM-A | MGPL-A | MGPA-A

-XAO | Cambio della forma dell'estremita degli steli di guida ) o o
| Foro filettato, foro passante e foro di posizionamento o o o [ ] o o

Esecuzioni speciali

Tipq base Con ammortiz_zo pneumatico
Specifiche uz=y | ricicolo %:feeamé Guida su nﬁ;ﬁgj‘gﬁdi %:feeadan;
MGPM MGPL MGPA MGPM MGPL MGPA
| Cilindro resistente alle alte temperature (da -10 a 150 °C) ()
| Corsa intermedia (con corpo esclusivo) o ) )
| Cilindro a bassa velocita (da 5 a 50 mm/s) o )
| Deceleratore idraulico, soft type serie RJ o )
| Con raschiastelo per ambienti gravosi I o ) )
| In acciaio inox o )
| Cilindro con corsa regolabile/Estensione regolabile o o o
| Cilindro con corsa regolabile/Rientro regolabile () (] ()
| Corsa intermedia (modulo intermedio) [ ) o )
| Guarnizione di tenuta in gomma fluorurata I o
| Con anello raschiastelo ) ) )
| Con deceleratore idraulico #1 o o )
| Modello con montaggio dal basso )
| Lubrificante per macchinari per processi alimentari o ) ) [ ] o )
| Arelly el Tesistonte ao spruest arsclo. |,
Qraesd por Saldatira (parts Stele SaBg) P oo ®
| Do S rara s Seslor age o SPruzer grasso ®
| Attuatore antipolvere 1 o
| Posizione degli attacchi simmetrica o ) )
| Dimensioni maggiorate della distanza tra la piastra e il corpo I (]
| gg:sgz?gr?ecgglrg%spig)ne laterale (modifica della | ® Y ® ® ® ®

«1: La forma € la stessa di quella del prodotto attuale.

O
2



Simple Specials/Esecuzioni speciali Serie MGP

Con bloccaggio a fine corsa *1

Steli di guida "Heavy Duty *1

Guida su bronzine

Guida a ricircolo di sfere

Guida a ricircolo di sfere ad alta

Guida su bronzine

precisione
MGPM MGPL MGPA MGPS
o ® ®
®
L L o ®

O
2

Simbolo

-XAO

-XC79

Simbolo

-XB6
-XB10
-XB13
-XB22
-XC4
-XC6
-XC8
-XC9
-XC19
-XC22
-XC35
-XC69
-XC82
-XC85
-XC88
-XC89

-XCo1
-XC92
-X144
X471
-X867
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Serie MGP
Simple Specials

- o ) ) Mﬂde to
Queste modifiche sono trattate con il sistema Simple Specials. order
Per maggiori dettagli, consultare il catalogo WEB www.smc.eu.
Simbolo
Cambio della forma dell'estremita degli steli di guida -XA1/6/17/21
Serie utilizzabile
Descrizione Modello Funzione Simboli relativi all'estremita stelo ’ Precauzioni ‘
MGPM-Z | Doppio effetto XAl, 6,17, 21
- « Assicurarsi che la lunghezza totale del cilindro non superi la lunghezza
Modello standard | MGPL-Z | Doppio effetto XAL 6 totale ammissibile. Se si supera la lunghezza totale ammissibile, &
MGPA-Z | Doppio effetto ’ disponibile come esecuzione speciale.

« Nella Fig. (1), (2) sotto, la dimensione E’ non pud essere convertita in una

dimensione pari o inferiore ad E dei prodotti standard. Controllare

facendo riferimento al catalogo.

* SMC realizzera le modifiche appropriate se le istruzioni dimensionali, di

tolleranza e di rifinitura non risultano nel diagramma.

« = La dimensione deve corrispondere al diametro dello stelo di guida (D) — 2 mm.

Nel caso in cui la dimensione preferita sia diversa, inserire quella dimensione.

[mm]
***** — E “— == |Diametro L:rz%whizéﬁléoctiﬂle
,,,,, L — -t cilindro
————— — —-—-=1= | 12,16 345
% —E'l da20a32 540
| Lunghezza oal del lindlo | | Lunghezza totale del ciindro | - [ " 561
Fig. (1) XAL XA6  Fig. (2) XAL7, XA21 | 80,100 | 603

Modello della forma dell'estremita degli steli di guida

MM
AL_ /
rd
) B A1
I\ ;\
C0.5 co5
(Dimensioni corpo standard) E (Dimensioni corpo standard) E

-XA17 -XA21

MM MM

'\
\

30° 30° T
(Dimensioni corpo standard) E A

(Dimensioni corpo standard) E A

71



Simple Specials Serie MGP

Foro filettato, foro passante e foro di posizionamento

Questo Simple Special e concepito per la lavorazione aggiuntiva di fori filettati, passanti o di posizionamento, come richiesto dal cliente, su parti progettate
prevalentemente per il montaggio di pezzi su cilindri pneumatici combinati.
Tuttavia, poiché alcune sezioni non possono essere sottoposte a lavorazione aggiuntiva, consultare le limitazioni relative a ciascun modello.

Serie utilizzabile

Simbolo

Precauzioni

Descrizione Modello Funzione P s per Iq e
aggiuntiva
MGPM-Z | Doppio effetto
Modello standard| MGPL-Z | Doppio effetto
MGPA-Z | Doppio effetto
) MGPM-AZ | Doppio effetto
Con ammornzzo MGPL-AZ |Doppio effetto Piastra
pneumatico
MGPA-AZ | Doppio effetto
MGPM Doppio effetto
Con ‘bloccagglo a MGPL Doppio effetto
fine corsa
MGPA Doppio effetto

* SMC non si assume alcuna responsabilita relativa alla resistenza dei fori
di lavorazione aggiuntiva e alla riduzione di resistenza del prodotto
stesso che ne potrebbe derivare.

« Le parti sottoposte a lavorazione aggiuntiva non saranno rivestite nuovamente.

* Assicurarsi di inserire "passante” per un foro passante e la “profondita
effettiva” per un foro non passante.

* Quando si usa un foro passante di lavorazione aggiuntiva, assicurarsi
che la punta della vite usata per il montaggio del pezzo non penetri nel lato
del cilindro. In caso contrario potrebbero verificarsi problemi imprevisti.

« Assicurarsi che il foro di lavorazione aggiuntiva non interferisca con fori
di montaggio gia esistenti sul prodotto standard. E possibile ampliare
I'apertura di un foro gia esistente.

Spiegazione complementaren fori che possono essere sottoposti a lavorazione aggiuntiva sono i 3 tipi seguenti.

Foro filettato

Il diametro nominale e il foro filettato di un passo
sono realizzati a macchina. (Diametro nominale
massimo della filettatura M20)

La profondita del foro non passante preparato
corrisponde alla somma delle dimensioni da A a
C come in fig. 1, in contrapposizione alla
profondita effettiva del foro filettato. Se si verifica
una condizione per cui non e possibile
realizzare un foro passante, lasciare uno spazio
sufficiente per la parte interna del foro.

D (misura filettatura)

A (prof. effettiva
filettatura)

B =3 x P (sezione

C=03x(D-P)
Nota) P sta per passo filettatura.

filettata incompleta)

Foro passante

Si realizza un foro passante con un diametro in-
terno determinato.

(Diametro massimo del foro 20 mm)

Qualora si desiderasse un foro non passante,
consultare SMC per la profondita effettiva. (Vedere
la figura sotto). Inoltre, la precisione delle
dimensioni per il diametro interno sara di +0.2 mm.

A (prof. effettiva)

C=0.3D

Foro di posizionamento

Si realizza un foro di posizionamento con un
diametro determinato (foro svasato). (Diametro
massimo del foro 20 mm)

La dimensione interna del diametro determinato
del foro possiede una tolleranza H7. (Vedere la
tabella sotto).

Diam. foro] 3 max. | >3finoa6 |>6finoa10{>10finoa 18 |>18finoa20
+0.01 | +0.012 | +0.015 | +0.018 | +0.021
Tolleranza | ~ o 0 0 0 0
DHo

A (prof. effettiva)

Limiti della lavorazione aggiuntivaJDato che le linee oblique rappresentano la gamma ristretta per la lavorazione aggiuntiva, calcolare le dimensioni consultando quanto segue.

Materiale piastra: Acciaio

Gamma dimensioni non possibile per lavorazione
Lato di_ - Lato attacco aggl:;il;rr:(le\t/:) A B C L
montaggio o /) di connessione 12 P 1 n
16 10 13 46
= 20 12 15 54
% 25 14 21 64
£ f < 32 25 25 78
£ / 40 25 25 86
o 50 30 30 110
63 30 30 124
N 80 34 34 156
@ @ 100 42 42 188

Tipo Base

Con bloccaggio a fine corsa Con ammortizzo pneumatico
MGP MGP-AZ MGP-Z

Heavy Duty’
MGPS

Sensore

O
2
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Serie MGP

Esecuzioni speciali

Order

Per ulteriori informazioni relative a dimensioni, specifiche e tempi di consegna, contattare SMC.

Cilindro per alte temperature (da -10 a 150 °C)

Simbolo

Cilindro pneumatico con diverso materiale di tenuta e lubrificante in modo da essere usato anche per alte temperature da -10 °C a 150 °C.

Serie utilizzabile Specifiche
Descrizione Modello Funzione Campo temperatura ambiente da-10°Ca150°C
Modello standard MGPM-Z Doppio effetto Materiale della tenuta Gomma fluorurata

Nota 1) Non lubrificare mediante sistema pneumatico.

Nota 2) Per informazioni sugli intervalli di manutenzione di questo cilindro,
diversi da quelli del cilindro standard, contattare SMC.

Nota 3) In teoria, i modelli con anello magnetico e con sensore non sono
eseguibili. Tuttavia, per il cilindro con sensore e il cilindro
resistente alle alte temperature con sensore resistente alle alte
temperature, contattare SMC dato che varia a seconda della
serie.

Nota 4) Il campo di velocita del pistone € da 50 a 500 mm/s. Ma per @ 80
e @100, sara da 50 a 400 mm/s.

Nota 5) Ammortizzo non compreso. Verificare I'energia cinetica.

Nota 6) Nel kit guarnizioni non € compresa la confezione di grasso.
Ordinarla a parte: GR-F-010 (10 g)

Codici di ordinazione
MGPM |

N. modello standard |—XB6

Cilindro per alte temperature l

A\ Attenzione
Precauzioni

Attenzione: il fumo delle sigarette, entrando in contatto con il grasso del
cilindro presente sulle mani, puo sviluppare un gas nocivo alla salute
umana.

Corsa intermedia (con corpo esclusivo)

Lubrificante Lubrificante per alte temperature

l Specifiche diverse da quelle indicate sopra Uguali al tipo standard

Dimensioni
- [mm]
Diametro

= = ] DA

CA—A— 12 (6)

< i 16 ®)

g - - 20 (10)

25 (10)

32 (14)

40 (14)

— 50 20

63 20

80 25

100 30

Le dimensioni tra ( ) sono
uguali a quelle del tipo
standard.

Simbolo

Cilindro che puo permette di ridurre lo spazio di montaggio utilizzando un corpo esclusivo che non utilizza un distanziale per ottenere una diminuzione della
lunghezza, quando e richiesta una corsa intermedia diversa dalla corsa standard.

Serie utilizzabile

Descrizione Modello Funzione
MGPM-Z Doppio effetto
Modello standard MGPL-Z Doppio effetto
MGPA-Z Doppio effetto

73
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Codici di ordinazione
MGP L
A

N. modello standard |—XBlO

Corse intermedie l

Specifiche: Uguali al tipo standard



Corsa intermedia (con corpo esclusivo)

Esecuzioni speciali Serie MGP

Simbolo

- - - (]
Dimensioni g E
om
. 20
_ Dimensioni MGPM, MGPL, MGPA/WA, WB (=
. . \ Diametro | Campo corsa WA | WB
- - [mm] [mm] | Cosada 11239 Corsada41 a9 Corsada 101 2 199|Cosa da 201 a 249 Corsa da 1 39 | orsa da 41,299 | Corsaa 101 99| Corsada 2018 249
© o0 12 dalla 20 40 110 200 15 25 60 105
E E Campo corsa 16 249 24 44 110 200 17 27 60 105 S
| ¢ | Diametro | Campo corsa Diametro | Campo corsa WA [ WB §
- - [mm] [mm] [mm] [mim] | Cosadata) | Cosadada 24 |Cosaca 125 18| Coaca 01 38| Corsa S0 9] Corada a9 | Coscadla 124 st 2519 Cosaca 201 a 29| Crsada 01 2380 g
= 12, 16 da 1l a 249 20 | da21a | 24 | 44 [120 | 200 [ 300 | 29 | 39 [ 77 | 117 | 167 |3 N
wB . 20, 25 da 21 a 399 25 399 24 | 44 | 120 | 200 | 300 | 29 | 39 | 77 | 117 | 167 |=<C
A JYVCA == | 32.40,50 | 4, 26 2399 , s %
orsa 63, 80, 100 Diametro | Campo corsa WA WB IS
* Le specifiche diverse da [mm] [mm] | Csatelad | osaastall | Cosaa 2919 | e a1 Coade 0239 Cotdalia | usilall | a1 | e a1 (oo E =
quglle indit_:ate sono le stesse 32 24 48 124 | 200 | 300 33 45 83 121 | 171 2
dei modelii standard. 40 24 | 48 | 124 | 200 | 300 | 34 | 46 | 84 | 122 | 172 |§
Nota) Disponibili corse = a—
intermedie con 50 | da26a | 24 | 48 | 124 | 200 | 300 | 36 | 48 | 86 | 124 | 174
incrementi di 1 mm. 63 399 28 52 128 | 200 | 300 38 50 88 124 | 174
80 28 52 | 128 | 200 | 300 | 42 54 92 | 128 | 178 |§
100 48 72 148 | 220 | 320 35 47 85 121 | 171 8
2
MGPM/A, dimensioni E MGPL, MGPA/A, dimensioni E P %
Diametro A E Diametro A E g
[mm] Corsada11a 74 | Corsada76a99 |Corsada101a249| Corsadallad | Corsada76a99 |Corsada 1012249 [mm] Corsada 11239 | Corsadadla99 Corsadal01a249 Corsada 1039 | Corsadadla® Corsadal0la2d | 8
12 42 60.5 82.5 0 18.5 40.5 12 43 55 84.5 1 13 42.5 _%
16 46 64.5 92.5 0 18.5 46.5 16 49 65 94.5 3 19 48.5 §
Diametro A E Diametro A B
[mm] Corsada21a74 | Corsada 762199 {Corsada 2014 399| Corsada 21 a 74 | Corsa da 764199 |Corsada 2012399 [mm] Oorsada21a39 | Cosadadla 12 | Csaca 105199 Cosada 201339 | Cosaca2La% | Cosacalal2d |Cosaca 262199 Corsada 201239
20 53 77.5 110 0 24.5 57 20 59 76 100 | 1175 6 23 47 | 645
25 5815 77.5 109.5 0 24 56 25 65.5 | 81.5 | 100.5| 117.5| 12 28 47 | 64
0]
Diametro A | B Diametro A | E A3na
[mm] Corsada26a 74 | Corsada 762 199 |Corsa da 201 309] Corsada26a 74 | Corsada 76199 |Corsada 2012399 [mm] (nsadaBiaTt | CoadaTa 24 | Cosaa 264198 Cosada 20139 | CosacBarh | CusacaToa L2 |Coada 1292199 Cosaca 01 2380 % (O]
32 75 93.5 | 1295 15.5 34 70 32 79.5 | 96.5|116.5|138.5| 20 37 57 79 2 =
40 75 93.5 | 129.5 9 27.5 63.5 40 79.5 | 96.5|116.5|138.5| 13,5 | 30.5 | 50.5 | 72.5
50 88.5 109.5 | 150.5 16.5 37.5 78.5 50 915 |1125|1325|159.5| 195 | 40.5 | 60.5 | 87.5
63 88.5 109.5 | 150.5 115 32.5 73.5 63 915 |1125|1325|159.5| 145 | 355 | 55,5 | 825
80 104.5 131.5 | 180.5 8 35 84
100 126.5 151.5 | 190.5 10.5 35.5 74.5 Diametro A E
x Altre dimensioni non indicate corrispondono a quelle del modello standard. [mm] (rsada5add | Cosadablard | CosataToal®h | Coada201ad0| Cosacalfadd | CosadaSlat | CosadaTba L | Cosaca 012
80 104.5|128.5|1585|1915| 8 32 62 95
100 119.5|1455|178.5|2015| 35 295 | 625 | 855

cilindro a bassa velocita (da 5 a 50 mm/s)

Anche con azionamento a basse velocita (da 5 a 50 mm/s), non si produce il fenomeno stick-slip (inceppamenti e slittamenti) e il cilindro puo
funzionare in modo uniforme.

Simbolo

Serie utilizzabile Specifiche
Descrizione Modello Funzione Velocita da 5 a50 mm/s
MGPM-Z Doppio effetto Dimensioni Uguali al tipo standard
Modello standard -
MGPL-Z Doppio effetto | Specifiche diverse da quelle indicate sopra | Uguali al tipo standard
Nota 1) Non lubrificare mediante sistema pneumatico.
Codici di ordinazione Nota 2) Regolare la velocita mediante regolatori di flusso per il controllo a
basse velocita. (Serie AS-FM/AS-M)
MGP l\L/l N. modello standard |-XBl3 Nota 3) Nel kit guarnizioni non & compresa la confezione di grasso.

Cilindro a bassa velocitél

= L'operazione puod essere instabile a seconda delle condizioni operative.

O

Ordinarla a parte: GR-F-010 (10 g)

A\ Attenzione
Precauzioni

Attenzione: il fumo delle sigarette, entrando in contatto con il grasso del
cilindro presente sulle mani, puo sviluppare un gas nocivo alla salute

umana.

SVC
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Serie MGP

Simbolo
Deceleratore idraulico soft type serie RJ -XB22
Il cilindro standard e dotato di deceleratore idraulico soft type serie RJ in grado di eseguire un arresto graduale a fine corsa.
Sono disponibili due deceleratori idraulici diversi a seconda delle condizioni d’esercizio.
Serie utilizzabile
Descrizione Modello Funzione
) MGPM-Z Doppio effetto
Tipo standard -
MGPL-Z Doppio effetto
Codici di ordinazione
MGP N. modello standard |-X822
lDeceIeratore idraulico, soft type serie RJ
Specifiche
Prestazioni, energia assorbita Vedi tabella sotto e grafico sulla massa di impatto massima.
Dimensioni Lunghezza totale deceleratore idraulico: da 0 a -1.4 mm piu corto rispetto al tipo standard
Specifiche diverse da quelle diverse da quelle indicate sopra Uguali al tipo standard
Tipo RJ/H
Modello
RJ0806H RJ1007H RJ1412H
Max. assorbimento di energia [J] *1 1 3 10
Misura filettatura diam. est. [mm] 8 10 14
Corsa [mm] 6 7 12
Velocita di impatto [m/s] da0.05a2
Max. frequenza d'esercizio [ciclo/min] 1 80 70 45
Forza della molla Estensione 2.8 5.4 6.4
[N] Rientro 5.4 8.4 17.4
Max. spinta ammissibile [N] 245 422 814
Temperatura ambiente [°C] da -10 a 60 °C (senza congelamento)
Peso [g] |  Base 15 \ 23 \ 65
+1: Alla temperatura ordinaria (da 20 a 25 °C)
* Per i dettagli sul deceleratore idraulico, soft type serie RJ, consultare il catalogo sul sito www.smc.eu.
* La vita utile del deceleratore idraulico € diversa per ciascun cilindro. Consultare le Precauzioni specifiche
del prodotto della serie RJ per il periodo di sostituzione.

Cilindri

#: Consultare il catalogo sul sito www.smc.eu per maggiori dettagli sul deceleratore idraulico serie RB.

Cilindro guidato

Modello Tipo Diametro
P F12 [ 7 16 @ 20 [ & 25 J 32 [ @ 40
MGP -XB22 RJ0806H RJ1007H RJ1412H
-XC69 RB0806 RB1007 RB1412
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Esecuzioni speciali Serie MGP

Simbolo

Deceleratore idraulico soft type serie RJ -XB22

#: | valori nel grafico sulla massa di impatto massima
sono calcolati a temperatura ambiente (da 20 a 25°C).

) ) g N
Grafico massa di impatto massima (grafico delle prestazioni del deceleratore idraulico) Sa
- 29
Assicurarsi che la massa di impatto e la velocita di impatto si trovino all'interno dei grafici dell'energia assorbita indicati sotto. =
Fare riferimento al calcolo della selezione di ciascun cilindro per i fattori di carico e i fattori di carico della guida.
Consultare SMC per la serie MY3 a causa di limitazioni del cilindro.

|

HTipo di impatto

B _ Impatto cilindro pneumatico g
Impatto applicato Impatto cilindro pneumatico (verso il basso) £
orizzontalmente (orizzontale/verso I'alto) . 2 r<\(l
YA So
Deceleratore idraulico [;f F 0
— - ) o
v / Satico ES
—_— / tCanco £
F_ == Yl Lm | Carico |y c
_Ca%co [ m 8
F
7 %/ _ L A -
Y %
Energia assorbita RJO806H Energia assorbita RJ1007H g
© 0
4.0 12 g g
j=2)
_ —_ — —\ S
g 3 2 10 s
[e) o Ke)
£ 30 £ 5
g \ . §
3 25 N - 3 N _
E | memmm=maas .~ Impatto orizzontale IS | —cocooooo o Impatto orizzontale
< 20 \/\ verso il basso S 6 e verso il basso
= > =
I8 Impatto” [, g | ",
2 15 versolil . 2 mpattg: el >0
T basso Se ° Versol ‘"‘\\ on
S 1.0 Ses © basso Sl >0
o Say o Sa =
4 [~~~ ¢ 2 el >
. 05 = = a N E
0.0 0
0 0.5 1 15 0 0.5 1 15
Velocita di collisione v [m/s] Velocita di collisione v [m/s]

Energia assorbita RJ1412H
18

N\

16

Sensore

Impatto orizzontale
14— versoil basso \\

A e s
~\\ \

10
Impatto verso il basso~ | . \

Peso dell'oggetto in movimento [kg]

<
o
@
o
)
I=
2
N
>
3]
o)
7]
Ll

0 0.5 1 15

Velocita di collisione v [m/s]

s

: Assicurarsi di leggere le Precauzioni per I'uso dei prodotti di SMC (M-E03-3) e del deceleratore idraulico soft type serie RJ.
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Serie MGP

Con raschiastelo per ambienti gravosi

Adatto per l'utilizzo di cilindri in ambienti soggetti a polveri grazie all'impiego di un raschiastelo rinforzato sull'anello raschiastelo, o per I'utilizzo di
cilindri in presenza di terra o sabbia esposti a macchinari per pressofusione, per la costruzione o veicoli industriali.

Simbolo

Serie utilizzabile Specifiche
Descrizione Modello Funzione Serie utilizzabile MGPM MGPL/MGPA
MGPM-Z Doppio effetto Tipo di guida Guida su bronzine| Guida a ricircolo di sfere
Modello standard MGPL-Z Doppio effetto Diametro [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
MGPA-Z Doppio effetto Min. pressione | Su un solo lato 0.12 MPa
d'esercizio Su entrambi i lati 0.14 MPa

Codici di ordinazione

M
MGP L
A

N. modello standard

|-xc4

Con raschiastelo per ambienti gravosil

S

uffisso

Con raschiastelo su un lato

W

Con raschiastelo su entrambi i lati

‘ Specifiche diverse da quelle indicate sopra ‘

Uguali al tipo standard

A\ Precauzione

Non sostituire il raschiastelo per ambienti gravosi.

« Sostituire i raschiasteli rinforzati assieme alla piastra del supporto, dato
che questi sono montati a pressione.

Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono identiche a quelle del tipo standard).

HT

@ DA
(Diam. est.
stelo)

=
J

&

S

I

M

FC

EB
B + Corsa

A + Corsa

Corsa

— N -
> @ J =
LI L Q
x
5 - <
=) W
2 O O] SI
7 H f‘j iﬂ | 2
¢ FD
< €
0l s EW +
Q|2
AW + 2 x Corsa

Un cilindro con raschiastelo su entrambi i lati

Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA [mm] Con raschiastelo su entrambi i lati/Dimensioni AW, EW, FD, MT, DS [mm]
Diametro FC Diametro DS*
[mm] B DA FB MGPM MGPL [mm] AW EW FD MT MGPM | MSEL
20 63 (10) 18 9 5 20 74 6 5 6 17 15
25 63.5 (10) 17 9 5 25 74.5 6 5 7 21 19
32 69.5 (14) 22 9 5 32 82.5 7 6 8.5 26 21
40 76 (14) 22 9 5 40 89 7 6 8.5 26 21
50 82 20 26 10 8 50 95 7 6 11 31 26
63 87 20 26 10 5 63 100 7 6 11 31 26
80 106.5 25 34 15 6 80 120.5 8 6 14 36 31
100 126 30 41 15 6 100 143 8 9 16 44 36
Le dimensioni tra ( ) sono uguali a quelle del tipo standard. # Foro passante per steli guida con montaggio dal basso
MGPM (guida su bronzine)/Dimensioni A, E, HT [mm] MGPL, MGPA (guida a ricircolo di sfere)/Dimensioni A, E, HT [mm]
Diametro A E HT Diametro A i E HT
[mm] Max. corsa 50.|Corsa da50a200| Min.corsa 200 | Max. corsa 50 |Corsa a0 200| Min. corsa 200 [Ty |G o) Gt | T (R G (PG| G | )l
20 63 87.5 | 120 0 24.5 57 80 20 69 86 110 [127.5 6 23 47 | 645 | 80
25 63.5 87.5 | 1195 0 24 56 93 25 75.5 | 91.5 |110.5|127.5| 12 28 47 | 64 93
32 85 103.5 | 139.5 15.5 34 70 111.5
40 85 | 1035 [ 1395 | 9 275 | 635 | 119 BlEmai A E -
50 98.5 119.5 160.5 16.5 375 785 151 [mm] Max.sgorsa Cor;eigSSO ﬁ)%rsaaz%% Mlnz.&())rsa Maxsgarsa Cor:alggso 1(%)oorsaazdoall) Mlnz.ggrsa
63 98.5 | 119.5 | 160.5 115 32.5 73.5 | 165 32 89.5(106.5/126.5]1485| 20 37 57 79 110
80 1145 | 1415 | 1905 | 8 35 84 | 202 40 89.5(106.5[126.5[148.5] 13.5 | 30.5 | 50.5 | 72.5 [ 118
100 136.5 | 161.5 | 2005 | 10.5 | 355 | 745 | 240 50 [101.5/122.5|142.5(169.5| 19.5 | 40.5 | 60.5 | 87.5 | 146
63 101.5|122.5|142.5|169.5| 145 | 35.5 | 55.5 | 82.5 | 160
Diametro A i E i HT
[mm] Viax. corsa 25 Cursaas%aZS Cor;f;ggso M\néggrsa Mangorsa CorzastianS Cor;a;ggso M\néggrsa
80 114.51138.5|168.5|201.5| 8 32 62 95 199
100 129.5|155.5/188.5(211.5| 3.5 | 29.5 | 62.5 | 85.5 | 236
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Esecuzioni speciali Serie MGP

Simbolo
E In acciaio inox
Adatto contro la ruggine, se il prodotto € immerso in acqua ed esposto alla corrosione. o N
% 1
Descrizione Modello Funzione |\/|(_‘-,|:>’\|fI N. modello standard =XC6 =
Modello standard MGPM-Z Doppio effetto l
MGPL-Z Doppio effetto In acciaio inox
. Suffisso
Specifiche A [ L'acciaio inox si utilizza in tutti i componenti standard R
. o L AlD, 2 03,0 6,® B | Per lo stelo del pistone, ecc. viene utilizzato acciaio inox. kel
Parti sostituite con acciaio inox B @ @ @ @ g
— Dimensioni 8 N
| Specifiche diverse da quelle indicate sopra e dimensioni esterne| Uguali al tipo standard | & <
o I
] MGPM, MGPL, -Z-XC6 N %
o (Dstelo ®Anello di ritegno 5 5 - Dimensioni comuni (mm) g =
@steli di Diametro XC6A XC6B %
@Piastra < [nm] [ DA [ FA [ FB [ DA |g
g - - 12 (6) 8 5 (6) o
16 (8) 8 5 (8)
— L 20 (10 9 7 (10)
e El, 25 (10) 10 6 19 |«
LMoy el 32 (14) 12 10 14 |5
EA B 40 (14) 12 10 (14) Y
50 20 16 12 20 £
63 20 16 12 20 © O
80 25 19 21 25 20
100 30 22 28 30 g=
Le dimensioni tra () sono uguali a quelle del tipo standard. | S
Qo
c
Simbolo |8
Cilindro con corsa regolabile/Estensione regolabile e
Regola la corsa in estensione grazie al meccanismo di regolazione corsa sulla testata posteriore. (Dopo la regolazione della corsa, il cilindro con
ammortizzo su entrambi i lati viene modificato con un ammortizzo solo su un lato).
Serie utilizzabile Specifiche >0
Descrizione Modello Funzione Simbolo regolazione corsa A B 8 o
MGPM-Z Doppio effetto Campo di regolazione corsa [mm] da0Oa 10 da0a?25 g g
Modello standard MGPL-Z Doppio effetto | Specifiche diverse da quelle indicate sopra | Uguali al tipo standard | +
MGPA-Z Doppio effetto
o Dimension (Le dimensioni non indicate Sotto sono identiche a quelle del tipo standard).
Codici di ordinazione
M . . . MB ) A
MGP L Diametro |=| Corsa ||Simbolo regolazione corsa| Z = XC8 Piano chiave MC
Cilindro con corsa regolabile/Estensione regolabile l = = o MD
| Precauzioni | —o—0— s o
: == 5
. < _{ ] _ _ _ c
A\ Attenzione = : I} &
1. In fase di attivita del cilindro, I'eventuale penetrazione di oggetti tra il & -
supporto di arresto di regolazione corsa ed il corpo del cilindro puo 2 (. g MK
provocare lesioni al personale e danni all'impianto periferico. (&) @ o LI, = MP ML+
Adottare dunque misure di prevenzione, come ad esempio 2 -
. . ; . : . MT Corsa |Regolazione
linstallazione di un coperchio protettivo. <|E —
. o . . Q|8 MH +Corsa + Regolazione =
2. Per regolare la corsa, fissare il piano chiave del supporto di arresto N (- 10 mm, B: 25 mm) 5
prima di allentare il dado. Se si allenta il dado di bloccaggio senza ) o ) =
aver fissato il supporto di arresto, la sezione che congiunge il carico Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA [mm] [
allo ste!o pistone o quella in cui lo stelo pistone si congiynge aI.Iato Di;;nn?}fo DA | MA IMBIMC| ™MD MQG MH| MK | ML IMPI MT 5
del carico e del supporto stesso potrebbero allentarsi per prime. T (o] 27115 8] Waxo7 [1a [20] 5510 (31 3 5
. . . . . X 0. . O
Rischio di incidente o malfunzionamento. 16 [(8)] 28| 16| 10| M5x08 |14 [20] 5510 [ 3] 3 9
; 20 |(0)] 33[22[12] mex1 [20]26] 7 [14 [3] 4 Ll
Simbolo 25 |12 | 4125 12| Mex1 |20 |27 | 7 |14 3] &
B ; ® 32 |16 | 5132 17| M8x125 | 25 [35| 9 [185[ 4| 6
40 |16 | 60[32] 19| M10x1.25 | 25 [35 |10 [17 [4 ] 6
st l: 50 | 20| 7138 24| M14x15 |35 |46 |13 [21 [4] 8
[ B 63 | 20 | 84|50 | 24| M14x15 | 35 |46 |13 |21 | 4| 8
80 | 25 |114[50 [ 32| M20x15 | 45 [55 |16 [30 [4 ] 9
t—— 100 [ 30 | 140 | 65 [ 32 M20x1.5 [ 45 [ 58 [16 [30 | 4 [ 12
Campo di regolazione Le dimensioni tra ( ) sono uguali a quelle del tipo standard.
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Serie MGP

E Cilindro con corsa regolabile/Rientro regolabile

Simbolo

La corsa in rientro del cilindro pud essere regolata mediante la vite di regolazione.

Serie utilizzabile Specifiche
Descrizione Modello Funzione Simbolo regolazione corsa A B
MGPM-Z Doppio effetto Campo di regolazione corsa [mm] da0ail0 da0a?25
Modello standard MGPL-Z Doppio effetto | specifiche diverse da quelle indicate sopra | Uguali al tipo standard |
MGPA-Z Doppio effetto

Codici di ordinazione
M
MGP L | Diametro |—| Corsa | |Simbol0 regolazione corsal Z=XC9

Cilindro con corsa regolabile/Rientro regolabile

| Precauzioni |

A\Precauzione

1. In presenza di alimentazione pneumatica al cilindro, se
la vite di regolazione corsa € troppo allentata rispetto ai
valori applicabili potrebbe saltare via o provocare
scariche d'aria, potenzialmente pericolose per il
personale e dannose per l'impianto periferico.

2. Regolare la corsa quando il cilindro non é pressurizzato.
Se la regolazione viene effettuata in fase di
pressurizzazione, la tenuta della sezione di regolazione
potrebbe deformarsi, con conseguenti perdite d'aria.

Simbolo
1 4
——

Campo di regolazione
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Dimensioni (Le dimensioni non indicate Sotto sono identiche a quelle del tipo standard)

MB (Piano chiave)

—] BM (Vite di regolazione)
(@HE)
Q
O-—-©
© 0Om
i ml|
MA
MH + Regolazione
(A: 10 mm, B: 25 mm)
Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA [mm]
D'i”‘mmnﬁ’]”o BM MA MB MC MH

12 M5 x 0.8 5 8 125 17
16 M6 x 1 5 10 14 19
20 M8 x 1.25 6.5 13 16 25
25 M8 x 1.25 6.5 i3 16 24
32 M8 x 1.25 6.5 19 21 25
40 M12 x 1.5 9 27 30 325
50 M12 x 1.5 9 30 34 325
63 M16 x 1.5 10 36 40 37
80 M20 x 1.5 15 41 46 48.5
100 M24 x 1.5 18 46 52 5515




E Corsa intermedia (con distanziale)

Si crea una corsa intermedia installando un distanziale con il cilindro con corsa standard.

Serie utilizzabile

Esecuzioni speciali Serie MGP

Corsa applicabile

Simbolo

Descrizione Modello Funzione
MGPM-AZ Doppio effetto
Con ammortizzo pneumatico MGPL-AZ Doppio effetto
MGPA-AZ Doppio effetto

Codici di ordinazione

M
MGP L
A

N. modello standard

|-xc19

Corsa intermedia (con distanziale)l

Guarnizione di tenuta in gomma fluorurata

Corsa minima realizzabile

Si crea una corsa con incrementi di 1 mm
cambiando un collare del cilindro a corsa standard.

Descrizione da @ 16 a @ 63: 15 mm
da @ 80, @ 100: 20 mm
Selezionare un tipo con paracolpi elastici, perché non & possibile
ottenere I'effetto dell'ammortizzo per corse inferiori a tale valore.
Modello Inserire “-XC19" alla fine del codice standard.
- . 216 da 15 a 249
Frggf]a utilizzabile da @ 20 a @ 63 da 15 a 399
da @ 80, @ 100 da 20 a 399
Codice: MGPM20-35AZ-XC19
Esempio Installato un collare da 15 mm sul tipo MGPM20-

50AZ. La dimensione C e di 112 mm.

Nota) Sono disponibili come esecuzioni speciali corse intermedie (con

incrementi di 1 mm) con corpo speciale.

Simbolo

Serie utilizzabile Dimensioni
Descrizione Modello Funzione
Modello standard MGPM-Z Doppio effetto ]
i} i} J
Codici di ordinazione <
a . .
MGPM N. modello standard =XC22 S
Guarnizione di tenuta in gomma fluorurata l _@ El,
LIl el eh
Specifiche [mm]
Materiale della tenuta Gomma fluorurata Diametro DA Diametro DA
. Con sensore Nota 1) [mm] [mm]
Campo temperatura ambiente da -10 °C a 60 °C (senza congelamento) 12 (6) 40 (14)
— - — 16 (8) 50 20
Specifiche diverse da quelle indicate Uguali al tipo standard 20 (10) 63 20
Sopra 25 (10) 80 25
Nota 1) Consultare SMC: il tipo di agente chimico o la temperatura di 32 (14) 100 30

esercizio potrebbero non essere compatibili con questo prodotto.
Nota 2) Ammortizzo non compreso. Verificare I'energia cinetica.

O

Le dimensioni tra ( ) sono uguali a quelle del tipo standard.
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Tipo Base

Con bloccaggio a fine corsa Con ammortizzo pneumatico
MGP MGP-AZ MGP-Z

Heavy Duty’
MGPS

Sensore
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Serie MGP

Con anello raschiastelo

Elimina la formazione di gelate e ghiaccio, cosi come l'infiltrazione di scorie di saldatura e schegge di lavorazione che possono aderire al pistone, protegge le tenute, ecc.

Simbolo

Serie utilizzabile Specifiche
Descrizione Modello Funzione Serie utilizzabile MGPM MGPL/MGPA
MGPM-Z Doppio effetto Tipo di guida Guida su bronzine| Guida a ricircolo di sfere
Modello standard MGPL-Z Doppio effetto Diametro [mm] 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
MGPA-Z Doppio effetto Minimo esercizio | Su un solo lato 0.12 MPa
pressione Su entrambi i lati 0.14 MPa

Codici di ordinazione

M
MGP L
A

N. modello standard

|-xc35

Con anello raschiastelol

Suffisso

Con raschiastelo su un lato

W

Con raschiastelo su entrambi i lati

Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono

Specifiche diverse da quelle indicate sopra

Uguali al tipo standard

identiche a quelle del tipo standard).

% - M [T EE
3cg [H ! =
G E - = 8
- - <
I - <
&% %
AN ) e
fj ﬁ} | % y 43 ¢4
3 Y 36 —
FC o
FB < % FD
= 0| g EW + Corsa
B + Corsa E Qla
= AW + 2 x Corsa
A + Corsa
Un cilindro con raschiastelo su entrambi i lati
Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA [mm] Con raschiastelo su entrambi i lati/Dimensioni AW, EW, FD, MT  [mm]
Diametro FC Diametro
[mm] B DA FB MGPM MGPL [mm] AW EW FD MT
20 63 (10) 18 5 5 20 74 6 5 6
25 63.5 (10) 17 6 5 25 74.5 6 5 7
32 69.5 (14) 22 6 5 32 82.5 7 6 9
40 76 (14) 22 6 5 40 89 7 6 8.5
50 82 20 26 6 5 50 95 7 6 11
63 87 20 26 6 5 63 100 7 6 11
80 106.5 25 34 8 6 80 120.5 8 6 14
100 126 30 41 9 6 100 143 8 9 16
Le dimensioni tra ( ) sono uguali a quelle del tipo standard.
MGPM (guida su bronzine)/Dimensioni A, E, HT [mm] MGPL, MGPA (guida a ricircolo di sfere)/Dimensioni A, E, HT [mm]
A E Diametro 2 =
D|F1mmr§]tro Max. [Corsada 50 c’\él:gé Max. [Corsa da 50 c’\g:gé HT [mm] Cor\é%xéocor:algg30Corsaazg3100 c'\g:gé col\rllse;xéoCor;alggso coﬁ)%da c’\g:gé A
corsa 50| a200 200 |corsa 50 a200 200 200 a200 | 200
20 69 86 110 |127.5 6 23 47 | 645 | 80
20 63 875 | 120 0 245 | 57 80 25 | 755 91511051275 12 | 28 | 47 |64 | 93
25 63.5 87.5 | 119.5 0 24 56 93
32 85 103.5 | 139.5 155 34 70 110 A E
40 85 103.5 | 139.5 9 27.5 63.5 118 Diametro Corsada| Min Corsada] Min HT
Max. _|Corsa a5 . | Max. [Corsadas0 :
50 98.5 | 1195 | 160.5 | 165 | 375 | 785 | 146 (MMl corsasq attn | 100 | corsa oreasg ot | 100" | corsa
63 SELE L s | NS | SE | e ] B 32 89.5/106.5/126.5(148.5( 20 [37 |57 |79 | 110
80 1145 | 1415 | 1905) 8 35 84 199 40 89.5/106.5]126.5[148.5| 13.5 | 30.5 | 50.5 | 72.5 | 118
100 136.5 | 161.5 ] 2005 | 105 | 355 | 745 | 236 50  |101.5/122.5[142.5/169.5] 19.5 | 40.5 | 60.5 | 87.5 | 146
63 101.5|122.5/142.5/169.5| 14.5 | 35.5 | 55.5 | 82.5 | 160
Diametro = E
I Max. Min. Min.
[mm] Cozrssa CorsaaS%aZE Cur:%ggkio cg(r)%a col\rAS?iX.ZSCOTSaaE%aQS Cor;azggst) Cg(r)%a HT
80 114.5/138.5/168.5/201.5| 8 32 62 95 199
100 129.5/155.5/188.5|211.5| 3.5 | 29.5]| 62.5| 85.5 | 236
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Esecuzioni speciali Serie MGP

Simbolo
Serie MGP con deceleratore idraulico -XC69
Codici di ordinazione
MGP|M | |32 —|50|—|273 — XC69 i
el
" i i rawi 20
Cilindro compatto Con deceleratore idraulico EsS
guidato Suffisso per sensore
Tipo di guida @ Sensore
M Guida su bronzine Corsa cilindro [mm]
L Guida a ricircolo di sfere Filettatura attacco
Guida a ricircolo di sfere :
A ad alta precisione ® Diametro [mm]

Specifiche del meccanismo di regolazione estensione

Con ammortizzo pneumatico
MGP-AZ

Diametro [mm] 12,16 20, 25 32,40 | 50,63 | 80, 100 E disponibile anche il tioo soft tvpe
Modello di deceleratore idraulico | RBO806 | RB1007 | RB1412 | RB2015 | RB2725 'SP P yp
Max. assorbimento di energia [J] 2.94 5.88 19.6 58.8 147 serie RJ (-XB22).

- : : : : Per maggiori dettagli, fare riferimento a
Campo di regolazione corsa [mm] da0Oa-15 da0a-25 da0a-30 -XB22 99 9
Velocita Consultare il grafico sotto. :

Energia cinetica ammissibile

Il carico e la velocita del cilindro devono trovarsi entro I'intervallo indicato nel grafico sottostante.

Con bloccaggio a fine corsa
MGP

Lato di rientro corsa Lato di estensione corsa
(paracolpi elastici) (deceleratore idraulico)
300 3 100 300 3 100 . . . o
250 >80 La vita utile del deceleratore idraulico & diversa da quella del
e\ cilindro MGP. Consultare le Precauzioni Specifiche del Prodotto
100 63 S 100 2 63 . . N o
— \\ = — RB per il periodo di sostituzione.
2 46 AN
ERARN 7=
8 \ N \ \\ a
%] 225
8 10 2 N \\ \\\‘ 8 10
= D 20 N AV = 0 T >
8 NSOY \ 8 =)
21 AN 1 o D—
& N 216 N0}
212 DN\ 512 §s
N \\ T
1 N 1
N\
AY
\
0.5 0.5
50 100 500 50 100 500
Velocita massima [mm/s] Velocita massima [mm/s] Squadretta per stopper
- =il Dado esagonale 1
Montagglo

: Dado esagonale 2

s s W

j /4 - Deceleratore idraulico

Vite di regolazione

Non avvicinare mani o dita al cilindro quando questo € in funzione.

Se dita o altre parti del corpo rimangono incastrate tra il deceleratore idraulico e il
corpo, si potrebbero verificare lesioni personali e danni alle apparecchiature periferiche.
Se necessario, adottare misure protettive, montando ad esempio un coperchio, ecc.

Sensore

Evitare di montare un cilindro dal basso. { Piastra di alimentazione

Lo spazio di montaggio € limitato a causa della presenza dello stelo di guida e del
modulo di alimentazione, ecc. Montare un cilindro dall’alto o da un lato.

Il
il

« Regolarla in modo che I'estremita di una vite di
regolazione tocchi direttamente la squadretta

Regolazione dello stopper.
1. Come regolare una vite di regolazione (regolazione corsa) | |
Allentare solo il dado esagonale 1, quindi ruotare la vite di regolazione per regolare la l % Deceleratore idraulico
corsa. Dopo la regolazione, bloccarla con il dado esagonale 1. Fissarla nella posizione )

espulsa dalla piastra di alimentazione, in modo che il lato finale di una vite di regolazione
possa toccare direttamente la squadretta per lo stopper. (Vedi figura sopra a destra). ‘
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2. Sostituzione dei deceleratori idraulici
Allentare il dado esagonale 2, quindi ruotare un deceleratore idraulico in senso T @
antiorario per la rimozione. Per installare un nuovo deceleratore idraulico, fissarlo } |
nella posizione in cui il lato finale di una vite di regolazione sporge di 0.5 mm da un
deceleratore idraulico. (Vedi immagine a destra). . 1.0.5mm
Una volta regolata la posizione del deceleratore idraulico, assicurarsi di fissare con
il dado esagonale 2.

Vite di regolazione

SMC 5
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Serie MGP

Serie MGP con deceleratore idraulico

Simbolo

Dimensioni
i3 Dimensioni della scanalaturaa T
da@ 12 a @63 4 x YY profondita YL @ XAH profondita XL
M o] +-— «s}
cld
éWEN ] e
o N I |
i ] 5 g [mm]
< 3 - H x - —
xi - Q Diametro Dimensioni della
LY - m scanalaturaa T
%o L SIEEE mml S Tblcld]e
- H o 12 [4.4[7.4[3.7] 2 ]6.2
L] XC | XA 16 [4.4|7.4[3.7]25[6.7
XL 20 |5.4|8.4(45|2.8|7.8
WB i 1=
‘ Sezione XX : ) 25 |5.4]8.4]45] 3 [8.2
Z \WA Dettaglio sezione XX 32 1650105553595
Per@ 12,0 16 Vista inferiore 40 |65[10555| 4 |11
4% NN 50 8.5(13.5/7.5|4.513.5
X passante
MB 4x MM profondita ML 2 WA 4 x @ OA passante i 63 [1117.8/10| 7 |185
/ ezione \
J;fj 4 x @ OB prof. controforo OL
/ !
g I RR RB
o SEmmm, e PR
Py B A / {
D) = {
0 g < T o g
AT F| ol<< o AT I - a 5 el s 4 B
}7@%,§>>2 &t i — H_Heng R
SN 2 - | i
ME . CRE 7 L
|4 (}Fj Qi TN e i
,‘Q & Q P ¢ (3
i s ] 'T" HEH >xP | | Y
G Jexr
2% P A Bl | MT @ XAH profondita XL
(Connettore RB ML Q
maschio) J K FAFB C + Corsa S
G B + Corsa E+ Corsa [MC (RA)
A + Corsa x 2
Dimensioni comuni [mm]
: DB
Diametro)  Corsa standard A | B | C |DA[ TRicicoi| E |[FA|FB|G|GA|[GB| H |[HA| J | K| L |[MA|MBMC|MT| MM |[ML| NN
[mm] [mm] Bronzine| " st
12 |10, 20, 30, 40,50, 75,100] 90 | 42 [ 29 | 6 | 8 6 |7|8]|5 2611 |75|58|M4[13[13(18] 51 |19| 8 | 6 |M4x0.7| 10 [MAx0.7
16 |125, 150, 175, 200, 250| 94 | 46 | 33 | 8 10 8 7/8| 51|30 11| 8 [64(M4|15(15|22| 58 |19| 8 | 6 [M5x0.8| 12 [M5x0.8
20 20, 30, 40, 50, 75, 100, 109| 53 | 37 | 10 | 12 10 9/10| 6 |36(10.5/85|83|M5|18|18|24| 68 |30|10| 8 [M5x0.8| 13 [M5x0.8
125, 150, 175, 200,
25 250, 300, 350, 400 109.5/53.5|37.5| 12 | 16 13 9/10| 6 |42(115] 9 [93|(M5(21(21|30|82|30|10| 8 [M6x1.0| 15 |[M6x1.0
32 135.5(59.5(37.5| 16 | 20 16 912|10(48({12.5| 9 [112| M6 |24 |24 |34|100|38|12| 8 |[M8x1.25| 20 |[M8x1.25
40 12255'15506 7157'5102000 142 66 | 44 | 16 | 20 16 9 (12|10 (54| 14 | 10 [120( M6 |27 |27 |40|108|38| 12| 8 |[M8x1.25| 20 |[M8x1.25
50 250' 300' 350' 400 155| 72 | 44 | 20 | 25 20 |10|16 (12 |64| 14 | 11 |148/ M8 |32 32|46 |139|60|16| 9 |M10Ox15| 22 [M10x 15
63 ' ' ' 160 77 | 49 | 20 | 25 20 10|16 | 12 |78|16.5|13.5|162|M10| 39|39 |58 (153 |60 |16 | 9 |M10x15| 22 [M10x15
Diametro P
[mm] OA OB |OL — N TE PA|PB|PW|Q | R |[RA| RB RR S| T VA|VB| X [XA[XB|XC|XL| YY |YL| Z
12 43| 8 |45|M5x0.8] — — 13| 8 | 18 | 14|48 | 33 |RB0806|M12x 15|22 |56 |41|50|37 (23| 3 |35| 3 | 6 [M5x0.8 10
16 43| 8 |45|M5x0.8] — — 15| 10 | 19 |16 | 54 | 33 |RB0806|M12x1.5(25 |62 |46 |56 |38 (24| 3 |35| 3 | 6 M5x0.8 10 | 5
20 54195 |55 | Rc1/8 [NPT1/8|G 1/8|12.5|10.5| 25 |18 | 70 | 37 |RB1007|M14x 15|30 |81 |54 |72 |44 |28 | 3 |35| 3 | 6 [M6x1.0] 12 | 17
25 54|95 |55 |Rc1/8 [NPT1/8|G 1/812.5|13.5| 30 | 26 | 78 | 37 |RB1007|M14x1.5(38 |91 |64 |82 |50 (34| 4 |45| 3 | 6 [M6x1.0] 12 | 17
32 66| 11 | 75| Rc1/8 [NPT1/8|G1/8| 7 15 |35.5/ 30| 96 | 55 |[RB1412|M20x 1.5 |44 |110{ 78 |98 |63 |42 | 4 |45| 3 | 6 [M8x1.25 16 | 21
40 6.6 | 11 | 75| Rc1/8 INPT1/8(G 1/8 | 13 | 18 |39.5| 30 |104| 55 |[RB1412|M20x 1.5 | 44 {118| 86 |106| 72 |50 | 4 |4.5| 3 | 6 [M8x1.25| 16 | 22
50 86| 14 9 | Rc1/4 INPT1/4|G1/4| 9 |21.5| 47 |40 |130| 57 |RB2015|M27 x 1.5| 60 {146{110(130|/92 |66 | 5 | 6 | 4 | 8 [M1Ox15/ 20 | 24
63 86|14 | 9 |[Rc1/4 INPT1/4|G1/4| 14 | 28 | 58 |50 |130| 57 |[RB2015| M27 x 1.5 | 70 {158|124|142(110{80| 5 | 6 | 4 | 8 [M10x 1.5 20 | 24
Dimensioni da MGP12 a 25 WA, WB mm}  Dimensioni da MGP32 a 63 WA, WB [mm]
Diametrt WA L= Diametro WA L=
[mm]U Max | corsada | Corsada | Corsada | MM | M3 | corsa da | Corsa da | Corsa da 200| MM [mmi] Max | corsa da | Corsa da | Corsada | MM | M3 | corsa da | Corsa da | Corsa da |Min. corsa
c"arga 302100 | 100200 | 200 a 300 cggf)a C‘;’Sa 302100 1002200 & 300 Cgéf)a “;’553 252100 |100 a 200|200 a 300 cg’(’)f)a C"zrssa 252100 |100 a 200200 a300| 300
12 20| 40 110 200 — |15 25 60 105 — 32 24 48 124 200 |300] 33 45 83 121 171
16 24| 44 110 200 — | 17 27 60 105 — 40 24 48 124 200 |300| 34 46 84 122 172
20 24| 44 120 200 |300|29 39 77 117 167 50 24 48 124 200 |300| 36 48 86 124 174
25 24 44 120 200 300 | 29 39 77 117 167 63 28 52 128 200 |300| 38 50 88 124 174

=: Diametro 12 e 16: Solo attacco M5 x 0.8
«: Diametro oltre 20: Attacchi Rc, NPT o G selezionabili
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Serie MGP con deceleratore idraulico

Dimensioni

Esecuzioni speciali Serie MGP

Simbol

0

da @80 a @ 100

4 x YY profondita YL

@ 6H9 profondita 10

Dimensioni della scanalaturaa T

d Lot o f—=
o
y ) c|d
— Pas m
y 5 , , i==y -
. Z V=1
© -
[
,\; 11 & <{‘€3" [mm]
= Diametro | Dimensioni della scanalatura a T
- [mm] a|b|c|d]|e
5 6o — L
- 80 13.3(20.3 |12 8 | 225
Ao wWB 100 |15.3(23.3|13.5| 10 |30
Sezione XX . : :
Dettaglio sezione XX Z,|, WA
Vista inferiore
75 4 x MM profondita ML 4 x @ OA passante 4x NN passante
L z WA / 4 x @ OB prof. controforo 8 Sezione XX
/ RR
] — RB PN
- / [ O {}b
[«5) —
. = [/ A
- ©  © / %
© | D AT T
< |2 I ~
1 < < | & A s
=[5 a D - - X|D| | x -+ . H-
i 0 sal5 SENENAL R
% : i E
T v L
o I I N> F/{?}
®$ =4 : # \ Y <}
GC 12xP @ 6Ho
2xP GA GB 16 profondita 10
(Conne_nore PA + Corsa 0
maschio) IB JIA
FA|FB| C + Corsa 17 + Corsa S
J K B + Corsa / IMC|_ (RA)
G A + Corsa x 2
Dimensioni comuni [mm]
Diametro Corsa standard 2L
A | B | C |DA . Ricircolo di |[FA|FB| G |[GA|GB|GC| H |[HA| J |JA|JB|K | L |MA|MC
[mm] [mm] Bronzine sfere
80 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175 [212.5| 96.5|56.5 | 25 30 25 22118915 | 19 |155|14.5| 202 |M12|45.5| 38 | 7.5|46 |54 | 190 | 22
100 200, 250, 300, 350,400 232 (116 |66 |30 36 30 25(25|111.5| 23 |19 |18 |240 |(M14|555| 45 [10.5|56 | 62 | 228 | 25
Diametro| vt MLl NN |OA|OB & PA|PB|PW| Q | R |[RA| RB RR s|T|u|valvs
[} — [ N [ 7F
80 M12 x 1.75 | 25 | M12 x 1.75 |10.6 (17.5| Rc 3/8 |NPT 3/8| G 3/8 |14.5(25.5| 74 | 52 |174| 77 | RB2725 | M36x 1.5 | 75 | 198 | 156 | 180 | 140
100 M14x2.0 |31 | M14x2.0 [12.5(20 |Rc3/8 NPT 3/8 G3/8 [17.5|32.5| 89 | 64 |210| 74 | RB2725 | M36x 1.5 | 90 | 236|188 | 210 | 166
A WA WB
|[ammr§]ro Max. | Corsada 25 a |Corsa da 100 a|Corsa da 200 a|Min. corsa| Max. | Corsa da 25 a [Corsa da 100 a|Corsa da 200 a|Min. corsa| X YY YL| Z
corsa 25 100 200 300 300 |corsa 25 100 200 300 300
80 28 52 128 200 300 42 54 92 128 178 100 | M12x1.75 | 24 | 28
100 48 72 148 220 320 35 47 85 121 171 124 | M14x2.0 |28 |11
=: Attacchi Rc, NPT o G selezionabili
84
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Tipo Base

MGP-AZ H MGP-Z

Con ammortizzo pneumatico

Con bloccaggio a fine corsa
MGPS MGP

"Heavy Duty"

Sensore
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Serie MGP

Modello con montaggio dal basso

Poiché lo stelo di guida non sporge dalla superficie inferiore in posizione di rientro dello stelo, non & necessario realizzare dei fori di scarico per detti stel.

Serie utilizzabile

Descrizione

Modello Funzione

Modello standard

MGPM-Z

Doppio effetto

Codici di ordinazione

MGP M | Diametro ||

Corsa |Z—XC82

Tipo di guida
Diametro [mm]
12 | 12mm
16 | 16 mm
20 | 20 mm
25| 25mm
32| 32mm
40 | 40 mm
50 | 50 mm
63 | 63 mm
80 | 80 mm
100| 100 mm

I Modello con

montaggio dal
basso

Corsa cilindro [mm]

Diametro Corsa utilizzabile
da 12 a 25 75, 100
da 32 a 100 25, 50, 75, 100

Simbolo

‘ Steli di guida

@

Lato di montaggio
cilindro

ZZ

Uguale al cilindro standardCilindro Z
T T
I‘t:i:j“

%

Nota) La lunghezza totale (ZZ) della guida degli steli & pit corta del tipo standard.

Lubrificante per macchinari per processi alimentari

E' utilizzato lubrificante per uso alimentare (certificazione NSF-H1).

Serie utilizzabile

Descrizione Modello Funzione
MGPM-Z Doppio effetto
Modello standard MGPL-Z Doppio effetto
MGPA-Z Doppio effetto
MGPM-AZ Doppio effetto
Con ammortizzo pneumatico MGPL-AZ Doppio effetto
MGPA-AZ Doppio effetto
Tipo di stelo "Heavy Duty" MGPS Doppio effetto

Codici di ordinazione

MGP |

N. modello standard

|-xces

Lubrificante per macchinari per processi alimentari l

A\ Attenzione
Precauzioni

Attenzione: il fumo delle sigarette, entrando in contatto con il grasso del
cilindro presente sulle mani, puo sviluppare un gas nocivo alla salute

umana.

Non compatibile

Applicazioni di tipo alimentare

Ambienti soggetti a schizzi------

| Compatibile

Applicazioni diverse da quelle alimentari--in cui non si verifica il contatto con alimenti.

in ambienti in cui gli alimenti che
verranno venduti entrano in contatto
diretto con le componenti del cilindro.

-------- in ambienti in cui gli alimenti che non

verranno venduti entrano in contatto
diretto con le componenti del cilindro.

Specifiche

Simbolo

Campo temperatura ambiente

da0°Ca60°C

Materiale di tenuta

Gomma nitrilica

Lubrificante Lubrificante per uso alimentare
Sensore Montabile
Dimensioni Uguali al tipo standard

Specifiche diverse da quelle indicate sopra

Uguali al tipo standard

Zona per applicazioni di tipo alimentare

Non compatibile

Zona soggetta a schizzi
Non compatibile

Applicazioni diverse da quelle alimentari
Installabile

Nota 1) Evitare di usare questo prodotto in applicazioni di tipo alimentare. (Vedi immagine a destra).
Nota 2) Se il prodotto & usato in un'area soggetta a schizzi di liquidi o se € richiesta una funzione di resistenza all'acqua, consultare SMC.
Nota 3) Non lubrificare mediante sistema pneumatico.
Nota 4) Usare la seguente confezione di grasso per le operazioni di manutenzione.

GR-H-010 (Grasso: 10 g)

Nota 5) Per informazioni sugli intervalli di manutenzione di questo cilindro, diversi da quelli del cilindro standard, contattare SMC.

ZSNC
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Esecuzioni speciali Serie MGP

Simbolo

Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, paraolio, grasso per saldatura
(parti stelo: Acciaio inox 304) XC88

Riduce I'accumulo di residui e migliora la durata grazie all'uso dell'anello raschiastelo, del paraolio e del grasso per saldatura. z ’\,1
m O
Serie utilizzabile Specifiche 20
Descrizione Modello Funzione Diametro da@32a@ 100 =
Tipo standard MGPM-Z Doppio effetto Stelo, stelo guidato Acciaio inox 304 (cromato duro)
Raschiastelo Con anello raschiastelo, con paraolio
Min. Su un solo lato 0.12 MPa
pressione 8
d'esercizio | Su entrambi i lati 0.14 MPa k=
£
Lubrificante Lubrificante per uso alimentare 3 N
o
Altre specifiche Uguali al tipo standard ; E
.. . . N
Codici di ordinazione _ _ 50
Raschiastelo Raschiastelo Raschiastelo E>S
MGPM N. modello standard - XC88 — §
_ . ] i ] — 8
Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, paraolio, |

Lubrificante per saldatura (parti stelo: Acciaio inox 304) M M

Raschiastelo H
Con raschiastelo su un lato %—]- - -

W | Con raschiastelo su entrambi i lati
o of Feals

L —1lF8 R e en |
Raschiastelo su un lato Raschiastelo su entrambi i lati

Con bloccaggio a fine corsa
MGP

Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono le stesse di quelle del modello standard).

Raschiastelo su un lato

A— 2
] ! [mm] |3 &)
Y)Y l G 2
3 3 Diametro i
=S Ao | Max MOl coral B | DA | FB | FC | HT |23
< i} corsa 50 y 200
D¢ a corsa 200
£l s 32 85 103.5 139.5 69.5 | (14) 22 6 110
i N A 40 85 103.5 139.5 76 (14) 22 6 118
@” We} 50 98.5 119.5 160.5 82 20 26 6 146
o 63 98.5 119.5 160.5 87 20 26 6 160
R e 80 | 1145 [ 1415 | 1905 | 1065 | 25 34 8 199
FC 100 | 1365 | 1615 | 2005 | 126 | 30 | 41 9 | 236 o
FB =
-~ Le dimensioni tra () sono uguali a quelle del tipo standard. 8
B + Corsa c
A + Corsa %

Raschiastelo su entrambi i lati

P EI [mm]
—[ YN Diametro AW B DA EW FB FC HT MT %
@
< [ | 32 82.5 69.5 (14) 3 22 6 110 9 %
— gi = ; 40 89 76 (14) 3 22 6 118 8.5 'g
T 50 95 82 20 3 26 6 146 11 S
[ =00 63 100 87 20 3 26 6 160 | 11 g
@ B @ B - 80 120.5 | 106.5 25 4 34 8 199 14 u"j
| fﬁ fﬂ—j—__;;_— 100 143 126 30 7 41 9 236 16
- [
] FC = Le dimensioni tra ( ) sono uguali a quelle del tipo standard.
FB 0 |3
<
EW + Corsa
B + Corsa
AW + 2 x corsa

SMC %

O



Serie MGP

Simbolo

Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, paraolio, grasso per saldatura (parti stelo: S45C) E(ets1e]

Riduce I'accumulo di residui e migliora la durabilita grazie all'uso dell'anello raschiastelo, del paraolio e del grasso per saldatura.

Serie utilizzabile Specifiche
Descrizione Modello Funzione Diametro da@32ad 100
Tipo standard MGPM-Z Doppio effetto Stelo, stelo S45C

guidato (Con stelo cromato duro)

Codici di ordinazione Raschiastelo | Con anello raschiastelo, con paraolio
Min.

MGPM N. modello standard |- XC89 W pressione 0.14 MPa

] ] ] ] ] l T _ d'esercizio
Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, paraolio, Raschiastelo su Lubrificante Lubrificante per uso alimentare
Lubrificante per saldatura (parti stelo: S45C) entrambi i lati Altre —
#: Il tipo MGP-XC89 equivale a -XC9L. specifiche Uguali al tipo standard

Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono le stesse di quelle del modello standard).

Raschiastelo su entrambi i lati Raschiastelo Raschiastelo
_— ) | Diametro| AW| B |DA |EW|FB | FC | HT | MT |
oo [ Xe)
< — 32 82.5 69.5((14)| 3 |22 | 6 [110| 9 —
o¢ B , 40 |89 |76 [(14)| 3 | 22| 6 [118] 85 i
e = 50 |95 |82 [20| 3 | 26| 6 |146(11
[ ——O— S 63 [100 [87 |20 3 [26| 6 |160[11 |
«@ ) @ ] < 80 [120.51065| 25 | 4 | 34 | 8 [199|14 G
F P 100 143 [126 [ 30| 7 |41 | 9 [236|16 S O j
= u L& R L
L —| Le dimensioni tra ( ) sono uguali a quelle del tipo
FC
FB 10 standard. Raschiastelo su entrambi i lati
EW + Corsa
B + Corsa
AW + 2 x corsa
Simbolo
Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, grasso per saldatura (parti stelo: S45C) ey {esk}
Con anello raschiastelo e grasso per saldatura Specifiche
Serie utilizzabile Diametro da @32 a@ 100
Descrizione Modello Funzione Stggo,tstelo (Con stel S45C to duro)
- - guidato on stelo cromato duro
Tipo standard MGPM-Z Doppio effetto Raschiastelo Con anello raschiastelo
Codici di ordinazione Min. pressione 0.14 MPa
d'esercizio
MGPM N. modello standard |— XC91 Lubrificante Lubrificante per uso alimentare
l Altre specifiche Uguali al tipo standard
Anello raschiastelo resistente agli spruzzi, Raschiastelo
Lubrificante per saldatura (parti stelo: S45C) — | Con raschiastelo su un lato

W | Con raschiastelo su entrambi i lati

x| dettagli sul montaggio del raschiastelo sono gli stessi del tipo XC88.

Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono le stesse di quelle del modello standard).

Raschiastelo su entrambi i lati

- S — [mm]
—[ @ @ ] Diametrol AW | B |DA [EW| FB | FC | FD | HT | MT
8 32 [825(695[(14)| 7 | 22| 6 | 6 |110] 9
S = 40 (89 |76 |(@4)| 7 | 22| 6 | 6 [118] 85
E S Q 50 95 |82 20 7 26 6 6 | 146 |11
[ —>-&— 3 63 (100 (87 [ 20| 7 [26 [ 6 [ 6 [160[11
O O 80 [120.5/106.5 25 | 8 | 34 | 8 | 6 |199 |14
Tt v 100 [143 [126 |30 | 8 | 41| 9 | 9 |236|16
| Le dimensioni tra ( ) sono uguali a quelle del tipo standard.
FC FD
FB EW + Corsa
B + Corsa
AW + 2 x corsa
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Esecuzioni speciali Serie MGP

Simbolo
Attuatore antipolvere -XC92

Utilizzabile in ambienti con micropolveri volanti (20-30 pm max.) quali polveri ceramiche, polveri di toner, polveri di carta e polveri metalliche
(eccetto scorie di saldatura).
4 volte piu resistente rispetto al modello standard

Codici di ordinazione

Tipo Base

MGP-Z

MGPM | Diametro |—| Corsa |—| Sensore ||Suffisso| —XC92
Attuatore antipolvere —
I 2
Diametro [mm] Corsa standard Suffisso — Testata anteriore  Testata posteriore %
12,16 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100 Unita di —2nita guida | unita di guida unita di guida |3 N
20, 25 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200 Simbolo Tipo aziona- | Testata| Testata s
da 32 a 100 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200 mento f;’;tri Pﬁ;‘g m - I %
- - — 7 |¢e
Con paraoli su _M_ E >
| unsolo lato © O - f g
N T (I —_— j
w | Conparaolisu | o O |unita oo 8
entrambi i lati T azio o ol
Le specifiche diverse dalla pressione ; -
, peciti . P . Diametro Min. pressione deseraizio | "amento [ — ¢ts ¢n
d’esercizio minima sono le stesse di 8
XC92 012,016 0.2 MPa 4
quelle del modello standard. da@20a@ 100 0.15 MPa °
@12,016 0.25 MPa =
XC92W 4. 3202 100 0.2 MPa o %
Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono le stesse di quelle del modello standard). % S
Q
o
. S
Serie MGP 2
8
Ce==
'_
— i i — i h =
k= Ef- s
X
Kal _ K2 _ <l = =4
) Ay T an
B F= 52
16 © 16 ® ’
BE EE e )
Bl FB|  FT EW + Corsa
B + Corsa E B + Corsa
A + Corsa AW + 2 x corsa
g
Con paraoli su un solo lato [mm] Con paraoli su entrambi i lati mm] | @
= E Diametro 5
Diametro | Max. | Min. corsa Max. | Min. corsa AW B EW FB FT MT HT n
B FB [mm]
[mm] corsa 50 max. corsa 50 max.
50 corsa 200 #*1 50 |corsa 200 *1 12 63 52 6 15 5 5 57
12 52 70.5 52 0 18.5 15 16 67 56 6 15 5 6 64
16 56 74.5 56 0 18.5 15 20 74 63 6 16 5 6 80
20 63 94.5 63 0 31.5 16 25 74.5 63.5 6 16 5 7 92
25 635 95 635 | 0 | 315 16 32 825 | 695 | 7 20 6 85 | 110 [
32 97 112 69.5 27.5| 425 20 40 89 76 7 20 6 8.5 118 9
40 97 112 76 21 36 20 50 95 82 7 22 6 11 146 %
50 106.5 128 82 245| 46 22 63 100 87 7 22 6 11 160 =
63 106.5] 128 87 (915 41 22 80 120.5 | 106.5 8 28 6 14 200 Re)
80 125 152 106.5 18.5 45.5 28 100 143 126 8 35 9 16 238 g
100 147 172 126 21 46 35 §
x1: La corsa standard per @ 12 e @ 16 € 100. w
V. 88
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Serie MGP

Simbolo
Posizione degli attacchi simmetrica -X144

Gli attacchi sono montati in modo simmetrico.

Serie utilizzabile

Descrizione Modello Funzione
MGPM-Z Doppio effetto
Tipo standard MGPL-Z Doppio effetto
MGPA-Z Doppio effetto
Codici di ordinazione Standard
M
MGPY|  N.modellostandard  |-X144
A

. ] . . l In questo modo & facile rimuovere e
Posizione degli attacchi simmetrica ruotare la tubazione quando questa &

montata su parete in caso di spazio ridotto.

Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono le stesse di quelle del modello standard).

o PB G£A+C°rsa Dimensioni comuni MGPM, MGPL, MGPA
maschio) Diametro [mm] GA PA PB
] ‘t; g T 12 10 13 8
— — 16 10.5 145 10
. w ; m 20 115 135 10.5
] T 25 11.5 12.5 135
@ @ 32 12 6.5 16
F\E 40 15 13 18
= 50 15 9 21.5
63 15.5 13 28
@ @ 80 19 14.5 255
— — 100 225 175 325
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Esecuzioni speciali Serie MGP

Dimensioni maggiorate della distanza tra la piastra e il corpo

Serie utilizzabile

Descrizione

Modello

Funzione

Tipo standard

MGPM-Z

Doppio effetto

Codici di ordinazione

MGPM[32

100

Diametro e——

12 | 12mm
20 | 20 mm
25 25 mm
32 | 32mm
40 | 40 mm
50 | 50 mm
63 | 63mm

Simbolo

Questa specifica aumenta la distanza tra la piastra e il corpo quando il cilindro e retratto (standard: da 7 a 16 mm) a 28 - 31 mm (dispone di una
misura di sicurezza per proteggere le dita dal rimanere intrappolate nella fessura).

Specifiche: Sono le stesse del modello

standard

Z - M9BW

-X471

Sensore l

(Come modello standard.)

Corsa cilindro
(Come modello standard.)

lDimensioni maggiorate della
distanza tra la piastra e il corpo

Numero di sensori
(Come modello standard.)

Dimensioni (Le dimensioni non indicate sotto sono le stesse del modello standard).

—

E i
— A L

g T

-t

—fi-H

FB

B + Corsa

r:f:;,
)

A + Corsa

[mm]
. A
D|F1mmr§]tro Max. corsa |Corsa da 50 [Corsa da 100| Min. corsa B FB
50 a 100 a 200 200
12 64 82.5 104.5 104.5 64 28
16 68 86.5 114.5 114.5 68 28
20 74 98.5 98.5 131 74 29
25 74.5 98.5 98.5 130.5 74.5 28
[mm]
. A
D|[ar:1r§]tro Max. corsa |Corsa da 50| Min. corsa B FB
50 a 200 200
32 92 110.5 146.5 76.5 29
40 92 110.5 146.5 83 29
50 103.5 124.5 165.5 87 31
63 103.5 124.5 165.5 92 31
Simbolo

Tipo con connessione laterale (modifica della posizione del tappo)

Modelo con attacco superiore chiuso per usare l'attacco di connessione sul lato.

Serie utilizzabile

|
]

Descrizione Modello Funzione

MGPM-Z Doppio effetto

Tipo standard MGPL-Z Doppio effetto
MGPA-Z Doppio effetto

MGPM-AZ Doppio effetto

Con ammortizzo pneumatico MGPL-AZ Doppio effetto
MGPA-ZA Doppio effetto

MGPM Doppio effetto

Con bloccaggio a fine corsa MGPL Doppio effetto
MGPA Doppio effetto

"Heavy Duty" MGPS Doppio effetto

Codici di ordinazione

M
MGP L
A

N. modello standard

|-x867

—

Tappo esagonale

Attacco di connessione sulla parte laterale

l Tipo con connessione laterale (modifica della posizione del tappo)

Attacco di connessione sulla parte frontale
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Serie MGP -

Z

Esecuzioni speciali

Per ulteriori informazioni relative a dimensioni, specifiche e tempi di consegna, contattare SMC.

Parti di ricambio: Kit guarnizioni

de 10
MS Cer

#: Le codice di kit guarnizioni non indicate sotto sono identiche a quelle del tipo standar.
=: Nel kit guarnizioni non € compresa la confezione di grasso. Ordinarla a parte.

Diametro MGPLIR(NBR)/MGP[V(FKM) XB6 XB13
(mm) (Resistente all'acqua) (Cilindro resistente alle alte temperatura da -10 a 150 °C) (Cilindro a bassa velocita 5 a 50 mm/s)
12 — — MGP12-Z-XB6-PS MGP12-Z-XB13-PS
16 — — MGP16-Z-XB6-PS MGP16-Z-XB13-PS
20 MGP20R-Z-PS MGP20V-Z-PS MGP20-Z-XB6-PS MGP20-Z-XB13-PS
25 MGP25R-Z-PS MGP25V-Z-PS MGP25-Z-XB6-PS MGP25-Z-XB13-PS
32 MGP32R-Z-PS MGP32V-Z-PS MGP32-Z-XB6-PS MGP32-Z-XB13-PS
40 MGP40R-Z-PS MGP40V-Z-PS MGP40-Z-XB6-PS MGP40-Z-XB13-PS
50 MGP50R-Z-PS MGP50V-Z-PS MGP50-Z-XB6-PS MGP50-Z-XB13-PS
63 MGP63R-Z-PS MGP63V-Z-PS MGP63-Z-XB6-PS MGP63-Z-XB13-PS
80 MGP80R-Z-PS MGP80V-Z-PS MGP80-Z-XB6-PS MGP80-Z2-XB13-PS
100 MGP100R-Z-PS MGP100V-Z-PS MGP100-Z-XB6-PS MGP100-Z-XB13-PS
Diametro XC4 XC6 XC8
(mm) (Con raschiastelo per ambienti gravosi) (In acciaio inox) (Cilindro con corsa regolabile/Estensione regolabile)
12 — MGP12-Z-PS MGP12-Z-XC8-PS
16 — MGP16-Z-PS MGP16-Z-XC8-PS
20 MGP20-Z-PS MGP20-Z-PS MGP20-Z-XC8-PS
25 MGP25-Z-PS MGP25-Z-PS MGP25-Z-XC8-PS
32 MGP32-Z-PS MGP32-Z-PS MGP32-Z-XC8-PS
40 MGP40-Z-PS MGP40-Z-PS MGP40-Z-XC8-PS
50 MGP50-Z-XC4-PS MGP50-Z-XC6-PS MGP50-Z-XC8-PS
63 MGP63-Z-XC4-PS MGP63-Z-XC6-PS MGP63-Z-XC8-PS
80 MGP80-Z-XC4-PS MGP80-Z-XC6-PS MGP80-Z-XC8-PS
100 MGP100-Z-XC4-PS MGP100-Z-XC6-PS MGP100-Z-XC8-PS
Diametro XC9 XC22 XC35
(mm) (Cilindro con corsa regolabile/Rientro regolabile) | (Guarnizione di tenuta in gomma fluorurata) (Con anello raschiastelo)
12 MGP12-Z-XC9-PS MGP12-Z-XC22-PS —
16 MGP16-Z-XC9-PS MGP16-Z-XC22-PS —
20 MGP20-Z-XC9-PS MGP20-Z-XC22-PS MGP20-Z-PS
25 MGP25-Z-XC9-PS MGP25-Z-XC22-PS MGP25-Z-PS
32 MGP32-Z-XC9-PS MGP32-Z-XC22-PS MGP32-Z-PS
40 MGP40-Z-XC9-PS MGP40-Z-XC22-PS MGP40-Z-PS
50 MGP50-Z-XC9-PS MGP50-Z-XC22-PS MGP50-Z-XC35-PS
63 MGP63-Z-XC9-PS MGP63-Z-XC22-PS MGP63-Z-XC35-PS
80 MGP80-Z-XC9-PS MGP80-Z-XC22-PS MGP80-Z-XC35-PS
100 MGP100-Z-XC9-PS MGP100-Z-XC22-PS MGP100-Z-XC35-PS

Codice confezione grasso

=: Le codice confezione grasso non indicate sotto sono identiche a quelle del tipo standar.

Simbolo Specifiche Codice confezione grasso
25A- Esente da rame e zinco GR-D-010 (10 g)
XB6 (Cilindro resistente alle alte temperatura da -10 a 150 °C) GR-F-005 (5 g)
XB13 Cilindro a bassa velocita (5 a 50 mm/s) GR-L-010 (10 g)
XC85 Lubrifi cante per macchinari per processi alimentari GR-H-010 (10 g)
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Al

Serie MGP

Precauzioni specifiche del prodotto 1

Leggere attentamente prima dell'uso. Consultare la retrocopertina per le Istruzioni di sicurezza.
Per le precauzioni di attuatori e sensori, consultare le "Precauzioni d'uso per i prodotti

di SMC" e il manuale operativo sul sito web di SMC, http://www.smc.eu.

|

Montaggio \

|

Montaggio

A\ Attenzione

1.

Non introdurre mai le dita o le mani tra la piastra ed il corpo.
Fare molta attenzione che le dita o le mani non rimangano
incastrate nella fessura tra il corpo e la piastra nel momento
dell'alimentazione d'aria.

APrecauzione

1.

Utilizzare i cilindri nel range di velocita raccomandato.

Un orifizio € impostato per questo cilindro, ma la velocita del
pistone pud superare il range operativo se il regolatore di flusso
non e utilizzato. Se il cilindro non e utilizzato nel range di velocita
d'esercizio, si possono arrecare danni al cilindro e accorciarne la
durata. Regolare la velocita installando il regolatore di flusso e
utilizzare il cilindro nell'intervallo indicato.

. Prestare attenzione alla velocita d'esercizio quando il

prodotto &€ montato verticalmente.

Quando si utilizza il prodotto in posizione verticale, se il fattore di carico
e grande, la velocita d'esercizio puo essere superiore alla velocita di
controllo sul regolatore di flusso (ad es. rapida estensione).

In tali casi, si consiglia di utilizzare un doppio regolatore di flusso.

. Non graffiare o scheggiare lo stelo e la guida.

Le guarnizioni danneggiate porteranno perdite o malfunzionamenti.

. Non graffiare o scalfire la superficie di montaggio del

corpo o della piastra.

La planarita della superficie di montaggio puo non essere
mantenuta causando una diminuzione della scorrevolezza.

. Assicurarsi che la superficie di montaggio del cilindro

abbia una planarita pari o inferiore a 0.05 mm.

Se i pezzi e le squadrette montate sulla piastra non presentano
un‘adeguata planarita, la resistenza allo scorrimento potrebbe
aumentare.

Se e difficile mantenere una planarita di massimo 0.0 5, inserire
uno spessore (predisposto dall'utente) tra la piastra e la superficie
di montaggio del pezzo per evitare 'aumento della resistenza allo
scorrimento.

/A\Precauzione

6. Base del cilindro

Lo stelo sporge dal fondo del cilindro alla fine della corsa di rientro,
per cui, in caso di cilindro con montaggio inferiore, & necessario
prevedere attacchi sulla superficie di montaggio per il passaggio
degli steli, nonché per le viti a testa esagonale.

Nelle applicazioni con impatti provenienti da stopper, le viti di
montaggio devono essere inserite ad una profondita pari o
superiore a 2d.

@D
Cuo Diametro foro passante
o
o
Fl
fé' Bk 3y LS o

%
:

Axo,2
@
§
1 g 11 7
T T I s
£|.e
S sl
‘ L ‘ N
LA
| |
‘:l:l e
Diametro A B C D [mm] Vite @
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | MGPM | MGPL/A | esagono incassato
12% 50 | 18 41 10 8 M4 x 0.7
16 56 22 46 12 10 M5 x 0.8
20 72| 24 54 14 12 M5 x 0.8
25 82 30 64 18 15 M6 x 1.0
32 98 | 34 78 22 18 M8 x 1.25
40 106 40 86 22 18 M8 x 1.25
50 130 | 46 | 110 27 22 M10 x 1.5
63 142 | 58 | 124 27 22 M10 x 1.5
80 180 54 156 33 28 M12 x 1.75
100 210 62 188 39 38 M14 x 2.0

* Per il diametro 12, non sono disponibili gli ammortizzi pneumatici.
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Serie MGP

Leggere attentamente prima dell'uso. Consultare la retrocopertina per le Istruzioni di sicurezza.

c I Precauzioni specifiche del prodotto 2

Per le precauzioni di attuatori e sensori, consultare le "Precauzioni d'uso per i prodotti
di SMC" e il manuale operativo sul sito web di SMC, http://www.smc.eu

| Connessione |

Ammortizzo

/A Precauzione

A seconda delle condizioni di esercizio, & possibile
cambiare la posizione degli attacchi delle connessioni
utilizzando di un tappo.

1. M5

Dopo aver avvitato manualmente, avvitare di 1/6-1/4 di giro con un

apposito utensile.

2. Filettatura per attacco Rc (MGP) e attacco NPT

(MGPLICITN)

Usare le coppie di serraggio corrette indicate sotto. Prima di

avvitare il tappo, avvolgere del nastro di tenuta attorno. Inoltre, per

quanto riguarda le dimensioni di affondamento di un tappo

(dimensione “a” nel disegno), usare i valori indicati come guida e

controllare eventuali perdite d'aria prima dell'azionamento.

* Se i tappi di serraggio sull'attacco di montaggio superiore con
pit della coppia di serraggio corretta, i tappi andranno avvitati
molto piu a fondo ed il passaggio dell'aria si restringera. Di
conseguenza, si ridurra anche la velocita del cilindro.

Filettatura Coppia di serraggio ; ;
(tappo) corretta (N-m) Dimensione a
1/8 7a9 0.5 mm max.
1/4 12a14 1 mm max.
3/8 22 a24 1 mm max.
interne ra

D Ffﬁ\
/,/ / ‘%

7

3. Filettatura parallela per attacco G (MGPULITF)
Avvitare il tappo nella superficie del corpo (dimensione “a” nel
disegno) controllando a livello visivo invece di usare la coppia di
serraggio indicata nella tabella.
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Con ammortizzo pneumatico

A\ Attenzione

1. Non aprire eccessivamente la valvola d'ammortizzo.

Se viene aperta di 4 o piu giri, si possono provocare dei
trafilamenti d'aria. La valvola & provvista, inoltre, di un
meccanismo di arresto che non deve essere forzato oltre
guesto punto. La valvola d'ammortizzo potrebbe fuoriuscire
dalla copertura quando viene alimentata l'aria.

A Precauzione

1 . Utilizzare il cilindro solo dopo aver regolato

correttamente I'ammortizzo pneumatico.

Chiudere completamente la valvola d'ammortizzo. Poi,
procedere all'avvio alla velocita del cilindro da usare con il
carico applicato, quindi aprire gradualmente la valvola
d'ammortizzo per effettuare la regolazione. La regolazione
ottimale si trova nel punto in cui il pistone raggiunge il
finecorsa e il rumore di collisione € ridotto al minimo. Se si
utilizza la valvola d'ammortizzo senza aver regolato
correttamente I'ammortizzo pneumatico, si potrebbero
danneggiare I'anello di ritegno o il pistone.

Diametro [mm] Utensile utilizzabile
16, 20, 25, 32, 40 | Chiave esagonale JIS B4648 1.5
50, 63, 80, 100 | Chiave esagonale JIS B4648 3

2 . Assicurarsi di utilizzare un cilindro provvisto di

ammortizzo pneumatico a fine corsa.

Se non raggiunge il fine corsa, l'effetto dell'ammortizzo
pneumatico non sara completo. Pertanto, quando la corsa e
regolata da uno stopper esterno, si devono prendere le dovute
precauzioni perché I'ammortizzo pneumatico potrebbe
diventare completamente inefficiente.
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Serie MGP

Precauzioni specifiche del

prodotto 3

Leggere attentamente prima dell'uso. Consultare la retrocopertina per le Istruzioni di sicurezza.
Per le Precauzioni sugli attuatori e sui sensori, consultare le “Precauzioni d’uso per i

prodotti di SMC” e il manuale operativo sul sito web di SMC, http://www.smc.eu

|

Energia cinetica ammissibile

/A\Precauzione

Il peso del carico e la velocita massima devono trovarsi entro i limiti indicati nel grafico sottostante.

MGP con paracolpi elastici

MGP con ammortizzo pneumatico
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/A Istruzioni di sicurezza

Le istruzioni di sicurezza servono per prevenire situazioni pericolose e/o danni alle

apparecchiature. Il grado di pericolosita € indicato dalle diciture di "Precauzione",

"Attenzione" o "Pericolo". Rappresentano awvisi importanti relativi alla sicurezza e devono
essere seguiti assieme agli standard internazionali (ISO/IEC)*Y) e altri regolamenti sulla

sicurezza.

== = = = e o e === ===

T T R |

Precauzione indica un pericolo con un livello basso
di rischio che, se non viene evitato, potrebbe
provocare lesioni lievi o medie.

A\ Precauzione :

Attenzione indica un pericolo con un livello medio
di rischio che, se non viene evitato, potrebbe
provocare lesioni gravi o la morte.

A\ Attenzione:

Pericolo indica un pericolo con un livello alto di
rischio che, se non viene evitato, provochera lesioni
gravi o la morte.

/\ Pericolo:

A\Attenzione

1. La compatibilita del prodotto e responsabilita del progettista dell'impianto o

di chi ne definisce le specifiche tecniche.

Dato che il presente prodotto viene usato in diverse condizioni operative, la sua compatibilita con
un determinato impianto deve essere decisa dalla persona che progetta I'impianto o ne decide le
caratteristiche tecniche in base ai risultati delle analisi e prove necessarie. La responsabilita
relativa alle prestazioni e alla sicurezza dell'impianto e del progettista che ha stabilito la
compatibilita con il prodotto. La persona addetta dovra controllare costantemente tutte le
specifiche del prodotto, facendo riferimento ai dati del catalogo pitl aggiornato con l'obiettivo di
prevedere qualsiasi possibile guasto dell'impianto al momento della configurazione dello stesso.

. Solo personale qualificato deve azionare i macchinari e gli impianti.

Il presente prodotto pud essere pericoloso se utilizzato in modo scorretto. Il montaggio, il
funzionamento e la manutenzione delle macchine o dellimpianto che comprendono il nostro
prodotto devono essere effettuati da un operatore esperto e specificamente istruito.

. Non effettuare la manutenzione o cercare di rimuovere il prodotto e le

macchine/impianti se non dopo aver verificato le condizioni di sicurezza.

1. L'ispezione e la manutenzione della macchina/impianto possono essere effettuate solo ad
avvenuta conferma dell'attivazione delle posizioni di blocco di sicurezza specificamente
previste.

2. Al momento di rimuovere il prodotto, confermare che le misure di sicurezza di cui sopra
siano implementate e che l'alimentazione proveniente da qualsiasi sorgente sia interrotta.
Leggere attentamente e comprendere le precauzioni specifiche del prodotto di tutti i prodotti
relativi.

3. Prima di riavviare la macchina/impianto, prendere le dovute precauzioni per evitare
funzionamenti imprevisti 0 malfunzionamenti.

4. Contattare prima SMC e tenere particolarmente in considerazione le misure

di sicurezza se il prodotto viene usato in una delle seguenti condizioni.

1. Condizioni o ambienti che non rientrano nelle specifiche date, I'uso all'aperto o in luoghi

esposti alla luce diretta del sole.

2. Impiego nei seguenti settori: nucleare, ferroviario, aviazione, spaziale, dei trasporti marittimi,
degli autotrasporti, militare, dei trattamenti medici, alimentare, della combustione e delle
attivita ricreative. Oppure impianti a contatto con alimenti, circuiti di blocco di emergenza,
applicazioni su presse, sistemi di sicurezza o altre applicazioni inadatte alle specifiche
standard descritte nel catalogo del prodotto.

. Applicazioni che potrebbero avere effetti negativi su persone, cose o animali, e che
richiedano pertanto analisi speciali sulla sicurezza.

. Utilizzo in un circuito di sincronizzazione che richiede un doppio sistema di sincronizzazione
per evitare possibili guasti mediante una funzione di protezione meccanica e controlli
periodici per confermare il funzionamento corretto.

w

o
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1. Questo prodotto e stato progettato per I'uso nell'industria manifatturiera.

Il prodotto qui descritto & previsto basicamente per l'uso pacifico nell'industria
manifatturiera.

Se e previsto l'utilizzo del prodotto in altri tipi di industrie, consultare prima SMC per
informarsi sulle specifiche tecniche o all'occorrenza stipulare un contratto.

Per qualsiasi dubbio, contattare la filiale di vendita piu vicina.

ISO 4413: Idraulica — Regole generali relative ai sistemi.

IEC 60204-1: Sicurezza dei macchinari — Apparecchiature elettriche delle macchine.
(Parte 1: norme generali)

ISO 10218-1: Sicurezza dei robot industriali di manipolazione.

ecc.

Limitazione di garanzia ed esonero di
responsabilita/
Requisiti di conformita

Il prodotto usato & soggetto alla seguente "Limitazione di garanzia ed
esonero di responsabilita” e "Requisiti di conformita”.
Leggerli e accettarli prima dell'uso.

Limitazione di garanzia ed esonero di responsabilita

1. Il periodo di garanzia del prodotto & di 1 anno in servizio o 18 mesi dalla
consegna, a seconda di quale si verifichi prima.*2)
Inoltre, il prodotto dispone di una determinata durabilita, distanza di
funzionamento o parti di ricambio. Consultare la filiale di vendita pit vicina.

2. Per qualsiasi guasto o danno subito durante il periodo di garanzia di nostra
responsabilita, sara effettuata la sostituzione del prodotto o dei pezzi necessari.
Questa limitazione di garanzia si applica solo al nostro prodotto in modo
indipendente e non ad altri danni che si sono verificati a conseguenza del
guasto del prodotto.

3. Prima di utilizzare i prodotti di SMC, leggere e comprendere i termini della
garanzia e gli esoneri di responsabilitd indicati nel catalogo del prodotto
specifico.

#2) Le ventose per vuoto sono escluse da questa garanzia di 1 anno.
Una ventosa per vuoto € un pezzo consumabile pertanto e soggetto a garanzia per un anno a
partire dalla consegna.
Inoltre, anche durante il periodo di garanzia, I'usura del prodotto dovuta all'uso della ventosa
per vuoto o il guasto dovuto al deterioramento del materiale in plastica non sono coperti dalla
garanzia limitata.

Requisiti di conformita

1. E assolutamente vietato I'uso dei prodotti di SMC negli impianti di produzione per la
fabbricazione di armi di distruzione di massa o altro tipo di armi.

2. Le esportazioni dei prodotti o della tecnologia di SMC da un paese a un altro sono
regolate dalle relative leggi e norme sulla sicurezza dei paesi impegnati nella
transazione. Prima di spedire un prodotto di SMC in un altro paese, assicurarsi di
conoscere e osservare tutte le norme locali che regolano I'esportazione in questione.

/A\Precauzione

| prodotti SMC non sono stati progettati per essere utilizzati come
strumenti per la metrologia legale.

Gli strumenti di misurazione fabbricati o venduti da SMC non sono stati omologati
tramite prove previste dalle leggi sulla metrologia (misurazione) di ogni paese.
Pertanto, i prodotti SMC non possono essere utilizzati per attivita o certificazioni
imposte dalle leggi sulla metrologia (misurazione) di ogni paese.

’A Istruzioni di sicurezza | Assicurarsi di leggere le "Precauzioni per I'uso dei prodotti di SMC" (M-E03-3) prima dell'uso.
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