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Snodi autoallineanti
Caratteristiche: lo snodo autoallineante consente la compensazione di flessioni angolari e spostamenti radiali

DENOMINAZIONE

ALESAGGIO A B C D E ØF ØG ØH I L M SW* ß° SW1* carico
statico

(daN)

peso
(kg)

(daN) 

6g-6H**

GB6 12-16 M6x1 35 11 2,5 17,5 6 8,5 14,5 13 1 12,5 5 6° 7 120 0,025

GB8 25-30 M8x1,25 57 21 5 26 8 12,5 19 17 2 16 7 8° 11 250 0,060

GB10x1,25 32 M10x1,25 71,5 20 7,5 35 14 22 32 30 2 22 12 8° 19 500 0,220

GB10 32 M10x1,5 71,5 20 7,5 35 14 22 32 30 2 22 12 8° 19 500 0,220

GB12x1,25 40 M12x1,25 75,5 24 7,5 35 14 22 32 30 2 22 12 8° 19 500 0,230

GB12 40 M12x1,75 75,5 24 7,5 35 14 22 32 30 2 22 12 9° 20 500 0,230

GB16x1,5 50-63 M16x1,5 104 32 10 53 22 32 45 41 2 30 20 6° 27 1000 0,660

GB20x1,5 80-100 M20x1,5 119 40 10 53 22 32 45 41 2 37 20 6° 27 1000 0,700

GB27x2 125 M27x2 147 54 10 60 32 57 70 65 2 48 24 8° 54 3000 2,060

GB36x2 125 M36x2 190 72 15,5 77 39 57 75 70 2 68 32 8° 54 4000 3,110

POS. DENOMINAZIONE MATERIALI TRATTAMENTO TERMICO PROTEZIONE SUPERFICIALE

1 Coperchio 11SMnPb30 (1.0718) con R ≥ 50 daN/mm² zincatura elettrolitica conforme alla norma
EN ISO 4042,Fe/Zn 8c 1A

2 Ghiera 11SMnPb30 (1.0718) con R ≥ 50 daN/mm² zincatura elettrolitica conforme alla norma
EN ISO 4042,Fe/Zn 8c 1A

3 Corpo 11SMnPb30 (1.0718) R ≥ 50 daN/mm² zincatura elettrolitica conforme alla norma
EN ISO 4042,Fe/Zn 8c 1A

4 Sede 39NiCrMo3 (1.6511) bonificato  R 100÷120 daN/mm² Nitrurazione HV 0,1> 600

5 Perno 39NiCrMo3 (1.6511) bonificato  R 100÷120 daN/mm² Nitrurazione HV 0,1> 600 brunitura 

6 Dado Dado UNI 5589-6S vedi pag. 67 zincatura elettrolitica conforme alla norma EN ISO 
4042,Fe/Zn 8c 1A
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