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NOTA: Dimensioni con grado di accuratezza approssimativa in relazione a UNI 22768/1.

Le informazioni fornite non offrono alcuna garanzia, rappresentazione, induzione o licenza di alcun tipo. Esse si basano sulle migliori conoscenze OLI o sono ottenute da fonti 
ritenute accurate, di conseguenza OLI non si assume alcuna responsabilità legale. Le ultime e più aggiornate informazioni sono disponibili online.

I100 - PIASTRA DI FLUIDIFICAZIONE
APPLICAZIONE Tramogge, sili

TIPO DI POLVERE Polveri sottili e polverose non igroscopiche (cemento e calce)

PROBLEMA RISOLTO Ponti e fori di topo

CARATTERISTICHE
SERVIZIO Continuo

PRESSIONE D’ESERCIZIO 0,2 bar (2,9 psi)

CIRCUITO PNEUMATICO Filtro + regolatore

QUALITÀ DELL’ARIA Classe 5.4.1

TEMPERATURA 
D’ESERCIZIO Da -20 °C a +80 °C (da -4 °F a +176 °F)

TECNOLOGIA Fluidificazione 

MATERIALE Filtro in Supralen, corpo in Poliamide

* Con l/min indichiamo i Nl/min cioè il consumo d’aria normalizzato alla pressione d’esercizio.

I100 - Piastra di fluidificazione
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CONSUMO D’ARIA

Modello
0.2 bar (2.9 psi)

l/min* cfm

I100 30 1.05

DIMENSIONI D’INGOMBRO

Modello
A B C D

mm in mm in mm in BSPP
I100 98 3,8 166 6,5 32 1,2 1/4

Le piastre fluidificanti I100 vengono installate a diretto 
contatto col materiale stoccato e sono in grado di soffiare 
aria attraverso unaa membrana porosa, la cui forma 
semi-convessa garantisce un ampio angolo di emissione.

L’aerazione a bassa pressione previene possibili tendenze 
del prodotto a formare ponti, fori di topo, grumi o depositi 
sul fondo del cono.


