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NOTA: Dimensioni con grado di accuratezza approssimativa in relazione a UNI 22768/1.

Le informazioni fornite non offrono alcuna garanzia, rappresentazione, induzione o licenza di alcun tipo. Esse si basano sulle migliori conoscenze OLI o sono ottenute da fonti 
ritenute accurate, di conseguenza OLI non si assume alcuna responsabilità legale. Le ultime e più aggiornate informazioni sono disponibili online.

OT - Vibratore a turbina

OT - VIBRATORE A TURBINA
APPLICAZIONE Tramogge, sili, vagli, tavoli vibranti, scivoli, compattazione calcestruzzo

TIPO DI POLVERE Secco e granulare [alimentare], calcestruzzo

PROBLEMA RISOLTO Scorrevolezza, separazione, compattazione

CARATTERISTICHE
SERVIZIO Continuo

PRESSIONE D’ESERCIZIO Da 2 bar a 6 bar (da 29 psi a 87 psi)

CIRCUITO PNEUMATICO Filtro + regolazione + elettrovalvola 3 vie 2 posizioni

QUALITÀ DELL’ARIA Classe 5.4.1

TEMPERATURA D’ESERCIZIO Da -20 °C a +120 °C (da -4 °F a +248 °F)

MASSIMO LIVELLO DI RUMOROSITÀ <90 dB(a)

TECNOLOGIA Vibrazione della turbina - alta frequenza e forza centrifuga

ATEX II 2D c Tx
II 2G c Tx

MATERIALE Corpo in alluminio

	» Conforme alla Direttiva Europea
	» II2G Ex h IIB Tx Gb II2D Ex h IIIC Tx Db
	» III Db c TX

Gli OT generano una vibrazione ad alta frequenza grazie 
alla rotazione ad altissima velocità di una turbina con 
masse integrate. 

Rispetto alle serie S (a sfera) e OR (a rullo), la serie OT 
è più silenziosa e ha una velocità di rotazione maggiore 
grazie alla presenza di cuscinetti, arrivando a sviluppare 
forze centrifughe fino a 781kg.


